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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonarebioér robét budowlanych przy oktadzinagtiennych i
podtogowych, prowadzonych w ramach projektBrzebudowa i remont budynku Katedry i Zakiadu
Mikrobiologii z saly wyktadowg im. Ludwika Hirszfeldd.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmdokument przetargowy i kontraktowy przy zleicain
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujszystkie czynnéi majce na celu:

— wykonanie nowych posadzek z wyktadzin PCV (homogamyjch, heterogenicznych)

— wykonanie nowych posadzek z ptytek ceramicznych,

— wykonanie posadzki z cienkowarstwowej masy dekqgresjy

- wykonanie fartuchéw z ptytek ceramicznych,

— wykonanie eko lamperii.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obovgzujacymi odpowiednimi przepisami i normami oraz
wytycznymi.

1.5. Og6lne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgod§toz dokumentagj projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzaakéchkolwiek odsgpstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji zargdzapcego realizag) umowy.

2. MATERIAL.
Wyktadzina podiogowa elastyczna homogeniczna.
Charakterystyka techniczna:

Grubas¢ warstwy uytkowej 2,0 mm

Grubai¢ catkowita 2,5 mm

Ciezar catkowity 3010 g/

Forma dostawy rolki ok. 32 mb x 200
Wiasciwasci techniczne:

Stabilng¢ wymiaréw <0,40 %
Ognioodporné¢ Passz 8 kW/m, Bfl s1
Grupascieralngci Grupa T:<2,00 mm
Wgniecenie resztkowe ok. 0,02 mm
Emisja VOC <10 Eg/ni

Odporng¢ na grzyby

| plesnie nie powoduje wzrostu
Przewodzenie cieplne ok. 0,0F KW
Antypaslizgowaosé R10

Test bosej stopy Klasa C (27°)

Wykladzina podtogowa elastyczna, jednowarstwowtgregeniczna.
Charakterystyka techniczna:

Grubai¢ warstwy uytkowej 0,80 mm

Grubai¢ powierzchni TopClean XP

Grubai¢ catkowita 2,0 mm

Ciezar catkowity 3100 g/

Forma dostawy rolki ok. 23 mb x 200 cm

Wiasciwasci techniczne:

Stabilng¢ wymiaréw <0,10 %

Ognioodporné¢ Bfl s1 na cemencie wzmocnionym widknem AZ2fli nadgtadzie
wiérowym

Grupascieralngci grupa T:< 0,04 mm

Oddziatywanie kétek

i krzeset brak uszkodae

Przewodzenie cieplne ok. 0,05KAW

Ochrona przeciw grzybom

i bakteriom Sanitized



Piytki ceramiczne

Piytki glazurowane jako material podstawowy i wdkies materialty pomocnicze ( kleje, zaprawy, spoiny,
listwy dylatacyjne, krzgyki dystansowesrodki ochrony piytek , itp ) winny kiyo dobrej jakéci, jednorodne,
odpowiednio wytrzymate i o wkgiwosciach okrélonych przez producenta w aprobatach technicznuch |
deklaracjach zgodsoi wyrobu. Stosowa wyroby klasy I. Plytki stosowane na zemmz  budynku:
mrozoodporne. Odpowiednio do rozmiaru i rodzajugkypowinna b§ dobrana zaprawa kkgja oraz spoina.
Dla ptytek o wekszych rozmiarach ( np. 30 x 30 ieksze) stosujemy zapravdo spoin szerokich. Na schodach
zastosowa antypalizgowe stopnice z tej samej kolekcji co resztaqity

Zaprawa klejowa

Zaprawa o zwikszonej przyczeprioi , odporna na temperatuod -20 stopni C do 60 stopni C

Zaprawa do fugowania

Krzyzyki dystansowe szerokoi 2 mm, listwy wykaczeniowe do glazury

Piynna folia uszczelniaga:

Masa uszczelniaga, ktora wiazac wytwarza elastyczn nieprzepuszczaindla wody folk; gestasé¢ folii wynosi
ok. 1,5 kg/dm3

Woda

Do zapraw i klejow mzna stosowé tylko wod; odpowiadajca wymaganiom normy “Woda do betonéw i
zapraw “, bez badealaboratoryjnych mzna stosowawode wodochgows pitha

Kolorystyka

Kolor wyktadzin podtogowych musi léyzgrany z kolorendcian.

Wylewka samopoziomuaga

Gotowa mieszanka mineralna w postaci suchego pugsgiodukowan na bazie rgczki anhydrytowej z
dodatkiem wypetniaczy oraz dodatkéw modyfiaijch. Po dodaniu wody zapraw

charakteryzuje doskonata ptyriéa wlasng¢ samopoziomowania i Wyréb niepalny o dobrych parametrach
wytrzymatasciowych, a wchodgee w sktad mieszanki sktadniki sieszkodliwe dla zdrowia.

Lp. | Cecha techniczna Wartogt deklarowana
1. |Klasa reakcji na ogien Al
2. |'Wydzielanie substancji korozyjnych CA
3. |Qdczyn pH =7
4. |Przepuszczalnost pary wodne] NED
5. |Wytrzymatost na sciskanie C 20
6. [Wytrzymalost na zginanis F 4
7. [1zolacyjnost akustyczna NPD
8. |Diwigkochionnosd NED
9. | Opdr cieplny NED

10. | Odpomosé chemiczna NED

Parkiet
Wykona renowacg posadzki z parkietu.

e wyczysci¢ mechanicznie posadgk

» zaimpregnowasrodkami grzybobdjczymi i ogniochronnymi x3.

e polakierowd& posadzk.
Wykona okladzinyscienne:

e nascianach z oknami, na wys. 2,05 m od posadzki dageéw okiennych. W miejscach wggbwania

grzejnikbw co zamontoweotwierane oktadziny z pltytzarowych na konstrukcji stalowej,

* nascianach wewgrznych,

* na balustradach audytorium.
Oktadziny fornirowane wykonane z ptyty wiérowej NR® klasie reakcji na ogieBs-2, d-0, oklejone fornirem
naturalnym lub modyfikowanym i wykczone lakierem ogniochronnymegzniepcym. Krawedzie boczne
wykonczone obrzeem naturalnym. Grubié oktadziny 13+20 mm, w zateosci od grubdci zastosowanego
rdzenia i okleiny. Grubi& rdzenia 12, 16 i 18 mm. W miejscach veygiwania grzejnikdw co zastosotva
oktadziny z perforagj Kolor oktadziny db ztocisty.
Oktadziny klet bezpdrednio do écian przy pomocy masy klejowej z zastosowaniem aliowych
ksztattownikdéw i profili wykaiczeniowych, zabezpieczonych anodowowtoka tlenkowa lub powilolka
malarsk.




Oktadziny spelniaj wymagania dotycze ochrony przeciwparowej zgodnie z normmPN-EN 13501-1 +
A1:2010.

Lamperia

Wykona lamperg do wys. 1,65 m od posadzki. Zastoséwsgstem Eko Lamperia. W skiad systemu wclaodz
zwigkszapcy przyczepn&t podiaza Grunt Szczepny, matowe emalie akrylowe d@ian oraz tworacy
nienasikliwg powloke Lakier Lamperyjny. Kolor beswy NCS — S 1005-Y10R. Pom. nr 10. System Eko
Lamperia mana stosowana stare lamperie olejne i powierzchnie pomalowfan® emulsyjra.

3. SPRZT.

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponéwprztem podanym w kosztorysie. Sprpowinien by
dobrej jakdci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakog@ny przez Inspektora.

Sprzt montaowy i srodki transportu muszby¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii i umadw
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT.

Przew6z materiatow powinien odbyivsig dostosowanymi do tego cedtodkami transportu,

ktére powinny zabezpiecéaprzewaone materiaty przed wptywami atmosferycznymi, zgedeniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowasprawnym technicznie sgtem wymienionym w kosztorysie. Materiaty
powinny by przechowywane w miejscach pd&lotwartych lub zartiych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA.

Wykonanie wylewki samopoziomujcej.

Czynndci przygotowawcze polegapa oczyszczeniu powierzchni z gruzmieci, olejow, ttuszczow, itp., oraz
uszczelnienia wszelkich otworéw celem uniaia przeciekéw zaprawy. N rgl zniwelowa& pomieszczenie z
zaznaczeniem gornych punktéw geianach i écieznicach drzwiowych. Elementy stalowe powinny zésta
antykorozyjnie zabezpieczone. Konieczne jest rogwruddzielenie wylewki odcian tdma izolacyjna lub
paskiem styropianu (tzw. izolacja pionowa) Dylaganje g konieczne przy powierzchniach do 50 m2. Such
mieszank rozmieszé z woch w okreslonym stosunku w il€ci, ktéra kedzie mogta by zuzyta w cagu okoto
pot godziny. Rozlewaw sposdb cigly, recznie lub mechanicznie przyyciu agregatu do ustalonej wysaka

W czasie wylewania odpowietrgaaprave przy wyciu specjalnego watka lub szczotki z diugim, sziym
wilosiem. Prawidtowo wykonana wylewka powinna chéeazowd sie gtadky, optycznie jednorodn
powierzchni. Po przegiciu rylcem na grub&ei 2 mm brzegi zaprawy powinny Zlasie ponownie bez
widocznego sladu pohczenia. Swieza powierzchng chroné przed przecigami i bezpérednim
nastonecznieniem. Wylewlcechuje dia uniwersalné w zastosowaniu.

Montaz wyktadzin elastycznych podtogowych:

Przechowywanie materiatu

Rolki wyktadziny przechowuje siw potazeniu pionowym, w suchym pomieszczeniu w standarflowe
temperaturzePo przycgciu na wymiar, léno zwinite arkusze z gémpowierzchm zwrdocor na zewantrz
nalezy ustawé pionowo i przesezonowagrzez co najmniej 24 godziny w temperaturze niszej, nz + 18 °C,

w pomieszczeniu, w ktérym pokrycie to mahiktadane.

Nalezy dopilnowa, aby w kadym pomieszczeniu ukladanateriat z partii o tym samym numerze oraz zgodnie
z kolejndcia numerdw partii.

Przygotowanie podt@

Wyktadzina musi b§ ukladana na podiach, ktére s trwale gtadkie, zwizte, niesgkane i suche. Podia
geste, nieporowate, asfaltowe, na przyktad, wylewidskowo-cementowe i drewniane nafewyrowna za
pomog srodka samopoziomagego o odpowiedniej gruba (minimum 3 mm). Do tego celu nadaji¢ srodki
wiazace z cementem, o niskim napiu powierzchniowym.

Powierzchng utozonej zaprawy samopoziomgj naley po wyschngciu doktadnie oczici¢ przed potaeniem
wyktadzin, tak aby podiee byto stabilne i odpowiednio mocne.

Instalacja wyktadzin elastycznych

Uzywaé specjalnego kleju zalecanego przez producentadPnatageniem kleju nalgy doktadnie oczici¢
podiog;. Naktad@ klej za pomoa szpachelki gbatej. Nalay¢ klej na podiog w ilosci zalecanej przez
producenta kleju. Przyklejaarkusze dogte i rozwinkte 24 godziny wczmiej. Nalery przy tym zwracé uwag:

na numery serii i numery rolek.

Arkusze powinny b§ uktadane w tym samym kierunku, a keglzie przycite na zaktadk

Gdy arkusze paswjdo siebie, mog by¢ uktadane krawdziami do siebie. Po przyklejeniu wykladziny nale
dociské& ja watkiem dociskowym. Wycist¢ ewentualne gherzyki powietrzne, zaczyngj czynng¢ od srodka
do wewnytrz. Obchzy¢ te powierzchnie, gdzie wyktadzina nie przyleggpddtogi catkowicie.




Nalezy zwr6cié szczegolla uwag; na zhcza. Rozlanie sikleju na powierzchni powinno Bynatychmiast
usuwane w sposoéb zalecany przez producenta kleju.

Zaleca s spawanie na gaco wykladziny, aby uzyskawodoszczelng&. W kazdym przypadku powinny kdy
stosowane sznury spawalnicze odpowiednie dla damegaaju wykiadziny. Podczas ukladana ngle
przestrzegakolejndsci wykonywania warstw: frezowania, spawania nagoli wyrownywania spawu.
Frezowanie

Klej powinien catkowicie wyschit przed rozpooxiem tej operacji. Wywac elektrycznej frezarki dla
typowych zhczy i narzdzi recznych dla miejsc o trudnym depte.

Spawanie na gaco

Zgrzewa ztacza na gayco w temperaturze ok. 350°C zgkoscia zalezna od wwywanego narazia.
Wyréwnywanie

Scia¢ nadmiar sznurka w dwoch etapach, pierwszym — zgnad drugim — doktadnym po ostyguiu sznura.
Nie wzywa¢ pomieszczenia przez co najmniej 24 godziny po iZekeniu montau. Frezowa krawedzie zhczy
maksymalnie do 2/3 gruba wyktadziny podtogowej Linoleum.

Uwagi 0og6ine dotycrce montau:

Zaleca s} zachowa etykiety z opakowado czasu zakazenia montau wyktadziny.

Bardzo wane jest, aby wykladzina pozbytag shiapezen i przyjeta temperatuy pomieszczenia, nie 18z niz
180C. W tym celu dogte z naddatkiem arkusze natgoztozy¢ na ptaskim podku na co najmniej 24 godziny
w pomieszczeniu, w ktérym wykladzinadzie montowana.

Dopasowanie wyktadziny wokét rur i podtogowych otdey sciekowych

W przypadku rur usytuowanych w pahliscian wykon& nackcie w arkuszu i docifawokét rury tak, by
powstat kotnierz. J4i ostona rury wykonywana jest:

A) z wykfadziny podtogowej: przygotowanostory naley dopasowé do rury, nasipnie wywajac kleju
kontaktowego przyklg€ii ostatecznie zespawhrzegi wyktadziny,

B) ostony prefabrykowanej - montowavg wskazé producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokot rur zna wy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewowgztmasy
uszczelnigicej (np. silikon lub podobne). Uszczelniacz nglestosowa pomigdzy podiazem, a arkuszem
winylowym. Wycia¢ w wyktadzinie otwér osrednicy ok. 25 mm mniejszej nkrednica rury. Ogrzaarkusz
winylowy i wcism¢ go w rue. Odcia¢ nadmiar materiatu.

Wycia¢ otwor wykonujic doktadny okgg o srednicy okoto 25 mm mniejszejngrednica rury. Po wykonaniu
otworu arkusz winylu nagrza docism¢ wokét rury. Zalay¢ piercien zaciskowy na dolny brzeg odptywu. Gdy
jest wywany pieécien regulowany naley upewni sig, ze pasujeicisle. Nadmiar materiatu odgi za pomog
noza z zagitym ostrzem, aby uniki przececia sciany plastikowej rury. Dla dodatkowego uszczeliden
pomigdzy arkusz na brzegu pierenia natay¢ warstwe silikonu. Nastpnie instalowanie wokot odptywu
dokaaczye zgodnie z instrukcjami producenta odptywu podtogga

Zgrzewanie wokot otwordwciekowych

Ogrz& arkusz i zaznaczyusytuowanie otworu przy pomocy pieienia zaciskowego. Naginie wycidé
niewielki otwor pdrodku oznaczonego otwortiekowego. Ogrzawyktadzire i wcismé pierscien w otwor.
Jeli postuzono s pierscieniem nastawnym, upewnsie, czy przylega orcisle do kravedzi otworu. W celu
dodatkowego uszczelnienia rozprowadza warstve silikonu pomedzy arkuszem, a krawlzia piescienia.
Zgrzewa goracym powietrzem przy ayciu koncowki do zgrzewania sznurowego. Wszystkie zgrzevasan
ostygra¢ przed odaiciem nadmiaru zgrzewu. Zalecag siwuetapow obroble zgrzewu: wsiprg i wygtadzajca.
Izolacja przeciwwilgociowa pod ptytki ceramiczne

Przed przysipieniem do uktadania glazury saianach i posadzkach w miejscach zagroch wilgoch, na
ktérych zostanie utmny material, zastosowasystem izolacji podptytkowej z folii izolacyjnej tynie, po
uprzednim zagruntowaniu podid preparatem gruntigym. Aby otrzymdé wodoszczelne zabezpieczenie,
konieczne jest na#enie przynajmniej dwoch warstw powtoki uszczelgiaj o hcznej grubéci okoto 1 mm.
Warstwy naléy nanosté krzyzowo. Kazda kolejma warstwe naklad@é po wyschniciu poprzedniej warstwy.
Celem zabezpieczenia miejsc krytycznych (takich nak fugi dylatacyjne, patzeniascian, $cian i podtog,
przegcia instalacji) wswiezo nat@ona mag uszczelnigjca nalezy wklei¢ tasmy uszczelniajce nara@niki
uszczelniaice zewrtrzne naraniki uszczelniajce wewrtrzne oraz kotnierze uszczelnjag. Tamy wkleja
w $wieza, pierwsz warstw; izolacji, a nasipnie przykry drugy warstwg. Po ok. 12 godzinach od naniesienia
drugiej warstwy izolacji, mina przysipi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.

Uktadanie glazury

Uzywa¢ kleju o malej zawartei wody np. klejow na bazie cementu z dodatkamilagsetniagcymi. Nie
moczy¢ ptytek przed uktadaniem. Plytki ukitatlaa cienkiej warstwie kleju. Warstwa kleju musi¢bsucha
przed rozpoozxiem spoinowania (czas schcia z reguty 48 godz.). Spoinowanag przeznaczon do spoin,
uszlachetniomtworzywem sztucznym. Natg wykona cokolik o wysokdci 10 cm.

Do wypetnienia szczelin przy wdzeniach sanitarnych zastos@wsilikon sanitarnyzawierajcego srodek
grzybobdjczy. Do fugowania zastosawalastycza spoirg w kolorze jasno szarym (ng&ianach) i ciemno




szarym (na posadzkach). W celu doktadnego umocawayiki i utrzymania szeroloi spoiny naley stosowa
wkladki dystansowe. Zalecagsaby szerok& spoiny wynosita przy ptytkach o diugm boku:

a) do 100mm okoto 2mm

b) od 100-200mm okoto 3mm

c¢) od 200-600mm okoto 4mm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Sprawdzenie prawidtowéci wykonanej oktadziny déxlzie obejmowéa sprawdzenie;

e zgodnd¢ wykonania z dokumentaciechniczi lub umowa, poréwnujc ptytki z projektem przez ogliziny
i pomiary

e stan podiay

» jakos¢ materiatbw na podstawie deklaracji zgoftiolub certyfikatow zgodr&i przedi@onych przez
dostawcow

» prawidtowa¢ wykonania wyktadziny i oktadziny przez sprawdzenie

» przyczepnéci ptytek, ktére przy lekkim opukiwaniu nie powinmydawa gluchego
odgtosu

» odchylenie powierzchni od ptaszczyznyatatdiugaci 2m, odchylenie to nie powinno

* by¢ wieksze nk 3mm na catej diugmi taty

» prawidtowa¢ przebiegu i wypetnienia spoin $az doktadnécia do 1 mm

» gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytk, ktéra nie powinna przekraczgrubdci okreslonej przez
producenta.

7. OBMIAR.

W kalkulacji naley uja¢ dostave materiatow i wykonanie oktadzin z ptytek ceramigei, wraz z pragludzi i
sprztu oraz ze wszystkimi pracami padkowymi po zakéaczonej pracy.

Jednostl obmiaru jest 1 fpowierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbiér materiatéw

Odbiér powinien by dokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budowOdbiér winien obejmowa
sprawdzenie ich wigiwosci technicznych, zgodnie z wymaganiami odpowiednidrm przedmiotowych
»=aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniege

8.2. Odbidr robdét.

Odbioru kaicowego robét naley dokon& wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentagjrojektows, umowa

- sprawdzenie jakgi i prawidtowdici uzytych materiatdbw na podstawie protokotdéw odbioru

materiatow

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania nawierzchni powinno &gokonane po uzyskaniu pelnych gdavosci
techniczno-aytkowych i powinno obejmowa

a) sprawdzenie wygtiu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez ocegwzrokowg

b) sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni

c) sprawdzenie patzenia z podiem; badania naky przeprowadzd przez ogidziny, naciskania lub
opukiwanie

d) sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykow materiatéw

e) sprawdzenie wykazenia i prawidtowgéci wykonania

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsai podano w Specyfikacji Ogdine;

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWI AZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolne; .



