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1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie
przygotowania terenu pod prace budowlane zwigzane z budowa:
REMONT I PRZEBUDOWA KAMIENIC UNIWERSYTETU MEDYCZNEGO WE WROCLAWIU NA
CELE DYDAKTYCZNO-ADMINISTRACYINE - ul. Mikulicza-Radeckiego 5-7, 50-367 Wroctaw

Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robodt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt rozbidrkowych i przygotowawczych na
terenie budowy zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST-0 ,,Wymagania ogdine" pkt 1.4.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowg , SST i poleceniami Inzyniera kontraktu. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
STO .Wymagania ogdine".

Dokumentacja robdt rozbidrkowych i przygotowawczych

Dokumentacje robdt stanowig :

a) projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133);

b) specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt, zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
2.09.2004r. (Dz. U.z 2004 r. nr 202, poz. 2072);

¢) dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzgdzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie

dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29);

d) aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg Prawo Budowlane
27.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

e) protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z za fgczonymi protokétami z badan
kontrolnych;

2. MATERIALY
Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
Ogodlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 3.
4, TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
Transport materiatow.
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne warunki wykonania robot
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STO .Wymagania ogdlne. pkt5.
Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac

teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegolnosci:
a) Wydzieli¢ teren inwestycji,
b) przystosowa¢ pomieszczenia istniejgce dla pracownikdw zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektdw technologicznych zwigzanych z
budowga oraz przygotowac miejsce do sktadowania materiatdw i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego



poza budynkami,

) na budowie, ktdrej czas trwania bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikéw wydzielone
pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,
d) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
dotyczgcymi ogdlnych warunkow higieniczno-sanitarnych na budowie,

e) przygotowac sktady na materiaty, ktdre moga spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

f) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty moggce stwarzac przeszkody lub
utrudnia¢ wykonywanie robot.

Drogi dojazdowe i na placu budowy

Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgce utwardzone nawierzchnie.

Roboty rozbidrkowe( wyburzeniowe )

Wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Dokumentacji Projektowej, ponadto:

a) nalezy powiadomic¢ Biuro Ochrony Srodowiska o sposobie zagospodarowania odpaddw powstatych w trakcie
wyburzen , podajac rodzaj ilos¢ i okres ich wytworzenia oraz miejsce sktadowania lub wykorzystania w inny
Sposob;

b) przed rozpoczeciem rozbidrek Wykonawca winien uzgodnic¢ trase (w kierunku wysypiska) i

mozliwo korzystania z drég publicznych z Zarzagdem Drdg Miejskich

c) przed przystapieniem do robot rozbidrkowych nalezy:

- odtgczy¢ dostawe medidw zewnetrznych t.j. wody, kanalizacji i elektrycznosci;

- odtgczenie nalezy potwierdzi¢ stosownym pisemnym os$wiadczeniem odpowiednich stuzb,

dodatkowe i ostateczne potwierdzenie tego faktu winno by dokonane przez kierownika budowy i potwierdzone
wpisem do dziennika budowy;

-wygrodzi¢ teren prac rozbidrkowych wraz ze strefami niebezpiecznymi i placami manewrowymi za pomocg tasmy
ostrzegawczej w kolorze biato-czerwonym, mocowanej na palikach wysokosci okoto 1 m;

d) drobne roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie
lub zwalanie;

e) roboty wyburzeniowe nalezy prowadzi mechanicznie ze wzgledu na koniecznosc¢ ich wykonania w krétkim
terminie i z zachowaniem petnego bezpieczenstwa funkcjonujacych w poblizu obiektéw;

f) nie wolno prowadzi¢ prac przy uzyciu materiatdw wybuchowych;

g) zwalanie $cian metodg podcinania lub podkopywania jest zabronione;

h) wyburzenia $cian nalezy wykonac zgodnie z projektem konstrukcyjnym;

i) elementy zelbetowe nalezy rozbija¢ za pomocg narzedzi pneumatycznych, przecinajac zbrojenie palnikiem
acetylenowym;

j) wszelkie materiaty z rozbidrek nalezy posegregowac i przygotowac do transportu poprzez

skruszenie duzych fragmentow konstrukcji na wymiary umozliwiajgce transport;

k) nie nalezy prowadzi robot rozbiérkowych w ztych warunkach atmosferycznych: w czasie deszczu, opaddéw
$niegu oraz silnych wiatrow;

) szczegdlng ostrozno$é nalezy zachowac w okolicach pobliskich obiektow i urzadzen oraz sgsiadujgcych drzew;
m) znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektow urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami;

n) wykonanie robot rozbidrkowych i wyburzeniowych nalezy powierzy¢ specjalistycznej firmie posiadajgcej
doswiadczenie oraz wyposazonej w odpowiednie zaplecze sprzetowe;

Wywoz gruzu i materiatow z rozbidrki

Miejsce wywozu gruzu, z rozbidrki Wykonawca znajdzie we wtasnym zakresie. Rury i wszystkie elementy stalowe z
demontazu nalezy wywiez¢ na plac sktadowy.

Koszty zwigzane z w/w czynno$ciami nalezy uja¢ w cenie jednostkowej.

Warunki BHP przy wykonywaniu robdt rozbidrkowych.

Przy wykonywaniu robot nalezy stosowac nastepujgce przepisy BHP:

a) przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem rozbidrki i
poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania;

b) usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalania innego;

) pracownicy znajdujacy sie na wysokosci muszg miec¢ kontakt wzrokowy i stuchowy z pracownikami
przebywajgcymi na poziomie zerowym;

d) w czasie prowadzenia prac rozbiérkowych metodg mechaniczna, przebywanie ludzi na jakiejkolwiek
kondygnacji jest zabronione;

e) przy obalaniu obiektu sposobami zmechanizowanymi, zatrudnionych pracownikéw i pozostaty sprzet nalezy
usung¢ poza strefe niebezpieczng tzn. na odlegtos¢ wynoszacg minimum 1/10 wysoko ci, z ktérej moga spadac
materiaty i przedmioty, jednak nie mniej niz 6 m;

f) Podczas prac wyburzeniowych kabina operatora maszyny powinna by¢ bezwzglednie chroniona przez specjalng
klatke z pretow stalowych, ostaniajac kabine i zapewniajgc bezpieczenstwo operatorowi maszyny, jednoczesnie



nieutrudniajgc mu widocznosci;
g) Roboty nalezy prowadzi¢ pod kierownictwem i statym nadzorem osob posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje i
doswiadczenie przy tego rodzaju robotach;
h) Kazdy zatrudniony pracownik powinien posiada¢ przeszkolenie w zakresie BHP i posiada¢ aktualne badania
lekarskie.
Wykonanie robdt rozbiérkowych musi by¢ zgodne z rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i
Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 10.04.1972 1.).
6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako ci robot wyburzeniowych podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w STO .Wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostka obmiarowa
Powierzchni elementdw rozbidrkowych oblicza sie w m3 na podstawie pomiardw stanu istniejgcego obiektu
przyjmujac wymiary w $wietle.
Wyburzenie ogrodzenia z elementéw betonowych oblicza si¢ w m2.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogolne zasady odbioru Robdt podano w STO .Wymagania ogéine" pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady dotyczace warunkow platnosci podane s w ST0.Wymagania ogdlne" punkt 9.
Cena jednostki obmiarowej
Rozliczenie pomiedzy Inwestorem a Wykonawca za wykonane Roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe bedzie dokonana wedtug nastepujgcego sposobu:
Wynagrodzenie jednostkowe bedzie uwzgledniac wszystkie czynnosci, i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w SST i kosztorysie ofertowym;
Kwota jednostkowa za Roboty rozbidrkowe, demontazowe i wyburzeniowe obejmuje:
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- wartos$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii robot z
kosztami zakupu;
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;
- koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny;
-podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-ustawienie i rozebranie rusztowan ,
- prace rozbiorkowe i wyburzeniowe,
- zatadunek i wywoz gruzu,
- zasypanie powierzchni terenu w zarysie wyburzonego obiektu z odpowiednim zageszczeniem
gruntu wg zalecen Inspektora nadzoru,
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
Kwota jednostkowa uwzglednia réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. bariery zabezpieczajgce, o$wietlenie
tymczasowe, wywoz, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych i placu.
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegotowo ustalone w Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i Rozporzadzenia
Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemyska Materia 6w Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U. Nr 13 zdn. 10.04.1972 r.).
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 15 czerwca 1999 r. w sprawie
przewozu drogowego materia 6w niebezpiecznych (Dz. U. Nr 57, poz. 608 ze zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U: Nr 129, poz. 844).
BHP transport reczny DZ. Ustaw 22/53 poz. 89.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano- Montazowych
PN-ISO 7518:1998
Rysunek techniczny. Rysunki budowlane.
Uproszczone przedstawianie rozbidrki i przebudowy.



PN-91/E-05009/704

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Instalacje placow budowy i robdt rozbidrkowych.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.

2. ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK | USUWANIA GRUZU

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (sst) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2. MATERIALY

Materiaty z rozbidrki nie nadajgce sie do wtdrnego wykorzystania przeznaczone s do utylizacji, decyzje co do
przeznaczenia pozostatych materiatdw spetniajgcych wymagania jakoSciowe i wytrzymato$ciowe zgodne z polskimi
normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 4.
3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem rownomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni fadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i o0znaczenie miejsc sktadowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementow
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajgce przed awariami budowlanymi. Obszar robdt nalezy
oznakowac i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepiséw bhp.
Wywoz i utylizacja odpadéw
Materialy z rozbidrki powinny zostaé wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywozu nha
wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementdw oraz zgodno$¢ z obowigzujgcymi
przepisami.



Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpaddw zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m?,m?, t, szt.

Jednostka obmiarowa

e Dla rozbieranych konstrukcji murowych — m2 i m3

e Dla rozbieranych konstrukcji betonowych — m3

e Dla rozbieranych podtdg, posadzek , izolacji — m2 i m3

e Dla rozbieranych pokry¢ dachowych i obrobek blacharskich — m2

e Dla odbijanych tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych — m2
Elementdw rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac wymiary w
Swietle.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlIne zasady odbioru robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
8.2. Odbidr robot

6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuje :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatdw z rozbidrki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementow przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadow z
miejsca rozbiorki do kontenerdw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane
Polskie normy
Prawo ochrony Srodowiska.



3. ROBOTY POMIAROWE
1. WSTEP
Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
Pomiarowych.

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej

(SST).

Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- roboty pomiarowe przy wytyczaniu nowych konstrukcji

- roboty pomiarowe przy budowie sieci

- roboty pomiarowe przy budowie chodnikow

Ilos¢ robdt zostata szczegétowo okreslona w przedmiarach robét.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja

Techniczna. Ogodlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogdlne”, punkt 1.3.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i

poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogolne ”
2.  MATERIALY.

Materiatami stosowanymi przy wyznaczaniu punktdw charakterystycznych terenu budowy oraz

roboczych punktéw wysokosciowych wg zasad niniejszej SST s3 :

- paliki drewniane o Dz = 15 — 20 mm i dtugosci 1,5 do 1,7 m

- prety stalowe o Dz = 12 mm i dtugosci 20 cm

- farba chlorokauczukowa ( do zaznaczania punktéw na jezdni).

3. SPRZET
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 3.

4, TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogolne warunki wykonania robét.
Ogolne warunki wykonania prac geodezyjnych podano w STO.- ,, Wymagania ogdine”.
Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtdwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii ( dalej: G.U.G. i K ). Wykonawca zobowigzany jest wytyczycC i zastabilizowa¢ w terenie punkty gtdwne
(charakterystyczne) wykopdw i nasypow, drdg, sieci oraz punkty wysokosciowe (repery robocze) i dostarczy¢
Inzynierowi szkic wytyczenia i wykaz punktéw wysokosciowych.
Przejecie tych punktdéw powinno by¢ dokonane w obecnosci Inzyniera.
W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia i
pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robdt.
Wyznaczenie punktdw wysokosciowych i sytuacyjnych sieci i drdg.
Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowa przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej
i innej osnowy geodezyjnej okreslonej w dokumentacji projektowej oraz w oparciu o informacje przekazane przez
Inzyniera. Wyznaczone punkty nie powinny by¢ przesuniete wiecej niz= 3 cm w stosunku do projektowanych, a
rzedne punktow nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w dokumentacji
projektowej.
Wyznaczenie roboczych punktow wysokosciowych.
Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wykonac dla kazdego punktu charakterystycznego sieci i drogi.
Punkty wysokosciowe nalezy umieszcza¢ poza granicami projektowanej budowli, a rzedne ich okreslac z
doktadnoscig do 0,5 cm.
Kolejnos¢ wykonywania robdt geodezyjnych:
- wykonanie mapy sytuacyjno — wysokosciowej dla celéw projektowych,
- wytyczenie gtéwnych osi
- wykonanie pomiaréw sprawdzajacych spadki i rzedne usytuowanie gtéwnych elementéw i przedtozy¢ Inzynierowi
przed rozpoczeciem kolejnych etapow robot lub zasypaniem do sprawdzenia,
- inwentaryzacja elementéw naziemnych i podziemnych po wykonaniu prac nawierzchniowych,
- wykonanie 3 kpl. map sytuacyjno — wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej
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inwentaryzacji powykonawczej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
System kontroli jakosci robot.
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO. —,, Wymagania ogolne .
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z wyznaczenie punktow charakterystycznych i wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wg ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych Gtéwnego Urzedu Geodezji i
Kartografii.
Sprawdzenie robdt pomiarowych.
Nalezy sprawdzi¢ potozenie i rzedne punktow charakterystycznych sieci oraz drog.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdine zasady odbioru robot podano w STO-,, Wymagania ogdine ”.
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kpl robot pomiarowych

8. ODBIOR PRAC
Ogdlne zasady odbioru prac podano w STO — ,Wymagania ogdlne”.
Odbidr prac zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie, nastepuje na podstawie
szkicow i dziennikdw pomiardw geodezyjnych lub protokotu kontroli geodezyijnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogdine zasady pfatnosci podano w STO — Wymagania ogoine.
Cena jednostki obmiarowej:
- sprawdzenie punktow wysokosciowych,
- wytyczenie obiektow
- uzupetnienie dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,
- zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
ufatwiajgce odszukanie i ewentualne odtworzenie,
- wykonanie map sytuacyjno- wysokosciowych powstatych w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
1/ Ustawa z dnia 24 listopada 2005 r. — Prawo geodezyjne i kartograficzne ( Dz. U. nr 240/2005 poz.
2027 z pdzn. zmianami )
2/ Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno - kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych
obowigzujgcych w budownictwie ( Dz.U. nr 25/1995 poz. 133 z p6zn. zmianami)
Instrukcja techniczna 0-1. Ogdlne zasady wykonania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna 0-3. Ogdlne zasady kompletowania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-2.Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK.
Instrukcja techniczna Kg. Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.
Instrukcja techniczna Kg. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK.
Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

11



4. ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych zwigzanych z wykopami.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST).

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych i obejmuja:

a) wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos$¢ wykopu - rdznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczonych w osi
nasypu lub wykopu.

Wykop plytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop $redni - wykop, ktorego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktérego gtebokosS¢ przekracza 3 m.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony ,jako grunt skalisty.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STO pkt 1.17.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Na.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

2. MATERIALY (GRUNTY)
3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt 2.
2.2. Wymagania szczego6towe

Przy wykonaniu robot ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materiaty wystepuja jako
zabezpieczenie skarp wykopdw i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopdw nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:

— Scianki szczelne wciskane/ wyciggane metodg bezwibracyjng wedtug dokumentacji projektowej
Do odwodnienia wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowltdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— geowltdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

3. SPRZET

3,1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO pkt 3.

3.2. Sprzet do robdt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu ( zgodnie z dokumentacjg projektowa)do:

- odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
fadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, rowniarki, urzadzenia do
hydromechanizacji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociggi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO pkt 4.
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Materiaty z wykopdw moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robot. Urobek nalezy umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drdég publicznych i dojazdéw do terenu
budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny koszt.

Wykonawca robdt bedgcy posiadaczem odpadow (wytwdrca) zobowigzany jest posiadac¢ stosowne pozwolenia na
prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr
62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisdéw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w STO pkt. 5 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z

danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie
budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymac prowadzenie
robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngé na bezpieczenstwo konstrukgji lub robét. Zgode na wznowienie
robdt wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych

zmian konstrukcyjnych,

— skutkéw finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robdt w sposéb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowg powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe.
Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawierac projekt organizacji robot opracowany przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopéw kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robét. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sgsiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z
dokumentacjg projektowg, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob
zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywa¢ pomiary geodezyjne zwigzane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zalaman wykopdw,

— niwelacja kontrolng robét ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone srodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i
stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z
pozniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym
poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowac lub obudowac, aby nie nastgpito obsuniecie sie gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwiac¢ jego odwodnienie w sposdb zgodny ze zwyczajowq praktyka
inzynierskg w catym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposdb odwodnienia wykopu nie moze powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

— ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

— zmiana kierunkow przeptywu wod gruntowych,

13



— zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwic

odptyw wod z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzac poza teren robot. Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu
zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia wykopu ponizej
przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji
projektowej, nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 1,2 — 1,5 m od poziomu terenu otaczajgcego
wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw waéd
opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzac w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlanej.

5.6. Wykopy obudowane

Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ Sciany wykopu przed
obsuwaniem sie.

5.7. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robdt powinien wykonac urzadzenia, ktore zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i

opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkdw gruntowych, moze zastosowac systemy
igtofiltrow lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktorych woda bedzie odpompowywana poza wykop.
Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdd do istniejgcych zbiornikdw
naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢ poprzedzone uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania robot
ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowaé w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie robét
ziemnych nalezy zachowac¢ odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki, umozliwiajace
szybki odptyw wdd z wykopu. Zrddta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i /lub
dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

5.8. Sktadowanie urobku z wykopdéw

1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na odkiad
przeznaczony do zasypania wykopow po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy.

2.W przypadku przygotowania odkfadow gruntéw przeznaczonych do zasypania wykopow odlegtos¢ podstawy
skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) nie miej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,

b) nie mniej niz 5,0 m — na gruntach nieprzepuszczalnych.

3. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci oktadow:

a) w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego,

b) w granicach klina odtamu gruntu.

5.9. Zasypywanie wykopow

Zasypki nalezy wykonac¢ z zastosowaniem gruntu rodzimego z wykopdw. Nalezy dostosowac grunt rodzimy do
technologii projektowanych nasypow poprzez uszlachetnienie gruntu oraz wzmocnienie. W przypadku, gdy grunt
rodzimy nie bedzie nadawat sie na zasypki nalezy przyja¢ catkowitg wymiane gruntu.

Sposob wykonywania zasypow:
1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich prowadzenia roboét.
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2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdw materiatéw budowlanych.
3. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopdw uzywac gruntu wczesniej
wydobytego z tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen.

4. Jezeli w dokumentacji projektowej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy zasypywaniu
wykopdw, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiekszej niz 25 cm przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu,

b) nie wiekszej niz 30 cm przy ubijaniu urzadzeniami wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi.

5. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajgce ( drenaz), to warstwa
gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana recznie w
sposob nie wpltywajacy na prawidtowe odprowadzenie wody.

6. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurocigg, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad gorng krawedz
rurociggu nalezy pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno nastepowac
réwnoczesnie po obu stronach rurociagu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO pkt 6.

6.2. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie wykonania robot ziemnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwroci¢ na:

- sprawdzenie obszaru i gtebokosci wykopow

- zapewnienie statecznosci $cian wykopow,

- odwodnienie wykopdw w czasie wykonywania roboét i po ich zakoniczeniu,

- wyréwnanie i zageszczenie dna wykopdéw fundamentowych,

- kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robdt fundamentowych.

Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza:

0,02% - dla spadkow terenu,

0,05% - dla spadkéw rowdw odwadniajacych,

4 cm — dla rzednych w siatce kwadratéw 40x40 m,

5 cm — dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - dla wymiardw wykopdw w planie o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,
5 cm - dla wymiaréw wykopdw w planie o szerokosci dna ponizej niz 1,5 m,

2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

10 % - dla nachylenia skarp wykopdw.

W trakcie zasypywania wykopow nalezy na biezgco kontrolowa¢ materiat zasypowy, uzywany do zasypywania
fundamentdw oraz stopien zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypowych. Z przeprowadzanych kontroli
sporzadzac protokoty i dotgczac je do Dziennika Budowy.

Ocena poszczegolnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robdt
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Podstawg przyjecia jednostki obmiarowej dla robs budowlanych jest przedmiar robs budowlanych:
a) wykopy i zasypanie wykopdw - m3

b) wywdz urobku i dow6z materiatu zasypowego —m3

€) umocnienia $cian wykopow —mz2

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

- ogrodzenie, zabezpieczenie i oznakowanie miejsc prowadzenia robot,

- demontaz ogrodzenia, zabezpieczenia i oznakowania po ich zakonczeniu,

- ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania robot,
wszystkie wymagane kontraktem ubezpieczenia,

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

- zabezpieczenie innych obiektdw i elementéw budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,

- skladowanie i segregowanie materiatow,

- zatadunek na $rodki transportu,

- wykonanie wykopdw liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

- wykonanie i demontaz umocnienia $cian wykopow,

- zabezpieczenie wykopdw przed wodami gruntowymi i opadowymi

- odwodnienie wykopdw,

- okresowa kontrola stanu technicznego wykopdw, wyj$¢ awaryjnych i umocnien $cian wykopow,
- koszty zwigzane z wywozem gruzu i skladowaniem (optaty sktadowe),

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,

- zabezpieczenie urzadzen (znaki drogowe),

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla oséb trzecich,

- koszty badan, odbiordw,

- przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robdt

- zakup oraz transport materiatdw niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,

- odtworzenie istniejgcych oznakowan drog i chodnikow,

- przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i normami,

- wykonanie protokotdw pomiaréw, odbiorow.

Wykonawca w cenie jednostkowej powinien wykonac¢ projekt organizacji robot ziemnych, ktdry zostanie
zaakceptowany przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wymiardw.
10. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwo$ci wymagane w odniesieniu do wyrobdw
stosowanych w systemach drenarskich.

11. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir i mieszanka.
10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pozniejszymi zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pozniejszymi zm.),

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pozniejszymi
zmianami),

OCoONOOTULTA,WNH
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5. ROBOTY ZELBETOWE
1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukgji zelbetowych.
Roboty obejmuja:
e  Deskowanie,
e Zbrojenie,
e Betonowanie.
Scian, slupow, stropow, faw.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach

ogdinych” pkt 2.
2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt, objetymi niniejszg ST sa:

e Zaprawa cementowa,

e Deskowanie do wykonywania konstrukcji zelbetowych,

e Beton i jego skiadniki,

e Stal zbrojeniowa,

2.3. Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy pn-b-19701, piasek wg pn-
b-06711 i wode wg pn-b-32250.

2.4. Beton i jego skfadniki
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,

kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250 i pn-b-06712.

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom pn-b-32250.

Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadac pn-b-06250 .

Projektowanie skfadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250.
Skfadniki betonu dozowane wagowo.

Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ b25 o stosunku w/c nie wiekszym niz 0,60, o
zawartosci cementu nie mniejszej niz 280kg/m?.
3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania prefabrykatow zelbetowych:

1. Deskowania,

2. Betoniarki,
3. Zasobniki, pompy, przenosniki tasSmowe do transportu mieszanki betonowej,
4. Zawiesia, haki, zmechanizowane urzadzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,
5. Urzadzenia transportowe wewnatrz wytwadrni.

4 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow

Transport kruszywa
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Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych ja
przed korozja i uszkodzeniami.

Transport elementow prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami pn-b-06250. W czasie
transportu nie powinno sie dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikow. Urzadzenia do transportu mieszanki
betonowej powinny by¢ systematycznie czyszczone z jej resztek.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
5.2. Przygotowanie i montaz deskowania
Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewnic¢ sztywnos¢ i
niezmienno$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan i
zwigzanych z nim rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajgcych warunkom pn-64/b-03150 i pn-62/b-03200. Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢
sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow
z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowan powinna umozliwiac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc ich uzycia.
Tarcze deskowan dla betondw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg
roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢
mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg. Ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich masa
betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w
wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich
masg betonowg powinny byc¢ obficie zlewane woda.
Dopuszcza sie nastepujace typy deskowania :

a) Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonane catkowicie z drewna lub czeSciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robdt betonowych, Zelbetowych, konstrukcji
specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych (zwyktych) w innych przypadkach
wymaga uzasadnienia koniecznoscig techniczng lub celowos$cig gospodarcza.

Deskowania z gotowych elementdw z materiatow jak wyzej lub metalowe o mozliwosci wielokrotnego uzycia
dla okreslonych elementdw, belki, stupy, ptyty, oraz do wykonania powtarzalnych uktadow konstrukcji
betonowych lub Zelbetowych, deskowania juz z gotowych elementdw dzielg sie na:

- deskowania przestawne

- deskowania $lizgowe

- deskowania przesuwne

Deskowania z gotowych elementéw przestawne mogg by¢ wykonane jako :

- deskowania z tarcz sredniowymiarowych - deskowanie z tarcz, ktorych ciezar nie moze by¢ wiekszy
niz 60 kg , dostosowanych do przestawiania recznego i wykonania powtarzajacych sie elementow
jednakowych lub podobnych ukiadow konstrukcyjnych, przy ewentualnym przystosowaniu tylko
niektorych tarcz. Uklad tarcz tych deskowan w rozwinieciu powinien by¢ ustalony przed
rozpoczeciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz Sredniowymiarowych stosuje sie w dwoch uktadach:

W ukfadzie tarcz pionowym- do wykonania budynkéw o jednakowej wysokosci powtarzalnych kondygnacji

W uktadzie tarcz poziomym- do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach , lecz réznych wysokosciach
kondygnaciji.

Szeroko$¢ tarcz deskowania ukladu pionowego oraz dtugos$¢ tarcz uktadu poziomego powinny odpowiadac
zasadom kondygnacji modularnej projektowania budynkdw.

Wysokos$¢ tarcz uktadu pionowego powinna odpowiada¢ wysokosci betonowych Scian, szerokos¢ tarcz uktadu
poziomego powinna by¢ podzielnikiem wysokosci betonowej Sciany.
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- deskowania z elementéw wielkowymiarowych- deskowania z elementéw dostosowanych catkowicie do ukfadu i
wymiaréw poszczegdlnych elementéw budowli i przewidzianych do przestawiania za pomoca urzadzen
mechanicznych; dokumentacja tych deskowan powinna stanowic cze$¢ projektu budowlanego.

Materiaty do deskowan przestawnych. Pokrycie tarcz powinny by¢ wykonane z desek sosnowych, $wierkowych lub
jodtowych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy iv oraz materiatdw drewnopochodnych, jak sklejka
wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach i ptyty pilsSniowe odpowiadajgce pn-69/7122-11, o grubosci
zapewniajgcej catkowitg sztywno$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masg betonowa. Drewniane ramy tarcz i
poszycie z desek powinny by¢ impregnowane. Tarcze stalowe deskowan przestawnych powinny by¢ wykonane
jako kraty spawane ze stali walcowanej profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci
min. 1 mm kraty powinny odpowiada¢ nastepujgcym warunkom:

Zapewniac catkowitg sztywnosc¢ tarczy i poszycia oraz szczelno$¢ na stykach tarcz sgsiednich.

Catkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie powinny przekracza¢ 60 kg.

Sposdb tgczenia poszczegdlnych tarcz powinien zapewniaé sztywno$¢ catego deskowania oraz wykluczacd
deskowanie $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintéw mlekiem cementowym i trudnos¢ ich czyszczenia.

Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu tarcz
deskowania przestawnego powinna by¢ dostatecznie sztywna i wytrzymata dla utozenia dla utozenia na niej
prefabrykowanych belek stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nosnej pomostu roboczego przy
betonowaniu $cian. Po catkowitym zmontowaniu deskowan przestawnych przed przystgpieniem do betonowania
$cian powinna by¢ sprawdzona doktadno$¢ wykonania potaczen wszystkich tarcz oraz prawidtowos¢ ustalenia
ptaszczyzn deskowan w pionie. Wszystkie tarcze deskowania powinny by¢ ponumerowane. W przypadku
powtarzalnych uktaddéw $cian na wyzszych kondygnacjach uklad tarcz przestawnych deskowan powinien by¢
zachowany. Urzadzenia regulujace odstepy miedzy przeciwleglymi tarczami powinny umozliwiaé wykonanie
réznych grubosci $cian betonowych przewidzianych w dokumentacji technicznej budynkéw. Poza tym powinny
zabezpiecza¢ wzajemng niezmienno$¢ zmontowanego zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy deskowan
powinny by¢ usztywnione podporami zabezpieczajgcymi je badz przed przesunieciem lub odchyleniem od pionu,
badz zwichrowaniem deskowan w stosunku do wytrasowanej linii Scian.

Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczegdlnych tarcz nie powinny przekraczaé w szerokoSci
tarczy £ 3mm, a w dtugosci £ 5mm. Odchylenia powinny by¢ réznokierunkowe, aby na catej dtugosci budynku
réznic ogdélnego wymiaru nie przekraczata = 4 cm. W tym celu nalezy Sciany diugie podzieli¢ na odcinki
montazowe i w pierwszej kolejnosci ustawic skrajne tarcze tych odcinkow.

- deskowania $lizgowe z gotowych elementdw.- do wykonania konstrukgcji zelbetowej w deskowaniu $lizgowym
mogg by¢ stosowane dwa typy tych deskowan i rusztowan.
Na podnosnikach Srubowych (podnoszenie reczne)
B) na podnosnikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne

Dokumentacja robocza deskowan i rusztowan $lizgowych technicznej budynku projektowanego do wykonania tg
metoda. Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej dokumentacji bez uzgodnienia z wtasciwym biurem
projektowym jest niedopuszczalne. W przypadku stosowania deskowan $lizgowych typowych, uzywanych juz na
innych budowach i koniecznosci wymiany elementéw uszkodzonych, elementy zamienne powinny by¢ wykonane
$cisle wg. Wzoru elementéw nieuszkodzonych.

Materialy do deskowan $lizgowych. Konstrukcje ram podnosnikow Srubowych nalezy wykonywaé z drewna
sosnowego tartego kl. Iii. Poszycie tarcz deskowania nalezy wykonywac z desek sosnowych kl. Tii, jednostronnie
struganych, pozostate za$ elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowan i pomostow z drewna tartego
sosnowego, jodtowego i swierkowego kl. Iv. Tarcze deskowan powinny by¢ impregnowane olejem mineralnym
na goraca. Sruby w ztaczach poszczegdlnych elementéw deskowan i rusztowan powinny mie¢ $rednice nie
mniejsza niz 16 mm i odpowiadaé pn-74/m-82101. Srednica stalowych wieszakéw w podwieszonych
rusztowaniach nie powinna by¢ mniejsza niz 16mm oraz Srednica wieszakow w ramach podnosnikéw i przy
tarczach niz 20mm. Prety niosgce podnosnikdw Srubowych powinny by¢ wykonane ze stali st37a o $rednicy nie
mniejszej niz 24 mm i nie wiekszej niz 28 mm w zaleznosci od ich rozstawu i wielkosci obcigzen. Wszystkie
nakretki powinny by¢ wykonane fabrycznie. Wszystkie czesci stalowe konstrukcji deskowan i rusztowan $lizgowych
powinny by¢ powleczone lakierem asfaltowym, z wyjatkiem gwintdw, ktére nalezy zabezpieczy¢é smarami lub
olejami mineralnymi. Konstrukcje ram podnosnikow hydraulicznych nalezy wykona¢ ze stali walcowanej
profilowanej. Konstrukcja ta powinna by¢ dostosowana do tatwego przestawienia jednego stupa ramy wzdtuz jej
poprzeczek dla regulacji rozstawu tarcz deskowania w dostosowaniu do grubosci betonowanej $ciany konstrukcji.
Tarcze deskowan mogg by¢ wykonane z desek , jak podano w lub z blachy stalowej o grubosci od 1 do 3 mm. W
obu przypadkach tarcze powinny by¢ umocowane do stupkéw w sposéb umozliwiajacy ich tatwy montaz i
demontaz. Srednica pretdw niosgcych powinna by¢ dostosowana do Srednicy odpowiednich otworow w
podnosnikach hydraulicznych, rozstaw podnosnikéw za$ taki aby maksymalne robocze obcigzenie pretow
niosacych nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentacji technicznej tych deskowan.
Montaz deskowan i rusztowan slizgowych powinien by¢ wykonany w 2 etapach.
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Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoscie przyobiektowym poszczegdlnych elementow w zespoly
odpowiadajgce warunkom dokumentacji technicznej oraz udzwigowi znajdujgcego sie na budowie sprzetu
montazowego.

Montaz zestawow bezposrednio na obiekcie na podstawie wyjsciowej Slizgu.

Poszczegolne elementy deskowan i urzadzen slizgowych oraz ich scalone zestawy powinny by¢
wykonane $cisle wg. Dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywnosci wszystkich polaczen.
Scalone i sprawdzone zestawy powinny by¢ ponumerowane i do czasu ich zmontowania na
podstawie $lizgu, zabezpieczone przed mozliwoscig uszkodzenia lub odksztatcenia, w szczegolnosci
odksztatcenia pionowej zbieznosci poszycia, koniecznej dla zmniejszenia tarcia deskowania o beton.
Montaz scalonych zestawow na podstawie wyjsciowej slizgu powinien by¢ wykonywany w kolejnosci
ustalonej w dokumentacji organizacyjnej wykonania budowy ta metoda. Po zmontowaniu deskowan
slizgowych wraz ze wszystkimi urzadzeniami powinna by¢ przeprowadzona dokiadna kontrola
prawidlowosci wykonania wszystkich polaczen, poziomego, pionowego ustawienia catej konstrukgji,
zamocowania rusztowan podwieszonych oraz w przypadku stosowania podnosnikow hydraulicznych
sprawnosci dzialania pompy, silnika, calej instalacji. Takie samo sprawdzenie powinno byc¢
przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej warstwy wzdluz wszystkich scian i podniesieniu
deskowania slizgowego na wysokosc¢ okoto 0,5m.
Utrzymanie niezmiennosci ukfadu deskowan i urzadzen $lizgowych w czasie wykonywania rob6t powinno by¢
zabezpieczone przez:
Ustawienie pretow niosacych scisle pionowo oraz w osi $cian i deskowania.
Rownomierny posuw na obwodzie wszystkich scian budynku na jednakowa wysokos$¢ (przy
podnoszeniu recznym posuw tylko na komende)
Stosowanie na przemian pokretet prawo- i lewoskretnych przy podnosnikach srubowych.
Sciste utrzymanie jednakowego poziomu deskowan i rusztowan slizgowych na catym rzucie budynku, w czasie ich
posuwu, warunkuje ich doktadno$¢ pionowego wykonania $cian. Urzadzenia kontrolne poziomu powinny byc stale
umocowane przy podnosnikach naroznych wszystkich polpomostow roboczych, a dziatanie ich powinno umozliwia¢
jednoczesne sprawdzenie poziomu oraz wielkosci posuwu poslizgu na catym rzucie budynku. Urzadzenie
to powinno by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przypadkowego znieksztatcenia wielkosci pomiaréw. Dla kontroli
pionu budynku, w czasie posuwu poslizgu, powinny by¢ zatlozone co najmniej przy jego narozach state
repery, a do gornych rygli zewnetrznego deskowania Slizgowego powinny by¢ przymocowane kotowrotki z
podwieszonymi do nich na linkach nylonowych ciezkimi pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjetych
statych punktdéw na reperach.
Uzytkowanie pomostow roboczych moze nastgpi¢ po komisyjnym stwierdzeniu prawidtowosci ich wykonania. Stan
pomostow roboczych w szczegdlnosci pomostow podwieszonych, powinien byC stale kontrolowany przez caty
okres ich uzytkowania. Obcigzenie pomostdw roboczych nie powinno w zadnym przypadku przekracza¢c  norm
ustalonych w dokumentacji technicznej i podanych w tablicach w miejscach widocznych na wszystkich pomostach.
KolejnoS¢ i sposob przeprowadzenia demontazu $lizgowego po catkowitym zakonczeniu robdt betonowych
powinny byC ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowan typowych — w
konstrukcji o ich eksploatacji.

- deskowania przesuwne z gotowych elementdw.- deskowania przesuwne stosuje sie do monolitycznego
wykonania hal przemystowych powtarzalnych segmentach o przekryciach tupinowych. Konstrukcja tych deskowan
moze by¢ wykonana z ksztattownikdw lub rur stalowych z podszyciem z blach stalowych lub tez jako szkielet z
okraglakdw oraz katdwki drewnianej z poszycia desek. W kazdym przypadku zastosowania deskowania
przesuwnego nietypowego, jego dokumentacja robocza powinna stanowi¢ cze$¢ dokumentacji technicznej
zamierzonej do wykonania hali przemystowej.

Deskowania przesuwne o konstrukcji stalowej powinny by¢ stosowane w przypadkach wykonywania hal
nietypowych, zapewniajgcych duzg wielokrotnos$¢ uzycia tych deskowan oraz gdy przewiduje sie wykonanie robot
betonowych z przyspieszeniem dojrzewania przy uzyciu pary. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej
mogg by¢ stosowane, gdy wyniki analizy techniczno ekonomicznej wskazujg na celowos$¢ zastosowania przy
monolitycznym wykonaniu tej metody hal nietypowych na jednej budowie, lub nawet typowych, lecz o
uproszczonej, fatwo rozbieralnej konstrukcji, jak to wystepuje przy wykonaniu sklepien z prefabrykowanych
elementdéw Zzelbetowych. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej wyklucza mozliwo$¢ stosowania
przyspieszenia dojrzewania betonu za pomocg pary. Wymagania techniczne dla deskowan przesuwnych. Jezeli
deskowanie przesuwne zmontowane jest wiecej niz na jednym wdzku szynowym, wézki te powinny by¢ sztywno
sprezone w celu zabezpieczenia przed deformacja deskowania w czasie przesuwu; w kazdym jednak przypadku po
ustawieniu deskowania na nowym stanowisku roboczym powinno ono by¢ starannie skontrolowane, w
szczegolnosci wszystkie ztgcza elementdw i wielkosci strzatek tukow, wszystkie zas usterki i btedy usuniete. Po
catkowitym zakonczeniu robot wykonywanych przy uzyciu deskowan przesuwnych na jednym placu budowy,
deskowanie typowe przewidziane do wykorzystania na innych budowach powinno by¢ rozebrane na czesci tatwe
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do transportu, staranie oczyszczone, wszystkie uszkodzenia usuniete i po zewidencjonowaniu poszczegdlnych
czesSci magazynowane z zabezpieczeniem przed wptywami atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzenia. Do
stemplowania deskowan stropdw powinny by¢ stosowane stemple stalowe teleskopowe. Stemple powinny byc
usztywnione miedzy sobg za pomocg stezen poziomych z rur i ztgcz stalowych. Stemple z drewna wg pn-61/d-
95016 mogg by¢ stosowane w przypadkach uzasadnionej koniecznosci. Stemple te powinny by¢ usztywnione
deskami o grubosci minimum 24 mm, przybitymi krzyzowo w dwdch prostopadtych do siebie kierunkami.
Dzwigarki deskowan bez stemplowych powinny by¢ dostosowane do regulacji ich rozpietosci w granicach 3,5 do
5,5 m, najczesciej wystepujacej rozpietosci stropow.

Ciezar dzwigarow bez stemplowych nie powinien przekracza¢ 80 kg w celu umozliwienia ich recznego podniesienia
i ustawienia na oporach.

Konstrukcja dzwigaréw bez stemplowych powinna umozliwiaé regulacje roboczej odwrotnej  strzatki
ugiecia oraz przeprowadzenia demontazu dzwigarow w 2 etapach: pierwszy etap — czeSciowe opuszczenie
dzwigarow dla zdjecia deskowan, drugi etap — zdjecie dzwigarow.

Szeroko$¢ gornych potek dzwigarow bezstemplowych nie powinna by¢ mniejsza od 12 cm, tarcze deskowan
uktadane na dzwigarkach powinny mie¢ przybite od spodu listwy zabezpieczajgce przed przesunieciem sie tarcz
na oporach.

Uwaga
Deskowanie dla scian wewnetrznych i stupdw o powierzchni wykonczeniowej betonu architektonicznego nalezy
wykonac ze sklejki zabezpieczonej $Srodkami adhezyjnymi.

5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia
Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢, np.
Lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji zbrojenia powinny
by¢ proste. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢é 4 mm. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowaé. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy
wykonywac mechanicznie. Dopuszczalna roznica dtugosci preta liczona wzdtuz jego osi od ugiecia do odgiecia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ + 10 mm.
Wiasnosci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betondw powinny odpowiadac postanowieniom pn-56/b-
03260. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajace jej gatunek.
Dostarczong na budowe stal, ktora:

- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajag watpliwosci co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakdw,

- uzyta ma byc¢ do specjalnych konstrukcji,
Nalezy zbadac laboratoryjnie zgodnie z pn-71/h-04310.

Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekraczac 60 ton. Z kazdej partii nalezy
pobierac 6 probek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jezeli na prébkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwienia. Jezeli rzeczywista granica
plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadnej, stal badana moze by¢ uzyta do zbrojenia
konstrukcji pod warunkiem zmiany zaprojektowanego przekroju zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy
plastycznosci ustalonej na podstawie badan.
Haki, odciecia pretow, zigcza, rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywac wedtug projektu przy réwnoczesnym
zachowaniu postanowien pn-56/b-03260.
taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z pn-56/-03260. Do zgrzewania i spawania pretow moga byc
dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem miekkim, spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami. Skrzyzowania
zbrojenia plyt i $cian wigze sie, spawa, taczy:

W dwdch rzedach pretdw skrajnych- kazde skrzyzowanie.

W pozostatych skrzyzowaniach — co drugie w szachownice.
W zbrojeniach ptyt opartych na wszystkich podporach nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow.
W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze strzemionami.
Skrzyzowania pretow z prostymi odcinkami strzemion nalezy tgczy¢ na przemian.
Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz stupa lub belki. Dtugos¢ hakéw strzemion powinna wynosi¢ przy
$rednicach do 8 mm co najmniej 60 mm, a przy $rednicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podiuznego nie powinno przekracza¢ 3%.
Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow i strzemion
styki spawania mogg znajdowa¢  sie na jednym precie.
Siatki i szkielety ptaskie zgrzewane lub spawane nalezy zgrzewac lub spawac w punktach pokazanych w rysunkach
roboczych, siatki i szkielety zgrzewane lub spawane nalezy wykonywac w prostopadtym uktadzie pretéw gtéwnych
i rozdzielczych, chyba ze na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Dtugos¢ pretow wystepujacych poza skrajny
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pret siatki lub szkieletu ptaskiego nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm i nie powinna przekracza¢ 25 mm. Roznica
w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3. Dopuszczalna roznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci
nie powinna przekracza¢ £ 25mm.

Badanie na wytrzymatos$¢ siatek i szkieletdw ptaskich nalezy przeprowadza¢ przyjmujac za partie ich liczbe o
ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie powinna by¢ mniejsza niz
3 na partie. Badanie nalezy przeprowadzac¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub
szkieletu na catej siatce, podpierajac pret goérny w miejscach fgczenia i podwieszajgc ciezar do preta dolnego.
Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.
Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach Ssrodkowych. W
przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ co najmniej szeS¢ siatek lub
szkieletow pfaskich. Jezeli badanie podwdjnej liczby prébek da réwniez wynik ujemny, wdwczas partie nalezy
odrzucié.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach pfaskich nie powinna
przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan nie powinna przekraczac¢ 25% ogdlinej ich liczby.

Szkielety przestrzenne nalezy wykonywac przez tgczenie pretéw pojedynczych lub szkieletéw ptaskich. taczenie
powinno odbywac sie przez zgrzewanie, spawanie, wigzanie miekkim drutem. Szkielety zbrojenia samono$nego,
niosgce ciezar wlasny, ciezar deskowania i ciezar masy betonowej nalezy wykonywac zgodnie z zasadami montazu
konstrukcji stalowych.

Montaz zbrojenia belek bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac tylko w tym przypadku, jesli
deskowanie belki moze by¢ montowane po utozeniu zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wedtug naznaczonego rozstawu pretow. Dla
zachowania wiasciwej grubosci otulenia pretdw zbrojenia betonu, nalezy ukladane na deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podkfadkami betonowymi o grubosci rownej grubosci otulenia. Diugo$¢ zaktadu ztgcz pretéw gtdwnych
siatek spawanych i szkieletdw ptaskich spawanych, o jednostronnym utozeniu pretéow podtuznych, powinna
wynosi¢ 30 Srednic.

Dtugos$¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretdw roboczych powinna wynosi¢ co najmniej dwukrotng
dtugosc oka siatki plus 50 mm liczgc miedzy skrajnymi pretami rozdzielczymi, nie mniej jednak niz 250 mm. Ztgcza
siatek nalezy wykonywac na przemian.

Dtugosc¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw rozdzielczych powinna wynosi¢ co najmniej 0,5 dtugosci
oka siatki. Jezeli element zbrojny siatkg jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wowczas skrajny pret
rozdzielczy siatki powinien znajdowac sie poza krawedzig wewnetrzng podpory. W przypadku gdy warunek ten nie
moze by¢ spetniony, nalezy konce pretdw gtownych zakonczy¢ hakami. Jezeli belka jest zbrojona szkieletami
ptaskimi, to skrajny poprzeczny pret szkieletu nalezy umieszcza¢ poza wewnetrzng krawedzig podpory, w
odlegtosci nie mniejszej niz 20 Srednic pretdw gtownych. Szkielety przestrzenne zbrojenia po ich ustawieniu i
utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie. Szkielety ze stali
zbrojeniowej o Srednicach do 16 mm mozna taczy¢ drutem miekkim.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez inspektora nadzoru
(kontrole techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy
_Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego w deskowaniu zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby
pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz i dhugosci zakotwien pretow
oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu
Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z pn-63/b-06250
Wykonanie masy betonowej powinien odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajacej

- pojemnosc¢ i rodzaj betoniarki

- sposob dozowania skfadnikow

- zawilgocenie kruszywa
Na recepcie roboczej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m? betonu i do
jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu. Rdznice w uziarnieniu
mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia sktadu betonu nie powinny
przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica

Frakcje pytowo — piaskowe od 0 do 0,5 mm +10 %
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Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm + 10 %

Zawartos$¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm +20 %

Jezeli réznice przekraczajg dopuszczalne wartosci w poszczegdinych partiach sktadowanego kruszywa, a $rednie
jego uziarnienie miesci sie w dopuszczalnych granicach , kruszywa mozna uzy¢ do betonu jedynie po uprzednim
ujednoliceniu, np. Przez zmieszanie spycharka.

Doktadno$¢ dozowania sktadnikow. Dokfadno$¢ dozowania skfadnikdw mieszanki betonowej nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Dokfadnos¢ dozowania sktadnik .
Doktadno$¢ dozowania , %

Sposob dozowania Cement i domieszki | Kruszywo Woda i dodatki
sproszkowane

Objetosciowe - 5 2

Ciezarowe z  obstuga 2 3 2

reczng

Ciezarowe automatyczne 1 2 1

Przy wykonaniu betondw wyzszych marek przeznaczonych do konstrukcji specjalnych doktadnos¢ dozowania nie
powinna by¢ mniejsza niz dozowanie ciezarowe z obstuga reczng doktadnos¢ korekty receptury mieszanki
betonowej dokonywanej wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiada¢ wartosciom podanym w
tablicy 2.

Mieszanie masy betonowej powinno odbywac sie mechanicznie. Na budowach, ktérych dzienna produkcja betonu
nie przekracza 5 m® , dopuszczalne jest rowniez mieszanie reczne , w tym przypadku nalezy powiekszy¢ ilos¢
cementu o 5 % w stosunku do ilosci przyjetej przy mieszaniu mechanicznym, jezeli nie prowadzi sie badan betonu
wg pn-63/b-06250.
Do mieszania masy betonowej konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej zaleca sie stosowal betoniarki
mieszadlowe o wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te mozna stosowac tylko stosowaé przy kruszywie o
maksymalnej $rednicy ziaren do 40 mm. Przy wiekszej Srednicy ziaren kruszywa dmax nalezy stosowac betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci:

- co najmniej 500 przy d max= 80 mm,

- co najmniej 1000 i przy dmax=120 mm,

- co najmniej 2000 i przy dmax= 160 mm.
Betony konsystencji plastycznej, pdlciennej i ciektej mozna miesza¢ w dowolnym typie betoniarki. Najkrétszy czas
mieszania sktadnikéw betondw zwykiych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Najkrotszy czas mieszania sktadnikdw

Pojemnos$¢ betoniarki

W min., przy konsystencji
masy ciektej i potciektej

W min, przy konsystencji
masy plastycznej

W min, przy konsystencji
masy gestoplastycznej i
wilgotnej

Do 500 1,0 1,5 3,0
Do 1000 1,5 2,0 4,5
Do 2000 2,0 2,5 6,0

Zaleca sie aby w wiekszych wytwdrniach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone byly
doswiadczalnie przez laboratoria.

Rzeczywista objetos¢ sktadnikow odpowiadajgca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna rozni¢ sie od
optymalnej, ustalonej dla danego typu betoniarki wiecej ni o0 10%.

Zas czas uzycia masy betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20 c nie powinien przekracza¢ 1 godziny
od chwili zarobienia, a wymieszanej przy temp. + 20c -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie ukfadanie masy betonowej po dtuzszym czasie, niz podano wyzej, jesli masa ta da sie
nalezycie zagesci¢, co powinno by¢ stwierdzone doswiadczalnie.

Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odlegtosci jej przewozu dopuszcza
sie stosowanie nastepujgcych srodkow transportowych:
- taczek przy odlegtoéci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m?, wzniesieniu terenu do 40% i spadku
do 10%,
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- wozkdw dwukotowych (japonek) przy odlegtosci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m?®, przy

wzniesieniu i spadku terenu jak powyzej,

- transportu pompowego przy odlegtosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach betonu przy

zapewnionej ciggtosci betonowania,

- przenos$nikow tasmowych przy odlegtosci do 25 m i duzych masach betonu,

- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytworni i odlegtosci przewozu

do 5 km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze,

- pojemnikdw mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz przy
) odlegtosci do 15 km i matym zmianowym zuzyciu masy betonowej.
Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowac :

- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego bezposrednio po wymieszaniu.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej
o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcii.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonej projektem moze
wynosic¢ £ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla beton6éw gietych badanych metodgq , ve-be”
réznice nie powinny przekraczac:

- dla betondw gestoplastycznych + 4-6,

- dla betonéw wilgotnych + 10-15.

Transport masy betonowej przeno$nikami taSmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujacych warunkow
Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),

Szybko$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

Pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18 przy transporcie do gory i 12 przy transporcie w dot,
Przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rdwnomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania
zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo
wprowadzany do dostarczonej masy betonowej.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sie Scisle wg odpowiednich instrukcji
opracowanych dla danego urzadzenia.

- uktadanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos¢ wykonania robot
przygotowawczych w szczegolnosci:
Wykonanie dekowania
Wykonanie zbrojenia
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub powierzchni
faczonych prefabrykatéw,
Gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysokos$¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m. Stupy o przekroju co najmniej 40°40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m2, bez
krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy
betonowej o konsystencji plastycznej lub ciektej betonowanie stupdw od gory moze odbywac sie z wysokosci nie
przekraczajgcej 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania masy betonowej z wiekszych wysokosci od wyzej
podanych nalezy stosowaé rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W przypadku koniecznosci zastosowania
urzadzen pochyltych, nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie urzadzenia ( klapy ruchome ), umozliwiajgce
pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej utozenia. Przy ukfadaniu masy betonowej w deskowaniu
$lizgowym nalezy:

Mase betonowg uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

Uktadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczyna¢ po ukonczeniu uktadania warstwy poprzedniej
na catym obwodzie deskowania $lizgowego,

Szybkos¢ uktadania masy betonowej w deskowaniu $lizgowym powinna by¢ taka, aby bylo zapewnione
wypetnienie deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w przeciggu 3+3,5 godziny,

Podnoszenie nalezy wykonywac tylko po zapetnieniu form do wysokosci 60+70 cm na catym obwodzie; do czasu
zapetnienia deskowania na podang wysokos$¢, deskowanie moze by¢ podnoszone z szybkoscig nie wiekszg niz 60
mm/godzine,

W okresie podnoszenia deskowania mase betonowg powinno sie uktada¢ w deskowaniu réwnomiernymi
warstwami o grubosci 20+25 cm; rozpoczeciem ukfadania warstwy nowej moze nastapi¢ tylko po ukonczeniu
uktadania warstwy poprzedniej; gorny poziom uktadanej masy betonowej powinien znajdowac sie ponizej poziomu
podtogi roboczej nie wiecej niz 0,10 m,
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Podnoszenie deskowania powinno odbywac sie z szybkoscig uniemozliwiajgcg przywarcie utozonej masy
betonowej do deskowania, przy czym beton wychodzacy z deskowania powinien mie¢ wytrzymato$¢ wymagana
projektem; na powierzchni betonu wychodzacego z deskowania mogag miec¢ najwyzej $lady deskowania dajgce sie
fatwo zatrzeC packa; zaleca sie ustalenie szybkosci posuwu deskowania Slizgowego doswiadczalnie. Przy ukfadaniu
masy betonowej w deskowaniu przestawnym powinno by¢ przestrzegane rdwnomiernie jej utozenie warstwami o
grubosci 30+40 cm. Rzeczywista szybko$¢ betonowania w deskowaniu przestawnym nie powinna przekraczaé
szybkosci przyjetej przy obliczaniu deskowania na parcie masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich Scian
stupow szybkos¢ betonowania powinna uwzgledniaé dopuszczalng wielko$¢ cisnienia wywieranego przez mase
betonowg na deskowanie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej niz
po uptywie 1+2 godzin od zabetonowania tych stupow lub $cian. Belki ciggte i ptyty nalezy betonowac
jednoczesnie. Mase betonowg mozna zageszczal recznie przez wibrowanie oraz $rodkami specjalnymi. Masa
betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po zageszczeniu
nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie masy betonowej moze by¢ stosowane tylko do
mas betonowych o konsystencji ciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratorow wgtebnych. Zageszczanie przez wibrowanie wykonuje sie przy uzyciu wibratoréw wgtebnych,
powierzchniowych, przyczepnych i pretowych. Wibratory wgtebne nalezy stosowaé do zageszczania betonu o
konsystencji plastycznej i gestoplastycznej. Wibratory wgtebne o duzej mocy (ponizej 2 km) nalezy stosowac do
konstrukcji betonowych oraz Zzelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko
rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropdw budynkdow. Wibratory
pretowe nalezy stosowaC do zageszczania betonu w konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych
oraz do wibrowania stropow budynku. Wibratory pretowe nalezy stosowa¢ w przypadku zageszczania betonu w
konstrukcji o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

Zageszczenie masy betonowej za pomocag wibratorow powinno odbywal sie z zachowaniem nastepujgcych
warunkow

Przy stosowaniu wibratorow wgtebnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢ wieksza
niz 1,5 — krotna wielkoS¢ skutecznego promienia dziatania wibratora; grubo$¢ warstwy zageszczonej masy
betonowej nie powinna by¢ wieksza niz 1,25 dtugosci butawy wibratora ( roboczej czesci ); wibrator w czasie
pracy powinien by¢ zagtebiony na 5+10 cm w warstwe dolng utozong i zageszczona,

Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny
zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ 10+20 cm; grubo$¢ zageszczonej warstwy masy betonowej nie powinna
przekraczac 20 cm,

Zakres i sposob stosowania wibratorow przyczepnych powinny byc¢ ustalone doswiadczalnie,

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow wgtebnych, szybko$¢ posuwu wibratoréw
powierzchniowych jak i skuteczny promien dziatania obu typow wibratoréw powinny by¢ dla kazdego rodzaju
masy betonowej ustalone doswiadczalnie,

Opieranie wibratorow wszelkich typdw o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory powinny by¢ tak
dobierane do rodzaju deskowan, aby nie powodowaty ich odksztatcen,

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej masa betonowa zwigzata o tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wplywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
co najmniej 20 kg/cm2.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg odwodnienia urzadzeniem, prézniowym powinno byc
odprowadzone wedtug specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zaleznosci od urzadzenia i rodzaju
robét.

Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sie za pomoca tzw. Sztychowania kazdej utozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5+10 cm w warstwe poprzednio
utozonego betonu oraz jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania mtotkami drewnianymi.

- przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
projektem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjalnych konstrukcjach
uprzednio uzgodnic¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy zakonczyc:

W belkach i podciggach w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

W stupach w ptaszczyznach stropéw, belek lub podciggow,

W ptytach na linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktdrych wspiera sie piyta.

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdwnych. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
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stwardniatego z betonem $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych odruchéw betonu oraz warstwy powstatego szkliwa
cementowego,

- bezposrednio przed utozeniem Swiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni potgczenia i
narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wowczas wznowienie betonowania z
zageszczeniem betonu przez wibrowanie nie powinno odbywaé sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 c to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia,
uprzednio utozonego betonu.

W przypadku konieczno$ci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu slizgowym
na czas dluzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabetonowaniu ostatniej
warstwy na niezbedng wysokosc.

- pielegnacja betonu

Utozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cementu
glinowego, 7 dni przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementdow hutniczych i
starczano — zuzlowych.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego wodg nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od chwili od jego utozenia
Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrobki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym
stanie utrzymac je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betondw po zakonczeniu naparzania powinna
mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Duze masy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnie opracowanych instrukcji.

Przy prowadzeniu robot betonowych w niskich temperaturach obowigzuje przestrzeganie nastepujgcych
warunkow:

Betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sie ich temperatury ponizej —
1c wykazywac¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie rowng co najmniej :

- 80 kg/cm2 przy

C/w> 1,8

- 100 kg/cm2 przy

C/w< 1,8

Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura ich spada
ponizej —1c, odznaczac sie takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje sie po uptywie 1 doby w temperaturze +18 c.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, $rodki transportu i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu
przez beton wytrzymatoéci na Sciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze odksztatcenie nie spowoduje
powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzysta¢ ze Swiezo zabetonowanych stropowi
schodoéw co najmniej w ciggu 36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres ten przy twardnieniu betonu
w temperaturze ponizej 10c powinien ulec odpowiedniemu przedtuzeniu. Uzytkowanie $wiezo zabetonowanych
konstrukgji do celéw komunikacyjnych moze by¢ stosowane pod warunkiem spetnienia wymagan wyzej podanych
oraz utozeniem ktadek lub toréw z desek o grubosci co najmniej 36 mm.

- przyspieszenie twardnienia betonu
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastepujacych metod:

Zastgpienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,
Stosowanie cementéw szybkosprawnych,

Dojrzewanie betonu w parze pod normalnym cisnieniem,
Przyspieszenie dojrzewania betonu za pomoca pradu elektrycznego,
Dodawanie do betondw specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastgpieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy dodac¢ do przygotowanej masy betonowej
takg ilos¢ cementu marki wyzszej, ktora zapewni wiasciwg wytrzymatos¢ i szczelnoS¢. Ilos¢ ta powinna byc
obliczona, w zadnym przypadku za$ nie powinna by¢ mniejsza od ilosci podanych w pn-63?B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawac¢ do betondw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wowczas, jezeli
konieczne jest uzyskanie w krotkim czasie jego wysokiej wytrzymatosci lub w celu unikniecia naparzania.

Do betondw naparzanych mogg by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane przez
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przemyst krajowy. W przypadku stosowania cementéw importowanych, nalezy ich przydatno$¢ do tego celu
sprawdzi¢ laboratoryjnie.

Warunki obrdbki cieplnej powinny by¢ ustalone do$wiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatéw, ktére
przewiduje sie zastosowa¢ do wykonania danej konstrukcji.

Wysokos$¢ temperatury przy obrobce cieplnej betonu i czas trwania poszczegodlnych faz cyklu cieplnego powinny
byc¢ tak dobrane, aby obnizenie wytrzymatosci betonu nagrzewanego nie wynosito wiecej niz 20% wytrzymatosci
betonu twardniejgcego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwosS¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowac marke
betonu albo skfad masy betonowe;j.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakonczeniu obrdbki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i w tym
stanie utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymato$ci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

Pn-63/b-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrdbce cieplnej nalezy wykonywaé probki
kontrolne, ktore nalezy umiesci¢ w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewac bedzie konstrukcja. Zgodnosc
warunkow cieplnych dojrzewania betonu w prébkach i w konstrukcji powinna by¢ na poczatku robdt stwierdzona
odpowiednimi pomiarami temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomoca pradu elektrycznie 2zmiennego bezposredniego
przewodzonego przez mase betonowg moze by¢ wykonane tylko na podstawie poprzednio
przygotowanej dokumentacji tego procesu okreslajacej, w zaleznosci od marki betonu, rodzaje i
gestosci zbrojenia elementow, ich moduly powierzchniowe, temperatury otoczenia i Zzadane
wytrzymatosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania masy betonowej,
czas nagrzewania izotermicznego i czas stygniecia.

Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawiera¢ zadnych
chemicznych $rodkdw przyspieszajacych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy nagrzewanie
elektryczne na budowie przeprowadza sie obnizonym napieciem sieciowym nie przekraczajgcym 51v. Stosowanie
wyzszych napie¢ dopuszcza sie przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub technika elektryka

W kazdym przypadku i w ciggu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna by¢
dozorowana przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. Do temperatury okoto 30+35c, nie powinien
przekraczac 5c na godzine.

W okresie stygniecia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+10c na godzine. Usuniecie ocieplenia
elementu moze nastgpi¢ dopiero wowczas, gdy beton osiggnie wiasciwg wytrzymatosc i gdy roznica temperatur
nagrzanej konstrukcji i otoczenia nie przekracza 10+15 ¢

Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ $cisle utrzymana w ciggu catego okresu
przebiegu, regulacja temperatury za$ powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji nagrzewania,
stanowigcej integralng czes¢ dokumentacji nagrzewania.

Srodki chemiczne przyspieszajace dojrzewanie betonu nalezy stosowac¢ zgodnie z
Pn-63/b06250.

5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawac tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktdre przypada
na dang czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie dang czes$¢ budowli
jest obliczona.

Rusztowanie nalezy demontowac stopniowo, unikajac jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpdr. Usuwanie
podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotaé szkodliwych naprezen w konstrukcji.

Po prawidlowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 ¢ mozna dla betondw z cementow
portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny przewidywa¢ nastepujace terminy usuniecia
deskowan, liczac od dnia ukonczenia betonowania.:

2 dni lub rw=25 kg/cm2 dla usuniecia deskowan, filardw i stupéw o powierzchni przekroju do 1600 cm2 oraz Scian
betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych, 10 do 12 dni lub 0,7 rw dla stropdw, belek, tukdw o
rozpietosci 6,0 m 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach

Przy stosowaniu betondw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy mogg ulec
zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczgcych wytrzymatosci betonu.

Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej Oc, wowczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i takich déb
nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.
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Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatacznika do pn-63/b-06250, przy
czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymatoS¢ beton, uwaza sie Srednig
temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako Srednig z poszczegdinych srednich temperatur dobowych.
Przy usuwaniu deskowan z konstrukcji konieczna jest obecnos¢ przedstawicieli kontroli techniczne;j.

Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzymato$¢
konstrukcji przez probne obcigzenie.

Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan $lizgowych powinny by¢ ustalone w dokumentacji
technicznej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco prowadzonych badan na budowie.

Uwaga

Sciany wewnetrzne i stupy o powierzchni wykoriczeniowej betonu architektonicznego nalezy fibrowaé ze
szczegolng starannoscig. Stosowaé mieszanke betonowg o konsystencji bez pecherzy powietrznych. W razie
potrzeby zastosowac plastyfikator.

3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych

W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dziatanie
chemiczne wody gruntowej lub wody $ciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i stosowac
odpowiednie $rodki zaradcze.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatow

Kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia

Biezaca kontrole form-wymiary, odksztatcalnos¢ ziaczy,

Sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,

Sprawdzanie wytrzymatosci betonu,

Sprawdzanie jakosci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i zbrojenia
W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole skifadnikow mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg pn-b-06250, zgodnie z tablica 1.
Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, iloSci i rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z
dokumentacjg projektowa oraz z wymaganiami pn-b-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug pn-b-06250

Lp. Rodzaj badania Metoda badania
wg Termin lub czesto$¢ badania
1 | Badania sktadnikdéw betonu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
1.1. Badanie cementu dostarczonej partii
- Czasu wigzania PN-EN 196-3
- Zmiany objetosci PN-EN 196-3
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego Pn-b-06714-15 Kazdej
- ksztattu ziaren Pn-b-06714-16 Dostarczonej
- zawartosci pytdow mineralnych Pn-b-06714-13 Partii
- zawartosci  zanieczyszczen Pn-b-06714-12
obcych Pn-b-06714-18 Bezposrednio przed uzyciem
- wilgotnosci

Przy rozpoczeciu robdt oraz w
1.3. Badanie wody Pn-b-32250 przypadku stwierdzenia
zZanieczyszczen

2 | Badania mieszanki betonowej

-urabialnosci -przy rozpoczeciu robot
-konsystenciji Pn-b-06250 -przy proj. recepty i 2 razy
-zawartosci powietrza w Na zmiane roboczg
Mieszance betonowej -przy ustalaniu recepty oraz

2 razy na zmiane roboczg

3 | Badania betonu
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3.1. Badanie wytrzymatosci Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty oraz po
Na  $ciskanie na probkach wykonaniu kazdej partii betonu
3.2. Badania nieniszczace Pn-b-06261 W przypadkach technicznie
Betonu w konstrukgji Pn-b-06262 Uzasadnionych
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.3. Badanie nasigkliwosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukcji ale
nie rzadziej niz raz na 5000 m?
betonu
Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty, 2 razy w
3.4. Badanie odpornosci na czasie wykonywania konstrukcji ale
Dziatanie mrozu nie rzadziej niz raz na 5000 m?
betonu
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.5. Badanie przepuszczalnosci czasie wykonywania konstrukcji,
Pn-b-06250 ; N 4
wody ale nie rzadziej niz raz na 5000 m
betonu

Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie ,materiaty”.

Wszystkie elementy robodt, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien sst powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
4.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowga betonowania jest m3, jednostkg deskowania jest m2.

8 ODBIOR ROBOT
4.8.1.0g0Ine zasady odbioru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4

4.8.2. Odbior robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiordw czesSciowych dla fragmentow obiektu obejmujgcych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikow pomiardw, zgodnie z punktem ,kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty
orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

— Z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatdw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji
montazowej,

-~ Kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

—  Sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, sst i wymaganiami zamawiajgcego,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogodlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 9.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i skladowanie materiatow niezbednych do wykonania robdt,
- oczyszczenie poditoza,

- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementow

- opracowanie receptury betonu

- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania

- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,
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- wytworzenie mieszanki betonowej,
- utozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,

- pielegnacja betonu,

- rozbidrke rusztowania i deskowania,
- usuniecie materiatéw rozbidrkowych poza pas drogowy,
- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikacji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

N

W NOW

11.

12.

13.
14,
15.

16.

17.
18.
19.
20.

21,
22,
23.

24,
25.

25.

27.

29.
30.

31.
32.

34.
35.
36.
37.
38.

Normy:
Pn-b-01100
PN-B-02355
PN-B-02356
PN-B-03264
PN-B-03380
PN-B-04500
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261
PN-B-06262
PN-B-06280
PN-B-06281

PN-B-06711
PN -B-06712

PN-B-06714-12
PN-B-06714-13
PN-B-06714-15

PN-B-06714-16
PN-B-06714-18

PN-B-10021

PN-B-14501
PN-B-14504
PN-B-19305

PN-B-19507
PN-B-19701

PN-B-30000
PN-B-30001
PN-B-30003
PN-B-30000
PN-B-32250
PN-H-84020

PN-H-84023/06

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia
Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia ogdlne
Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiarow
elementéw budowlanych z betonu

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe ptaskie
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
Beton zwykly

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie

Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu na Sciskanie za pomocg
miotka Schmidta typu n

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych .
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Prefabrykaty budowlane  z  betonu. Metody  badan
wytrzymatoséciowych

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne.  Badania  oznaczanie  zawartosci
zanieczyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie ksztattu ziaren

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie nasigkliwosci
Prefabrykaty budowlane z betonu — metody pomiaru cech
geometrycznych

Zaprawy budowlane zwykile

Zaprawy budowlane cementowe

Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkcji elementéw
z betonu kruszywowego i komorkowego

Prefabrykaty z betonu- elementy klatek schodowych

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami

Cement murarski 15

Cement hutniczy 25

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Stal weglowa konstrukcyjna  zwyklej  jakosci
przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

ogodlnego

PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci

PN-m-85061 Sruby fundamentowe

PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

PN-EN 413-2 Cement murarski. Metody badan

PN-EN 1169 Prefabrykaty betonowe. Ogdlne zasady fabrycznej kontroli

PN-iso 3443-8 1169 Tolerancje w budownictwie - kontrola wymiarowa robot
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40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.

Bn-88/6731-08
Bn-69/7122-11
Bn-76/9013-02
Bn-86/9013-
07ark.02
Bn-86/9013-
07ark.01
Bn-88/9015-03

Bn-73/9081-02

Instrukcje:

Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. Instrukcja nr

budowlanych

Cement. Transport i przechowywanie

Plyty pilsniowe z drewna

Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.
Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe
stropowe - belki.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe
stropowe. Ogolne wymagania i badania.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe
klatek schodowych

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych
kruszywowego.

282. Itb, warszawa 1988
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6. KONSTRUKCIE STALOWE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt..
Zakres robdot wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i
montaz konstrukgji stalowych.
Montaz konstrukcji stalowych - profili gorgcowalcowanych i zimnogietych ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami
na rysunkach.
Nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie elementy stalowe.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ | mm/m.
(2) Blachy uniwersalne
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z
odchytkg do 250 mm.
W projekcie zastosowano profile gorgcowalcowane i zimno giete ze stali S235 i S355 zgodnie z opisami na
rysunkach.
Ksztattowniki zimnogiete.
Wykonywane s3 jako zamkniete (rury kwadratowe).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwykiej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od 2
do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
Wrtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadac¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukiosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wiekszej.

Odbicr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy
element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplnej

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukcji w
wytworni wraz z oSwiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

taczniki

Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane.
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Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny miec:

- za$wiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow
mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywnic dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane

w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
systemowych zestawow malarskich.

3. SPRZET

Sprzet do transportu i montazu stupdw
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, pod-nosnikow i innych
urzadzen.
Sprzet do robot spawalniczych
* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie
z technologig spawania
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
* Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane
przez Inzyniera.
Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposdb
skfadowania wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5 2. Wykonywanie konstrukgji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zaliczy¢ nalezy
do KLASY 1. Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujgce pod obcigzeniami
zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktorych uszkodzenie mogtoby zagrazac¢ zyciu ludzkiemu . Dlatego elementy te
powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dziedzinie. Elementy spawane
powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do spawania spoinami czotowymi obejmuje
ukosowane brzegéw , czyszczenie brzegdw , sktadanie ztaczy i sczepianie brzegdw taczonych elementoéw.
Ukosowanie brzegow stali powinno by¢ wykonane za pomocg ciecia tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej
do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni ukosowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i
rodzaju spawanego i powinien by¢ wykonany zgodnie z polskg normg . tgczone elementy po odpowiednim
przygotowaniu brzegdw nalezy potgczy¢ spoinami szczepnymi lub zamontowaé w uchwytach tak , aby w trakcie
ich spawania nie nastgpito trwate odksztatcenie konstrukgcji .
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Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad :

- whasciwy dobdr srednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu na catej
jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci tuku nalezy uzy¢
elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy ukfadanie poszczegdinych Sciegdw spoiny odbywa
sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o wiekszej Srednicy .

- whasciwy dobdr natezenia pragdu spawania. Optymalne natezenie pradu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugos¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody .tuk nie
powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ ukfadanie spoiny , ale w miejscu wysunietym o
pare milimetrow w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofng¢ elektrode i rozpoczaé uktadanie spoiny.
- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchdw bocznych lub po
linii spawania .

Po zespawaniu elementéw konstrukcji stalowej , nalezy dokonac kontroli wykonanych spawdw zgodnie z polska
norma.

Ciecie:
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu po
cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.
Pofaczenia spawane:
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami
nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosc
mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrdbka spoin
- przetopienie grani
- wymaganga technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Montaz konstrukcji
Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢
Montaz
Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i
skfadowania.
Przygotowanie powierzchni stalowych do malowania
Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm.
Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem.
Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych, bedgcych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatdw bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola robot obejmuije:

34



- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci
wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubosc te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.

- oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace o podano w ST ,Wymagania ogolne”
Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czesciowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukgcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukeyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdine badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreSlenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady ogodlne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrdbka strumieniowo-scierna.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdine wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemdéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

7. ROBOTY W ZAKRESIE OSUSZANIA I ODGRZYBIANIA SCIAN ZAWILGOCONYCH

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot w zakresie osuszania i odgrzybiania Scian zawilgoconych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem robot dotyczacych w zakresie osuszania i odgrzybiania $cian zawilgoconych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach
ogdlnych” pkt 4.

35



Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametrow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

3 SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci
wskazaniom zawartym w st lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, st i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub st przewidujg mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy, zostang przez
inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Szczegdtowe zasady
Osuszanie $cian, sufitdw oraz posadzek.

Metoda kondensacyjna:

Nalezy uzy¢ osuszacze kondensacyjne o wysokiej wydajnosci. Ok. 700 m3/godz.

Ilo$¢ osuszaczy dobiera sie w stosunku do kubatury osuszanych pomieszczen.

taczna wydajnos¢ wszystkich osuszaczy powinna by¢ dwa razy wieksza od kubatury.

W czasie osuszania nalezy zamkng¢ wszystkie otwory okienne i drzwiowe jak i tymczasowo zaslepi¢ kratki
wentylacyjne.

Nalezy wymusi¢ cyrkulacje powietrza osuszaczami promieniowymi do powierzchni posadzek i na Sciany oraz
skierowanymi ku goérze.

Metoda adsorpcyjno-ci$nieniowa

Jezeli pod szlichtg znajduje sie zamoknieta warstwa termoizolacji (styropian, wetna mineralna) nalezy osuszyc tg
przestrzen przy uzyciu zestawow do osuszania podposadzkowego.

Osuszane powietrze wttaczane jest poprzez odwierty bezposrednio w zamoknietg przestrzen. Wilgo¢ tam zawarta
jest pochtaniana i wydmuchiwana na zewnatrz przez szczeliny technologiczne.

Jeden zestaw ma zdolno$¢ osuszenia ok. 100-150 m2.

Czas osuszania: 1-2 tygodnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne osuszanych i odgrzybianych elementéw oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi
przepisami.

Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadow zgodnie z wymogami ustawy.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg osuszania Scian jest m2.
8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru robo6t podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 8.

8.2. Odbidr robot
6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogodlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie niezbednych materiatow, sprzetu oraz innych
niezbednych czynnikdw produkcji, wykonanie wszystkich czynnosci majacych na celu osuszenie Sciany, wykonanie
niezbednych badan i pomiardw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony Srodowiska.

8. ROBOTY MUROWE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru murowych z cegty, bloczkow silikatowych, bloczkdw gipsowych, bloczkdw z gazobetonu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji murowych z bloczkéw silikatowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach
ogdlnych” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt, objetymi niniejszg SST, jest cegta
2.3 .Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek wg PN-
B-06711 i wode wg PN-B-32250.

2.4 .Materiaty budowlane:
- cegla

3 SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogdine” pkt.3
4 TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wielkosc¢
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddw oraz sposob prowadzenia
pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
przewozonych wyrobéw. Palety z wyrobami powinny byc $cisle dostawione do siebie podczas zatadunku, a
nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby uniemozliwi¢ ich przemieszczanie
podczas transportu.

4.3 Skfadowanie materiatéw

Roztadunek i sktadowanie wyrobdw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zaleznosci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wdzka widtowego lub
zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktdry prowadzi czesto do znaczgcych uszkodzen wyrobow. Do
roztadunku za pomoca dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw (nalezy zwrdci¢ uwage
na to, aby za pomocg chwytaka podnosic palete od dotu, a nie z bokow).

Powierzchnia, na ktdrej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ réwna i
ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw zalezy od
jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych murdw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny transport
materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg potrzebne. Nalezy przy
tym zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostow roboczych). Przy wykonywaniu robot
murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze byc¢ przydatny
reczny wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 5.

5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe brygady:
pierwszy pracownik naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych,

drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje zaprawe i
dostarcza jg na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikdw moze by¢
inna, dostosowana do miejscowych warunkow.

Zastosowanie minidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wykonywana jest
w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik naktada
zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych oraz ewentualnie przycina bloczki.

5.3. WYKONANIE SCIAN MUROWANYCH Z CEGLY

Pierwsza warstwa

Dokfadno$¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakosc i szybkos$¢ wykonania catego muru
szczegolnie w przypadku muréw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac nalezy poswiecic¢
szczegolng uwage i wykona¢ go z wyjatkowg starannoscia.

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi $cian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyzszy i
najnizszy punkt podtoza (ptyta stropowa). Rdznica ich wysokosci nie powinna przekracza¢ 50 mm.

W przypadku wystapienia wiekszych rdznic podtoze nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki betonowej.
Praktycznie najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelacji dla wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu Scian tzn. naroznikéw i punktdw przeciecia osi Scian.

Cegty pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o konsystencji
tak dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wiasnym ciezarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku potdwkowego w najwyzszym narozniku na warstwie
zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich ustabilizowaniu ustawia
sie nastepne bloki potdwkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby ich gorna ptaszczyzna byta
doktadnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok.

Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynno$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszystkich
blokéw naroznych nalezy rozciggna¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupeti¢ warstwe.

Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy doktadnie kontrolowaé poziomicg wysoko$¢ i poziom gornej
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ptaszczyzny uktadanych blokéw. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywa¢ miotkiem gumowym. Dla co
dziesigtego bloku zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Do ciecia cegiet mozna wykorzystac¢ jeden z kilku sposobéw. Na matych budowach najczesciej stosuje sie gilotyne,
szlifierke katowq oraz miotek i przecinak. Na duzych budowach najpraktyczniejsze i najbardziej ekonomiczne jest
stosowanie specjalnych pilarek stotowych przystosowanych do ciecia elementéw murowych. Przy wmurowywaniu
cegty przycietej, zaprawe nanosi sie rowniez na gtadka (po cieciu) powierzchnie czotowa. Z tego powodu
docinajgc bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego dtugos¢ powinna byc¢ krétsza o grubo$c spoiny.

Mur na spoinie tradycyjnej

Szczelno$¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jakosci potaczenia zaprawy z powierzchnig elementu
murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza i wypetniac
szczelnie wszelkie pory, ktdre w nim wystepuja. Aby zapewnic szczelno$¢ utworzonego potgczenia na styku
zaprawa/cegta wazne jest uzywanie zapraw dostosowanych do silikatdw. Przy wykonywaniu prac w okresie
wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza powierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ woda.
Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzystac z zapraw cementowo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym
materiatem wigzacym.

W zaprawie jest sktadnikiem nadajacym jej urabialno$¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to cecha
szczegolnie przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa ukfadana jest na szybko chtongcych wode podtozach. Wapno
nadaje utwardzonej zaprawie elastycznos¢. Pozwala to na zwiekszenie odlegtosci pomiedzy dylatacjami.
Dodatkowo wapno wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekracza¢ 5 godzin od zarobienia.

Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania konstrukgji
murowych. Jedng z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementéw murowych. Zgodnie z norma
spoiny pionowe w poszczegodlnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej o 0,4 wysokosci elementu murowego.
Przesuniecie wynosi minimum 88 mm. Aby ufatwi¢ wykonywanie muru najlepiej jest wykonywac¢ go w module
dtugosci 250 mm i stosowac tylko dwa rodzaje blokéw: podstawowy i potdwkowy. Stosowanie tych elementow
utatwia réwniez wykonywanie potgczen Scian konstrukcyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze
byto niemozliwe nalezy spoiny muru zazbroié.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

kontrole materiatow

biezaca kontrole,

sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
sprawdzanie jakosci wigzan,

6.7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robot jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.
Ilos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0godlne zasady odbioru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8

8.2. Odbidr robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiordw czesSciowych dla fragmentow obiektu obejmujgcych
kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikow pomiaréw, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci
robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty
orzeczen, ekspertyz itp.
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Odbior koncowy powinien sktadac sie:

— z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatdw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji
montazowej,

-~ kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidtowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréw czesciowych, prawidtowosci
przebiegu odbioréw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysunkami roboczymi,

- sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdinych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- wykonanie $cian, narozy
— ustawienie i rozebranie rusztowania
—  roboty porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykfe.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

9. ROBOTY HYDROIZOLACYJINE I PAROIZOLACYINE

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem izolacji przeciwwilgociowych, wodoszczelnych, paroizolacyjnych.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot izolacyjnych i obejmuja:
a) izolacje stropodachdw

b) izolacje balkonow

c) izolacja pomieszczen mokrych

d) paroizolacja,

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” STO pkt. 1.3.

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w
»~Wymagania ogolne” pkt. 4.

2. MATERIALY
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Wymagania ogdline

a) Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajacy dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

b) Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktdrych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na witdknie.

c) Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczna odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnosc

do sklejanych materiatow, okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i Swiadectwach ITB.

d) Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposdb wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

e) Laczenie foli izolacyjnej z PCV z materiatami asfaltowymi jest niedopuszczalne.

f) Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

- stanu podioza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat technicznych.

Wymagania szczegdtowe :

a. Izolacja zewnetrzna $cian piwnic i $cian fundamentowych: Hydroizolacja - dwusktadnikowa
dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

b. Membrana EPDM - stropodach pfaski

¢) izolacje przeciwwilgociowe posadzek i $cian pom. mokrych- folie w ptynie oraz elementy uszczelniajace:

wytrzymatos$¢ na rozcigganie w temp. +21°C- 3 N/mm?2
wydtuzenie przy temp. +21°C- 550%

wydtuzenie przy temp. 0°C- 80%

nasigkliwo$¢ powierzchniowa przez 24 h- 4,80%

zdolno$¢ krycia rys- 1,0 mm

temperatura stosowania - od +5°C do +25°C

minimalna grubos¢ powtoki - 1,5 mm

gestosc¢ - ok. 1,3 kg/dms3

Produkt powinien posiada¢ aprobate techniczna oraz atest PZH.

Elementy uszczelniajgce: tasmy, narozniki i mankiety uszczelniajgce. Tasma elastomerowa na bazie dzianiny
poliestrowej.

d) paroizolacja,

Polierowa folia paraizolacyjna wzmocniona pianka. Jest to niezbrojona folia paraizolacyjna na bazie polietylenu o
niskiej gestosci (PE-LD). Dolna strona pokryta jest piankg poliuretanowg i posiada na jednej z wzdtuznych
krawedzi taSme klejgcg na bazie butylu.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego sprzetu dla danych robot.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

Szczegoblne wymagania dotyczace transportu
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Transport materiatdw dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem moznosci
utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajacy opakowania przed uszkodzeniem, mrozem i
zawilgoceniem. Skfadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w
temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.

Pape nalezy ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Warunki sktadowania:

Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i skladowany w
temperaturze nieprzekraczajgcej +30°c,

Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych
Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt hydroizolacyjnych,
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do prac izolacyjnych
wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalenn technologicznych. Wykonawca robét winien posiadaé
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstrukcji betonowych i zelbetowych za
pomoca pap termozgrzewalnych.
Izolacje przeciwwodng nalezy uktadaé na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i wolnym od
plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢ co najmniej 14
dni w przypadku nakfadania gruntu bitumicznego lub co najmniej 7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie
zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i podfoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i
nizsza od + 30°c. W przypadku koniecznosci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych
warunkow atmosferycznych, takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty nalezy
przeprowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku
silnego wiatru dopuszczalne jest ktadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.
Przy wykonywaniu izolacji z elastycznej jednosktadnikowej zaprawy uszczelniajgcej prace nalezy prowadzi¢ w
temperaturze Od +5 °C do maks. +25 °C (podtoze, materiat, powietrze). Zalecane podtoze dla zaprawy to :
mineralne podioza z betonu, betonu lekkiego, betonu komdrkowego, tynkow cementowych i cementowo-wapien-
nych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-witdknowych, muru o petnych spoinach i réwnej powierzchni (nie stoso-
wac do muru mieszanego); jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare okfadziny ceramiczne.

Warunki atmosferyczne

Wykonanie robdt winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych producenta
stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢ inspektorowi do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia i materiatow
podanych w kartach technicznych, ktore nie powinny by¢ nizsze niz +5°c i jednoczesnie co najmniej 3°c powyzej
panujacej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robdt poza granicznymi temperaturami, w
czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

Przygotowanie i gruntowanie podtoza
Przygotowanie podioza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni ma szczegolne znaczenie. W zakres
przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:
— Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,
— Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,
— Usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potgczenie nakfadanych materiatow z
betonem,
— Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiada przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podioza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymatoS¢ betonu na odrywanie
nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢
mniejsza niz 1,0 mpa wg warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-01814). Wykonawca zobowigzany jest
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania podioza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek
usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad okreslonych przez inspektora.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami epoksydowymi
zalecanymi przez producenta materiatdw hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podioza nalezy stosowac
nastepujgce zasady:
- Nalezy gruntowaé podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,
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- Beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego lub co
najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,
- Powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle érodka gruntujgcego, ile beton zdota catkowicie wchtongé (bez powstawania katuz) tak,
aby2 na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilo$¢ ta zwykle nie przekracza 0,2
I/m?,
- W przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,
Bitumiczny $rodek gruntujgcy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntujacych
(odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych). Zywiczne preparaty
gruntujgce sg rozlewane na podtozu i rbwnomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgarniaka, a nastepnie
rolowane watkiem futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.
Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najczesciej 24
godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej kolejnosci nalezy
zagruntowac powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.
Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
Zagruntowanych powierzchniach.
Przy gruntowaniu podioza pod zaprawe uszczelniajgcg jednosktadnikowa elastyczng nalezy uzy¢ emulsji
przyczepnej do szpachli. Emulsja ta jest tatwg w obrdbce dyspersjg wytworzong na bazie zywic syntetycznych.
Efektywnie zwieksza przyczepno$¢ materiatdw naktadanych na podtoze. Stosowana jest metoda ,$wiezo na
$wiezo”. Zuzycie jako warstwa kontaktowa 100-200 g/m2 w zalezno$ci od wiasciwosci podtoza. Do wytworzenia
warstwy kontaktowej emulsje nalezy wymieszac z wodg w odpowiednich proporcjach
i nanies¢ w petnym pokryciu na podtoze. Po krdtkim przeschnieciu, po ok. 10-15 minutach (maks. 30 minut) na
$wiezg warstwe emulsji nanie$¢ mase szpachlowa lub zaprawe tynkarska. Emulsja nie powinna catkowicie
wyschngcC. Natozenie szpachli moze nastgpic, gdy opuszkiem palca stwierdza sie lepko$¢ warstwy przyczepnej.
Czas przesychania uzalezniony jest od warunkdw otoczenia (temperatury, wilgotnosci i przeptywu powietrza oraz
chtonnosci podtoza).
Stosowang jako dodatek poprawiajacy wtasciwosci zaprawy lub tynku natryskowego emulsje nalezy wymieszac z
wodg zarobowg, a nastepnie z ulepszanym produktem.

Przygotowanie i sprawdzenie materiatow
Na placu budowy powinien znajdowa¢ sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmiane
robocza. Nalezy sprawdzi¢ czy:

. Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany,
popekany czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami przedmiotowej
normy lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczacego danego materiatu,

6. Przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.

Nalezy uzywaé wytacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien miec
przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usung¢ z placu budowy. Za jako$c¢
wbudowywanego materiatu odpowiada wykonawca.

Wykonanie izolacji

- Uktadanie izolacji przy krawedziach:
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac. W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze
wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o wymiarach dostosowanych do
izolowanej powierzchni. Minimalny zakfad tych arkuszy musi wynosi¢ 8 cm.

- Uktadanie izolacji:
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gére. Celem unikniecia
natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugosc rolki na przemian z potowa jej dtugosci. Poczatek
rolki mocujemy za pomoca recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu.
Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. Przy belce poreczowej) nalezy wykonac przy uzyciu
arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15
cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wklejac izolacje we wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac
przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze uszczelniajgce powinny doktadnie przylega¢ do podtoza bez fatd
i zalaman (zmarszczen) materiatu izolacyjnego. Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podfozem jest
wyptywajacy bitum, ktdry gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie
poza obreb arkusza na odlegto$¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji
nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnie asfaltowg. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdow po
utozonej izolacji.

- Usuwanie uszkodzen i btedéw utozenia izolacji:
Podczas uktadania izolacji mogg nastgpi¢ nastepujace jej uszkodzenia:

—  Przebicie lub przeciecie,

43



— Zamkniete pecherze powietrza,
— Zmniejszony ponizej 5 cm zakfad arkusza lub jego brak,
— Zalamania i fatdy.

Usuwanie uszkodzen:

— W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czystg szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i naklei¢ faty z tego
samego materiatu. tata powinna miec¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszkodzenie z 15 cm
zapasem. tate, a zwtaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do podtoza recznym watkiem,

- W przypadku zamkniecia pod izolacjg pecherzy powietrza, nalezy przebic jg ostrym narzedziem,
starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce fate w sposéb jak wyzej,

— W przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

— W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecig¢ i rozprostowac lub
wycig¢, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,

— Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdw samoprzylepnych nalezy usuwaC wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z inzynierem.

— e Wykonanie izolacji z zaprawy uszczelniajgcej elastycznej jednosktadnikowej:

— Na podiloze mineralne z zelbetu, betonu, betonu lekkiego, betonu komodrkowego, tynkow
cementowych i cementowo-wapien—nych, ptyt gipsowo-kartonowych i gipsowo-wtdknowych, muru o
petnych spoinach i réwnej powierzchni jastrychy cementowe, anhydrytowe, suche; stare oktadziny
ceramiczne nalezy zastosowac¢ Srodek gruntujacy: Emulsje przyczepng do szpachli na bazie zywic
syntetycznych do wytwarzania warstwy kontaktowej. Na Srodek gruntujgcy nalezy zastosowac
szpachle wyrdéwnawcza z trasem czyli stabilng, szybkowigzacg, cementowg, szarg zaprawe
szpachlowg o zwiekszonej granulacji kruszywa do wypetniania, naprawiania i wyréwnywania
powierzchni podtdg i $cian pod oktadziny z ptytek ceramicznych. Kolejna warstwa to bardzo wydajna,
cementowa, wysokoelastyczna, modyfikowana tworzywami sztucznymi zaprawa cienkowarstwowa do
uktadania i mocowania ukfadania oktadzin ceramicznych podtogowych i Sciennych. Cato$¢ nalezy
zafugowac. Fuga waska jest wysokowytrzymata, cementowa, szybkowigzaca zaprawa fugowa do
spoin o sze—rokosci 2-8 mm, ktéra spetnia wymagania CG2 WA zgodnie z normg PN-EN 13888.
Dzieki zastosowaniu odpowiedniej technologii i specjalnych dodatkdéw charakteryzuje sie szczelng
strukturg, a przez to wysoka odpornoscig na obcigzenia mechaniczne i Scieranie. Zawartos¢ trasu
zmniejsza ryzyko powstawania wykwitéw wapiennych

- Szczeliny fugowe, przed stwardnieniem zaprawy klejowej nalezy doktadnie oczysci¢. Zaprawa
klejowa, przed wypet-nieniem spoin, powinna zwigzac.

— Do czystego naczynia wlac¢ ok. 4,25-4,75 | wody przy 25 kg worku zaprawy, nastepnie dodac
zaprawe i wymiesza¢ mechanicznie przy pomocy mieszadta srubowego, az do uzyskania jednolitej,
pozbawionej gru-dek, masy. Dla szybkiego uzyskania homogenicznego materiatu, najpierw
konsystencja powinna by¢ nieco gestsza (doda¢ mniej wody), nastepnie nalezy dodaC pozostatg
cze$¢ wody do zalecanej ilosci. Po uptywie czasu dojrzewa-nia, 3-5 minutach, ponownie doktadnie
wymieszad.

- Zaprawe fugowg wprowadzi¢ do oczyszczonych szczelin, lekko zwilzonych woda w zaleznosci od
grubosci i chtonnosci ptytek, przy pomocy pacy do fugowania lekko naciskajgc, tak aby doktadnie
wypetnic caty ich przekrdj. Wypetnionej szczeliny nie obsypywac suchg zaprawa fugowa.

- Po odpowiednim czasie (fuga tezeje w szczelinie) zafugowang oktadzine z ptytek zmy¢ do czysta,
po przekatnej do siatki spoin, bez wymywania ich powierzchni. Zaspoinowana powierzchnia staje sie
przez to wygtadzona i za-geszczona. Podczas procesu utwardzania spoine ewentualnie zwilzy¢ czystg
woda.

- Wskazdwka:

- W przypadku materiatdw okladzinowych ceramicznych z profilowana, szorstkg i nieszkliwiong
powierzchnig oraz polerowanych greséw, ktére na powierzchni posiadajg zrdznicowanej wielkosci
mikropory, zalecane jest zwilzenie oktadziny i przeprowadzenie prébnego fugowania dla sprawdzenia
mozliwosci zmycia pozostatosci cementu i pigmentow. Przy zmywaniu, wode czesto wymieniac.
Roéwniez przy spoinowaniu kamienia naturalnego nalezy prze-prowadzi¢ prébe.

—  Swiezo wypetnione spoiny nalezy chroni¢ przed szkodliwym dla procesu utwardzania wptywem
wysokiej tempera-tury, wiatru, deszczu lub mrozu.

— Przebieg wigzania i kolorystyka twardniejgcej zaprawy w istotny sposob uzalezniony jest od
rownomiernego na-wilzenia w procesie wigzania. Szczegdlnie mocno chtonne elementy budowlane,
jak i tradycyjne zaprawy grubo-warstwowe, zastosowane pod ceramiczne materiaty okfadzinowe,
mogg prowadzi¢c do zmiany odcienia zaprawy fugowej, ktory jednak w ciggu trwania procesu
wysychania moze sie wyréwnac.
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— Dla zapewnienia uzyskania réwnomiernej barwy, zwlaszcza w przypadku silnych pigmentéw i
ciemnych koloréw zapraw fugowych, nalezy doktadnie przestrzega¢ podanej ilosci wody, materiat
doktadnie wymiesza¢, a takze przestrzega¢ czasu dojrzewania. Przy zmywaniu nalezy stosowac
mozliwie najmniejsza ilos¢ wody, wode czesto wymieniad i nie pozostawiac jej na powierzchni fugi.
Przetarcie gabka do sucha umytej spoiny zmniejsza ryzyko pdzniejszego powstawania wykwitow i
wzmaga intensywno$¢ barwy na powierzchni spoiny.

— Nie plukane, zanieczyszczone piaski z zapraw grubowarstwowych lub farbujgce substancje z
przylegajgcych materiatdw budowlanych mogg powodowaé powstawanie plam.

— W celu zapewnienia wysokiej pod wzgledem higienicznym jakosci wody w basenach, nalezy
odpowiednio przygotowac i dezynfekowa¢ wode. Dla zmniejszenia ryzyka powstania zagrzybienia,
oktadzine nalezy raz w roku gruntownie wyczysci¢, przy czym wymagdana jest catkowita wymiana
wody.

— Preparaty kwasowe, w zaleznosci od stopnia stezenia, mogg prowadzi¢ do uszkodzenia i
zZniszczenia cementowej zaprawy fugowej. Z tego powodu, stosujgc kwasowe Srodki czyszczace
nalezy dokfadnie przestrzega¢ instrukcji stosowania producenta. Przed zastosowaniem takiego
preparatu czyszczacego, powierzchnie zwilzy¢é wodg i po oczyszczeniu natychmiast zmyc
odpowiednig iloscig wody.

- Wskazdwka:

— W przypadku uzycia produktu na okladzinach o przewidywanych, wysokich obcigzeniach
detergentami, kwasami lub w zbiornikach z wodg agresywng dla betonu, nalezy skontaktowac sie z
producentem.

— Jezeli $rodek stosowany jest w basenach, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad: woda do
napetnienia niecki powinna znajdowac sie w rownowadze weglanowo-wapniowej; twardos¢ wody dH
powinna wynosi¢ ok. 100, wartos¢ pH 7,2-7,6.

—  Wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej:

— Pape nalezy mocowa¢ metodg zgrzewania do zagruntowanego podtoza betonowego lub z blachy
ocynkowanej, badz do uprzednio zamocowanej papy asfaltowej podktadowe;j.

— Podtoze powinno by¢ wytrzymate mechanicznie, bez luznych zanieczyszczen, ttustych plam czy
wody. Przed zgrzewaniem papy, zaleca sie zagruntowac podioze dyspersyjng masg asfaltowo-
kauczukowa rozcienczong woda lub srodkami asfaltowymi rozpuszczalnikowymil.

— & Zgrzewanie

— Wskutek podgrzania palnikiem zaréwno podioza, jak i spodniej strony papy, ochronna cienka
folia z tworzywa sztucznego stapia sie, asfalt ulega nadtopieniu i papa réwnomiernie rozwijana
przykleja sie do podtoza. Nalezy zachowac zaktad papy o szerokosci ok. 9 cm wzdtuz wstegi papy i
zaktad o szerokosci ok.12 cm na potaczeniu prostopadtym do dtugosci wstegi papy.

— o Temperatura

— Pape nalezy uktada¢ w temperaturach powyzej 0°C, wymdg temperatury dotyczy pory dnia i
nocy. W obnizonych temperaturach otoczenia, papa powinna by¢ przed uzyciem przechowywana
przez 24 godz. w temperaturach nie nizszych niz +18°C.

— e Obrdbka miejsc newralgicznych

- W miejscach przejScia papy z powierzchni poziomej na pionowa, nalezy zastosowac Kklin
styropianowy lub z wetny mineralnej twarde;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady ogolne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami inzyniera.

Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony przez

inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.

Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

— Badania przed rozpoczeciem robot,
— Badania w trakcie wykonywania robot,
— Badania odbiorcze po wykonaniu robot.

Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

- Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

— Jako$¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okre$lonych  w
odpowiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym,

- Jakos$¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robodt hydroizolacyjnych z warunkami

okreslonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym
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odbiorze robdt zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic¢ ich jakos¢ w formie protokotu odbioru
robét lub wpiséw do dziennika budowy.

Badania materiatéw hydroizolacyjnych
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodno$ci whasciwoséci uzywanych materiatéw  hydroizolacyjnych  z
wymaganiami  podanymi w  S$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyjnym
(aprobacie technicznej IBDiM) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej specyfikacji technicznej. Nalezy
sprawd2|c
Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,

—  Grubo$¢ materiatu,

- Wytrzymatos$¢ na zerwanie,

- Wydtuzenie przy zerwaniu,

- Nasigkliwos¢,

—  Przesigkliwosc¢ dla wody pod cinieniem,

—  Odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,

—  Temperature mieknienia wg pik i temperature famliwosci wg fraassa.

Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajacych zakryciu
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:
Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

—  Zagruntowanie podtoza,

— Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwlaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos$¢ sklejenia
zaktadow i przyklejenia do poditoza lub poprzedniej warstwy, obrobki wokot wpustdw, przy
dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegdinych na ptycie pomostowej,

—  Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

Przygotowanie podfoza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadziC za pomocg taty o dlugosci 4,0 m, przytozonej w 3
dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez pomiar
jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy srednicy krazka prébnego
50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczer wg pn-92/b-01814.
Wytrzymatos¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktorym ma by¢ uktadana hydroizolacja jest
zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnos¢ jest wyzsza od wymaganej, wykonawca powinien, przed
przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podioze do wymaganej wilgotnosci stosujgc odpowiednig i
zaakceptowang przez inspektora metode.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powfok izolacyjnych

Wykonanie poszczegdlnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowaé, a zwilaszcza jej zakonczen na
krawedziach, doktadnos$¢ sklejenia z podtozem, obrébek koto wpustdw, stupkéw poreczy i ptyt pod bariery i w
innych miejscach szczegdlnie na ptycie pomostu, (wielko$¢ zakladdw, doktadnos$¢ przyklejania), zabezpieczenia
szczelin dylatacyjnych i osadzania urzadzen odwadniajgcych.

Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolacji
Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka drewnianego
przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20 m? powierzchni
zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. W
przypadku watpliwosci, inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania niszczacego w wybranych punktach wg
procedur IBDiM.
Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST ,wymagania ogdlne” pkt.7.

Jednostkg obmiaru rob6t jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i pionowej i uwzglednia wszystkie
wymienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.
Do ptatnoéci przyjmuije sie ilos¢ m? wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robot
Ogolne zasady odbioréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.
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Podstawe do odbioru wykonania roboét izolacyjnych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania
z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
e  pelng dokumentacje powykonawcza,
e  protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatow i wyrobdw,
e  os$wiadczenie Inspektora Nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan dotyczgcych prawidtowosci
wykonania robdt izolacyjnych byly pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych warunkéw technicznych.
W ramach odbioru robdt izolacyjnych nalezy odebrac:
e warstwy izolacji przeciwwilgociowych, przeciwwodnych, wiatroszczelnych
e po przygotowaniu podfoza pod izolacje
e po wykonaniu kazdej izolacji
W ramach w/w robdt nalezy sprawdzi¢:
a) materiaty,
b) wytrzymatosc¢, rownosé, czystosc i stan wilgotnosci podtoza lub podkiadu,
c) spadki podtoza jezeli dotyczy posadzek,
d) ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnos¢ potaczenia jej z podtozem
e) szczelnos¢ izolacji
f) doktadnos¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury itp.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne warunki ptatnosci:
Ogolne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.
Cena jednostkowa:
Platnoé¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem robdt, na podstawie wynikdw
pomiarow i badan laboratoryjnych.
Cena wykonania robdt obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— przygotowanie i oczyszczenie podfoza,
— przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji
— wykonanie warstwy gruntujgcej,
— wykonanie izolacji,
— wykonanie naprawy stwierdzonych btedéw w wykonaniu izolacji,
— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbednych badan,
— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
Szczegotowy zakres robot objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smofowe.

Pn-74/b-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Materialy izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowe;.

Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepnosci powtok ochronnych.

- Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
mostowych IBDiM 1991 r.

- Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990r.

- Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r W sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (dz. U. Z 200r. Nr 63. Poz. 735)

- Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich. Cze$¢ — i wymagania. Zatgcznik do
zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drog krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.

- Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
aprobata IBDIM.

47



10. IZOLACJIE CIEPLNE

1. WSTEP.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt polegajgcych na wykonaniu izolacji
cieplnych.
Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczace wykonania i odbioru Robdt, ktdre
zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

2. MATERIALY:

Izolacje stropow
Elastyczne piyty styropianowe o wiasciwosciach ttumigcych dzwieki uderzeniowe, Adekl=0,046 W/mK grubosci 5 i 7cm,
wzdtuz Scian pionowo paski o grubosci 1cm

Izolacja stropodachu, dachu — PIR (plyta izolacyjna pokryta obustronnie kompozytowa folig aluminiowa przyklejang w
procesie produkcji. Sztywny materiat izolacyjny na bazie poliizocyjanuratu (PIR) , spieniany $rodkiem, ktory ma zerowy
potencjat wyczerpania ozonu (ODP) i niski potencjat globalnego ocieplenia (GWP)) 20cm + kliny spadkowe, 20cm,
wspotczynnik przewodzenia ciepta A =0,022 W/mK

Izolacja dachu - wetna mineralna 25cm

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogdine wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymagania ogolne" pkt 4.
Transport materiatow
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.
Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chroni¢ je przed dziataniem
promieniowania UV oraz rozpuszczalnikdw organicznych

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ,,Wymagania ogdine" pkt. 5.

a) Plyty z wetny mineralnej otrzymanej z widkien szklanych pokryte jednostronnie wzmocnionym welonem
szklanym. Warstwa welonu szklanego podnosi wiasciwosci hydrofobowe materiatu izolacyjnego oraz petni role
wiatroizolacji. Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta: AD = 0,036 W/mK.

Maksymalna temperatura stosowania:
tmax = 200 stC (od strony weiny),
tmax = 80 stC (od strony welonu)

b). Phyty izolacyjne ze styropianu XPS nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejow pozbawionych rozpuszczalnikow
organicznych, ktdre mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt powinny by¢ uksztattowane w formie litery
L, co utatwia ich faczenie i zapobiega powstawaniu mostkow termicznych. Nie nalezy stosowac tgcznikow
mechanicznych, gdyz ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ plyty petng powierzchnia.
Ostatecznym etapem izolagji Scian piwnicy lub fundamentu jest przysypanie plyt styropianu XPS mieszankg piaskowo —
zwirowg bez dodatkowej powtoki odcinajgce;j.

c). Plyty styropianowe do podtdg i stropdw

Maly ciezar piyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, fatwe i ekonomiczne ukfadanie. Plyty uktadane sg luzno na
podtozu, przy czym krawedzie przylegaja do siebie cisle na styk. Mnigjsze nieréwnosci plyty stropowej zostaja
skompensowane przez sprezyste ptyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia dodatkowej warstwy wyrownujgcej.

Plyty mozna tatwo przycinac przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (pfatnicy). Przy uzyciu noza mozna doktadnie
przyciac styropian do dowolnego ksztattu.

d). Izolacja stropodachu i dachéw

Phyty izolacyjne PIR ukfada sie na hydroizolacji bez klejenia, w uktadzie przesunietych zlgczy sasiednich piyt. Piyty z
wykonczeniem krawedzi na zaklad muszg przylega¢ doktadnie do sasiedniej piyty. Uktad dachu odwréconego musi mie¢
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zapewniony system odprowadzenia wody opadowej; skuteczny odptyw wody umozliwia minimalne pochylenie (2 %)
wykonane przy pomocy warstwy podktadu betonowego. Ze wzgledu na mozliwos¢ nieszczelnosci uktadu zaleca sie utozy¢
na warstwie ptyt XPS geowitdknine ok. 140 g/m2 odporng na dziatanie promieniowania UV Grubos$¢ warstwy drenujacej
zwiru 16/ 32 mm utozonej na geowtdkninie musi wynosi¢ co najmniej 5 cm i powinna by¢ obliczona ze wzgledu na
niebezpieczenstwo ssania wiatru. Na warstwie zwiru nalezy potozy¢ plyty betonowe. Sposdb wykonania stropodachu
zielonego w osobnym SST.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdine zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,Wymagania ogdine"” pkt 6
Badania w czasie odbioru robot
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
Kontrola robot obejmuije:
— stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
— sprawdzenie zgodnos$ci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),
— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
— kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),
— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana
w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta,
— kontrole poprawnosci naprawienia bledéw w wykonanej izolacji,
— oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymagania ogolne" pkt 6.
Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zosta¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbidr robot
a. Prace powinny zostac¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktérekolwiek
z badan dato wynik negatywny nalezy czesc¢ albo cato$¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
c. Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne zasady ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej powierzchni , utozenie
poszczegdinych warstw zgodnie z ninigjsza ST i dokumentacjg projektowa. Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady
i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
e PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
e PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwosci drgan przekazywanych przez podioze na budynki.
e PE-EN ISO 13370:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkow. Wymiana cieptg przez grunt. Metody
obliczania.
e PE-EN ISO 13789:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkow. Wspotczynnik strat przez przenikanie. Metody
obliczania.
e PE-EN ISO 14683:2000 — Wiasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspodtczynnik przenikania ciepta.
Metody obliczania.
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e PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kubaturze do

600 m3

e PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

¢ Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny odpowiadac obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002 poz. 690
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiadac¢ pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74 poz. 336 z
1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45.

11. INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru Scianek
dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych, wraz z obudowami przy uzyciu tych samych systeméw.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy montazu Scianek gipsowo-kartonowych oraz gipsowo-wtoknowych , izolowanych wetng
mineralna, zwyktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej st sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO
~Wymagania ogdlne" pkt. 5

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogdlne" pkt 2.

2.2 Przyjeto system Scian z plyt wiokowo- cementowych:

Sciany dziatowe grubosci 12,5cm wykonane z plyt gipsowo- widkowych (optytowanie podwdine
12,5+12,5mm, profile stalowe CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6cm, izolacyjnos¢ akustyczna
Rw= 60dB, Scianki wewnetrzne o odpornosci ogniowej EI30, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg).
Scianki instalacyjne wykonac z ptyt gipsowo- witokowych o grubosci: 12cm, 15cm, 20cm, 23cm, 29cm.
Wykonanie pofaczen, dylatacji, detali technicznej nalezy wykona¢ z uzyciem materiatow i technologii
jednego producenta (aprobaty techniczne, instrukcje).

Obudowy instalacyjne pionéw oraz lokalnych obnizen z ptyt gipsowo- widknowych. Sciany dziatowe z piyt
gipsowo- widknowych optytowanie podwdjne 12,5+12,5mm, od strony pomieszczenia mokrego plyty
cementowe wodoodporne, profile stalowe 2x CW75, UW75, wypetnienie wetna mineralna 6cm, izolacyjnosc
akustyczna rw= 66db, nos$nosc¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg.

Sciany dziatowe o odpornosci ogniowej EI120 - gruboéci 15cm wykonane z piyt gipsowo- widkowych
(optytowanie podwdjne 12,5+10,0mm, profile stalowe CW100, UW100, wypetnienie wetna mineralna 10cm,
izolacyjnos$¢ akustyczna Rw= 60dB, nosnos¢ dla kotka rozprezonego 12mm/50kg). Wykonanie potaczen,
dylatacji, detali technicznej nalezy wykona¢ z uzyciem materiatdw i technologii jednego producenta
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(aprobaty techniczne, instrukcje).

W pomieszczeniach mokrych nalezy stosowaé Sciany szkieletowe z plyt cementowych wodoodporne gr.
1,25mm.

Wszystkie Sciany nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producenta $cian. Szczegdlng uwage nalezy
Zwroci¢ na Sciany powyzej 3,0m.

3 SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty okreslone w STO ,Wymagania ogolne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 5.
5.2 Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:
. Stosowac¢ wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.
Pamietac o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zagdany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate plyty z wetny a nie wypetniac¢ przestrzeni fragmentami piyt.
Mocowac¢ materiat izolacyjny w Sciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych przed jego
opadaniem (,,ptynieciem”).
. Stosowac tasme uszczelniajaca do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do Scian,
stropéw i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.
o Dobiera¢ odpowiednig szeroko$¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci $cianki i jej funkcji wg
wskazan producenta.
e  Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg wskazan
producenta..
. Dla $cian z drzwiami : profile cw ( oprdcz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w tym
samym kierunku, stosowac katowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowac drewniane laty.
e W miejscach montazu elementéw na $cianach stosowaé wzmocnienia konstrukgji.
. Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac dodatkowo
ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.3. Montaz scian z podwdjnym optytowaniem:

Wytyczanie Sciany - przebieg $ciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajac
ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg Sciany za pomocg poziomicy i taty na otaczajgce
Sciany i stropy. Przy $cianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z
kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

Profile przylgczeniowe - profile przylgczeniowe UW mocuije sie do posadzek i stropéow za pomocg uniwersalnych
elementéw mocujacych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone taSma uszczelniajgca.

Profile stupkowe - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil CW
stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gdrny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w
odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili cw nie mocuje sie do poziomych
profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania
ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.
Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesuna¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy
pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony Sciany - pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty
szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa piyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie
rozstawionych wczesniej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podiozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory
nalezy pozostawi¢c 5 mm szczeline umozliwiajgca kompensacje drgan i ugieé¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili uw mocowanych do stropdw. Spoiny
w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
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Izolacja przestrzeni pomiedzy plytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku Sciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umieSci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang i
zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego mocowania.
Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub
dtugich wkretach wkrecanych w profile.

Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczac od przykrecenia plyty szerokosci
60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany byto
rowne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W
przypadku $cian wysokich (6+10 m) plytowanie nalezy prowadzi¢ jednocze$nie po obu stronach $ciany, aby nie
ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wieksza niz diugos¢ ptyty, sztukowanie piyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztukdwki nie powinny byc¢ krétsze niz 30 cm.

Montowac druga warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢ ptyty na
styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych systemowych 3,9x30
mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwracac szczegdlng uwage na koniecznos$¢ przesuniecia spoin w
pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonac w technice klejonej.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy plyt, bez
wzgledu na usytuowanie konstrukcji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretow
samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy ptytach gr. 10
cm. Przy ptytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamieta¢, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wigkszej niz potowa szerokosci profilu. W
przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng konstrukcje tzw. Scianke instalacyjng. Do
montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili cw 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron fgczone sg poprzecznie za pomocg paskow
ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokos$ci $ciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdre nie muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie beda
wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysokosé
maksymalna Sciany bedzie mniejsza i nalezy podawac jg jak dla Sciany 3.40.01 przy stosowaniu profili cw 50 i jak
dla sciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy
stosowacC ptyty gkbi w obydwu warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze
montazowe, ktore przejmujg duzg czes¢ obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sie do
konstrukcji nosnej Sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu
instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytdéw z podktadkami z gumy zmniejsza
przenoszenie dzwiekdw od armatury. Rury z zimna wodgq muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia roszenia.
Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej, po obu stronach Sciany
instalacyjne;j.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu Scian konstrukcyjnych mozna wykona¢ $cianke
ostonowg kryjaca rury, bazujgc na konstrukcji oktadziny $ciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o Srednicy nie
wiekszej niz 90 mm, lub $cianki instalacyjnej dla dowolnych Srednic. WysokosS¢ takiej $cianki moze by¢ réwna
wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od goéry bedzie pétka. Pokryciem takiej
konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa ptyty gkbi lub pojedyncza ptyty grubas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdine” pkt.6

6.2. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni plyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary ptyt (zgodno$c¢ z tolerancja)

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia piyt

6.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i ogétem 3mm w
pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie moga by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogdtlem 3mm na
catej powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania
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Jednostka obmiarowa jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci

mierzonej od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow

oblicza sie w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Z powierzchni ptyt nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen jesli ich powierzchnia jest

mniejsza niz 0,5m2.

Tloé¢ Scianek w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zosta¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy Scianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbidr
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikdw badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbidrke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podfoza
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin
- szpachlowanie potgczen i stykdw ptyt ze Scianami i stropami
- zabezpieczenie spoin tasmg papierowa
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 90040, Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakosci.

12. SYSTEM TYNKOW RENOWACYINYCH WEWNETZRNYCH
1. CZESC OGOLNA

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania systemu tynkow
renowacyjnych oraz systemowych wymalowan dekoracyjno-ochronnych z silikonowych i silikatowych farb
renowacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) dotyczy wykonywania systemu tynkdw renowacyjnych i jest podstawg
do opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) dotyczacych konkretnego przypadku. Podczas
realizacji nalezy wybrac szczegdtowe w zaleznosci od stopnia zasolenia.
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Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz
przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania czynnosci zwigzanych z kompleksowym wykonaniem prac tynkarskich i
malarskich na zasolonych i/lub zawilgoconych podtozach ($cianach, sklepieniach) i:

- podaje rodzaj i wymagania stawiane podtozu

- okresla sposdb przygotowania i kontroli podtoza

- okreéla standardy techniczne wykonania prac

- okresla sposdb kontroli poprawnosci wykonanych prac

z zastosowaniem nastepujacych materiatow:

- obrzutka renowacyjna

- tynk renowacyjny podktadowy

- tynk renowacyjny

- szpachla cementowa

- szpachla cementowa gruboziarnista

- renowacyjna farba silikatowa

- renowacyjna farba silikonowa

Specyfikacja nie obejmuje tradycyjnych robot tynkarskich i malarskich oraz prac naprawczych tynkow i muréw.
Zasady wykonywania impregnacji biobdjczej preparatem podaje osobna specyfikacja techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Podtoze — przegroda ($ciana, mur), na ktorej ma by¢ wykonany system tynkdw renowacyjnych

Wilgotnos¢ masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy materiatu suchego
wyrazony w %.

Wilgotnos¢ sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchionietej przez materiat z otoczenia, w

konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do masy materiatu suchego, wyrazony w %.

System tynkéw renowacyjnych - kompatybilny ze sobg zespdt (system) tynkéw skiadajacych sie przynajmniej
z obrzutki, tynku podkfadowego i tynku renowacyjnego stosowanych do kompleksowej renowacji wilgotnych i
zasolonych murdéw. Sktadnikami uzupetniajgcymi systemu moze by¢ szpachla wygtadzajgca oraz farby do
wymalowan

Obrzutka — warstwa zaprawy naktadana na podioze w celu poprawienia przyczepnosci tynku podktadowego lub
renowacyjnego do podtoza

tynk podkiadowy - fabrycznie przygotowana, suchg mieszanka do wykonywania tynkdw, spetniajaca
wymagania instrukcji WTA, stosowana do wyréwnywania podtoza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa
systemu magazynujgca szkodliwe sole budowlane (przy wysokim stopniu zasolenia przegrody)

tynk renowacyjny - fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do wykonywania tynkdw, spetniajaca
wymagania instrukcji WTA, dedykowana zastosowaniom na wilgotnych/mokrych i zasolonych murach, jako
warstwa magazynujgca szkodliwe sole budowlane.

stopien zasolenia muru — laboratoryjnie okreslona (procentowo, w stosunku do masy) ilos¢ szkodliwych soli
budowlanych: azotandw, siarczandw i chlorkéw, bedaca podstawg do sklasyfikowania podtoza pod wzgledem
obcigzenia szkodliwymi solami, co pozwala na dobranie uktadu i grubo$ci warstw systemu tynkdw renowacyjnych.
Punktem odniesienia jest instrukcja WTA.

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego dla pary wodnej p — wielkos¢ (wskaznik), ktory okrela ile razy wyzszy jest
opor dyfuzyjny warstwy materiatu od oporu dyfuzyjnego warstwy powietrza o tej samej grubosci i w tych samych
warunkach.

zastepczy (porownawczy, rownowazny) opor dyfuzyjny Sp — wyrazona w metrach grubos¢ warstwy
nieruchomego powietrza, ktorej opor dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam jak warstwy materiatu o grubosci d.,
Spb = |J*d

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru

1.6. Dokumentacja wykonania tynkow renowacyjnych
Dokumentacje robdt hydroizolacyjnych budynku stanowia:
e projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r.
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Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamdwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

e projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z
2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.

Nr 75, poz. 664),

e specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamodwien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana
Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

e dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002
r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn.
zmianami),

e dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
Z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdw lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania
wyrobow,

e protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

e dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

System tynkdw renowacyjnych skitada sie z trzech optymalnie zestawionych, pod wzgledem parametréw fizyko-
chemicznych, tynkdw, ktdrych uzycie zapewnia wiasciwg wspotprace kolejno naktadanych warstw oraz gwarantuje
trwatos¢ i skutecznos¢ prac renowacyjnych.

System nie jest systemem tynkdw zaporowych (wodonieprzepuszczalnych), nie moze by¢ obsypany gruntem i nie
zastepuje hydroizolacji. Duza ilos¢ i objetos¢ porow w tynkach bedacych sktadnikami systemu zapewnia doskonatg
paroprzepuszczalno$¢, umozliwiajgc swobodne odparowywanie wilgoci z podtoza.

2.1. Podloze
System tynkdw renowacyjnych moze by¢ wykonany na podtozach takich jak:
e mur z elementdéw drobnowymiarowych (ceglany),
e mur z pustakow ceramicznych
e mur bloczkéw betonowych/zuzlobetonowych, itp.
e mur kamienny i mieszany,
e beton/zelbet
Podtozem pod systemowe renowacyjne farby: silikatowg oraz silikonowg moze byc¢:
e tynk renowacyjny
e szpachla cementowa lub szpachla cementowa gruboziarnista
e tradycyjne tynki cementowe i cementowo- wapienne,
e powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw
ceramicznych lub wapienno-piaskowych.

UWAGA: z punktéw 2.2 — 2.10 nalezy wybra¢ konkretne rozwigzanie zalezne od stopnia zasolenia przegrody i
sposobu wykonczenia powierzchni

2.2, Obrzutka renowacyjna
Systemowa zaprawa do wykonywania obrzutki przed zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych na
zawilgoconych i zasolonych powierzchniach.
e opracowana zgodnie z wytycznymi instrukcji WTA 2-9-04.
e Szczegdlnie zalecana do stosowania w obiektach zabytkowych, na fundamentach, Scianach piwnic i
przyziemia oraz w kazdym innym miejscu, gdzie stosowany jest system tynkow renowacyjnych.
e stanowi warstwe sczepng pomiedzy podtozem a pierwszg warstwg systemu
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charakteryzuje sie wysokga przyczepnoscig do zawilgoconych i zasolonych podtozy.
jest odporna na dziatanie soli rozpuszczalnych w wodzie.
do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
wodoodporna.
mrozoodporna.
Dane techniczne (£5%)
Gestos¢ stwardniatej zaprawy: ok. 1,8 kg/dm? (£5%)
Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: klasa W1
Trwatos¢ — ubytek masy po cyklach zamrazania i odmrazania: < 3%
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego p: 15/35(£5%)
Przyczepno$¢ do podioza: = 0,5 N/mm?(£5%)
Wspotczynnik przewodzenia ciepta (Srednia wartos¢ tabelaryczna dla P=50 %) A1o, ory: 0,83 W/mK
Gtebokos$¢ wnikania wody: po 1 godzinie > 5 mm *)
po 24 godzinach na catg grubos¢ probki > 5 mm *)
Temperatura aplikacji (powietrza i podfoza): od + 5°C do + 30°C
Maksymalna grubos¢ naktadanej warstwy: 5 mm (+5%)
*) wg WTA 2-9-04/D

2.3. Tynk renowacyjny podkiadowy

Porowaty i dyfuzyjny, odporny na sole podktadowy tynk renowacyjny dedykowany zawilgoconym i zasolonym
murom. Jest sktadnikiem systemu tynkow renowacyjnych. Jest stosowany jako dodatkowa warstwa magazynujgca
sole przy wysokim stopniu zasolenia lub jako warstwa wyrdwnujaca podtoze.

e stosowany w systemie renowacji zawilgoconych i zasolonych muréw przy wysokim (lub srednim) stopniu

zasolenia — jest pierwszg warstwg pochtaniajgca i magazynujaca sole z podtoza.

stanowi warstwe wyrownujacg — umozliwia uzyskanie rownomiernej grubosci wiasciwych warstw systemu

skuteczno$¢ potwierdzona certyfikatem WTA

do nakfadania recznego lub maszynowego

do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

wodoodporny, mrozoodporny i odporny na sole

charakteryzuje sie wysokim stopieniem porowatosci, dzieki czemu ma zdolno$¢ do magazynowania

krystalizujgcych soli

e duza iloSC i objetos¢ pordw w zwigzanej zaprawie zapewnia doskonatg paroprzepuszczalnos¢ warstwy
tynku, umozliwiajgc swobodne odparowywanie wilgoci i szybkie wysychanie podtoza

Dane techniczne

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego p: < 9 *) (£5%)

Porowatos¢: > 45% *)

Gtebokos$¢ wnikania wody: > 12 mm *)(£5%)

Minimalna grubo$¢ nakfadanej warstwy materiatu stosowanego jako podktadowy tynk magazynujacy sole: 10 mm
Maksymalna grubo$¢ naktadanej warstwy: 2 cm (w jednym zabiegu) (£5%)

*) wg WTA 2-9-04/D

2.4. Tynk renowacyjny

Porowaty i dyfuzyjny, odporny na sole tynk renowacyjny dedykowany zawilgoconym i zasolonym murom. Tynk

renowacyjny jest sktadnikiem systemu tynkow renowacyjnych. Dzieki bardzo wysokiej porowatosci magazynuje w

sobie skrystalizowane sole nie dopuszczajgc do ich krystalizacji na powierzchni przegrody. Jego parametry

pozwalajg na wysychanie muru (usuwanie wilgoci z muru do otoczenia). Wyschniecie przegrody jest mozliwe po

zastosowaniu systemu catkowicie odtwarzajgcego izolacje.
e stosowany w systemie renowacji zawilgoconych i zasolonych muréw

skuteczno$¢ potwierdzona certyfikatem WTA

do nakfadania recznego lub maszynowego

do stosowania wewnatrz i na zewnatrz

wodoodporny, mrozoodporny i odporny na sole

zawiera dodatki hydrofobowe — obnizajgce nasigkliwo$¢ powierzchniowa tynku, dzieki temu powierzchnia

zabezpieczona jest przed dziataniem opadéw atmosferycznych i wnikaniem wody z zewnatrz

e charakteryzuje sie wysokim stopieniem porowatosci, dzieki czemu ma zdolno$¢ do magazynowania
krystalizujgcych soli

e duza iloSC i objetos¢ pordw w zwigzanej zaprawie zapewnia doskonatg paroprzepuszczalnos¢ warstwy
tynku, umozliwiajgc swobodne odparowywanie wilgoci i szybkie wysychanie podtoza
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e charakteryzuje sie wysokg porowatoscig, dzieki czemu ma zdolno$¢ do magazynowania krystalizujgcych
soli

e moze stanowi¢ warstwe wierzchnig lub przeznaczong pod ostateczne wykonczenie w postaci tynku lub
malowania

Dane techniczne

Gestos¢ Swiezej zaprawy: ok. 1,32 kg/dm?® *) (£5%)

Zawarto$¢ powietrza w Swiezej zaprawie: > 30% *) (£5%)

Zdolnos¢ zatrzymywania wody: > 88%

Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p: < 9 *)

Porowato$¢: > 45 *)

Odpornosc¢ na sole: odporny *)

Absorpcja wody spowodowana podciaganiem kapilarnym: > 1kg/m?*) (£5%)

Gtebokos$¢ wnikania wody: < 5mm *) (£5%)

Minimalna grubo$¢ naktadanej warstwy: 20 mm dla niskiego stopnia zasolenia
10 mm dla $redniego stopnia zasolenia
15 mm dla wysokiego stopnia zasolenia

Maksymalna grubos$¢ naktadanej warstwy: 4 cm

*) wg WTA 2-9-04/D

2.,5. Renowacyjna wyprawa wierzchnia - Szpachla cementowa

Szpachla cementowa jest fabrycznie przygotowang, suchg mieszankg produkowang na bazie najwyzszej jakosci
spoiwa hydraulicznego, wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkdw uszlachetniajgcych. Jest zalecana do
wykonywania ostatecznej warstwy wykonczeniowej/wygtadzajacej na tynku renowacyjnym , na powierzchniach
$cian i sufitow oraz do wykonywania wypraw tynkarskich na surowych powierzchniach z cegly ceramicznej i
wapienno-piaskowej, kamienia naturalnego, betonu, tynku cementowego i cementowo-wapiennego.

e materiat opracowany specjalnie na potrzeby konserwacji obiektow zabytkowych — charakteryzuje sie
optymalnie dobranymi parametrami wytrzymatosciowymi i fizyko- chemicznymi.

e zawiera wapno — naturalne spoiwo od wiekéw uzywane przy produkcji materiatdbw budowlanych.
Zawarto$¢ wapna decyduje o elastycznosci i odpornosci warstwy na spekania.

e bardzo drobne uziarnienie (kruszywo do 0,2 mm) — pozwala uzyskac bardzo gtadka powierzchnie.

e na bazie wysokiej jakosci biatego cementu portlandzkiego.

o wysokiej odpornosci na mikropekniecia — dzieki zawartosci specjalnych mikrowtokien, dodatkowo

wzmachniajacych strukture materiatu.

do naktadania w warstwie o grubosci od 1 mm do 10 mm.

biaty kolor wyprawy pozwala na tatwe i ekonomiczne pokrycie powierzchni farba.

do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

wodoodporna.

mrozoodporna.

nie ogranicza paroprzepuszczalnosci systemu tynkow renowacyjnych

Dane techniczne

Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: klasa W1

Trwato$¢ — przyczepnoé¢ po wymaganych cyklach sezonowania: 0,5 % N/mm? FP:B (£5%)

Trwato¢ — przepuszczalnoé¢ wody badana po wymaganych cyklach sezonowania: < 1 ml/cm? (£5%)
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego p: 15/35 (£5%)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: klasa CS II

Wspotczynnik przewodzenia ciepta (Srednia wartos¢ tabelaryczna dla P=50 %) Ao, pry: 0,93 W/mK (£5%)
Minimalna grubo$¢ nakfadanej warstwy: 1 mm (£5%)

Maksymalna grubos¢ naktadanej warstwy: 10 mm (£5%)

2.6. Renowacyjna wyprawa wierzchnia - Szpachla cementowa gruboziarnista

Szpachla cementowa jest fabrycznie przygotowang, suchg mieszankg produkowang na bazie najwyzszej jakosci
spoiwa hydraulicznego (cementu i wapna), wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkdw uszlachetniajgcych. Jest
zalecana do wykonywania ostatecznej warstwy wykonczeniowej/wygtadzajacej na tynku renowacyjnym, na
powierzchniach $cian i sufitow oraz do wykonywania wypraw tynkarskich na surowych powierzchniach z cegly
ceramicznej i wapienno-piaskowej, kamienia naturalnego, betonu, tynku cementowego i cementowo-wapiennego.

e materiat opracowany specjalnie na potrzeby konserwacji obiektow zabytkowych — charakteryzuje sie

optymalnie dobranymi parametrami wytrzymatosciowymi i fizyko- chemicznymi.
e uziarnienie do 1,0 mm — pozwala na uzyskanie powierzchni charakterystycznej dla tynkéw historycznych
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e zawiera wapno — naturalne spoiwo od wiekéw uzywane przy produkcji materiatdbw budowlanych.
Zawarto$¢ wapna decyduje o elastycznosci i odpornosci warstwy na spekania.

e na bazie wysokiej jakosci biatego cementu portlandzkiego.

o wysokiej odpornosci na mikropekniecia — dzieki zawartosci specjalnych mikrowtokien, dodatkowo

wzmachniajacych strukture materiatu.

do naktadania w warstwie o grubosci od 2 mm do 10 mm.

biaty kolor wyprawy pozwala na tatwe i ekonomiczne pokrycie powierzchni farba.

do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

wodoodporna.

mrozoodporna.

nie ogranicza paroprzepuszczalnosci systemu tynkow renowacyjnych

Dane techniczne

Absorpcja wody spowodowana podcigganiem kapilarnym: klasa W1

Trwalo¢ — przyczepnoé¢ po wymaganych cyklach sezonowania: 0,5 % N/mm? FP:B (£5%)

Trwato$¢ — przepuszczalnoé¢ wody badana po wymaganych cyklach sezonowania: < 1 ml/cm? (£5%)
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego p: 15/35

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: klasa CS II

Wspotczynnik przewodzenia ciepta (Srednia wartos¢ tabelaryczna dla P=50 %) Ao, pry: 0,83 W/mK (£5%)
Minimalna grubo$¢ nakfadanej warstwy: 2 mm (£5%)

Maksymalna grubo$¢ nakfadanej warstwy: 10 mm (£5%)

2.7. Silikatowy preparat gruntujacy

jest gotowym do zastosowania preparatem na bazie potasowego szkta wodnego, stuzacym do gruntowania
podtoza pod wymalowania z renowacyjnej farby silikatowej . Preparat wyrownuje chtonno$¢ podtoza i
powierzchniowo je stabilizuje/wzmacnia przez co zwieksza przyczepnosc farby do podioza.

e do gruntowania podfozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe i cementowo-wapienne oraz surowe
powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw
ceramicznych lub wapienno-piaskowych.

e po wyschnieciu jest bezbarwny.

e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkdw.

e moze stuzy¢ do rozcienczania Renowacyjnej Farby Silikatowej , stosowanej do pierwszego malowania.

Dane techniczne
Gestos¢: ok. 1 kg/dm® (£5%)

2.8. Renowacyjna farba silikatowa

jest silikatowg farba dedykowana zastosowaniom konserwatorskim. Charakteryzuje sie bardzo wysoka
odpornoscig na zwietrzenie, opady atmosferyczne oraz wszelkiego rodzaju agresywne skfadniki zawarte zaréwno
w podtozu jak i w otoczeniu. Alkaliczny odczyn wynikajacy z wiasciwosci szkla wodnego zmniejsza podatnosc
pomalowanej powierzchni na rozwdj mikroorganizméw. Doskonale oddaje strukture malowanej powierzchni (nie
powodujac efektu wygtadzania powierzchni) oraz ma naturalny, matowy wyglad.

e przeznaczona do malowania podtozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe i cementowo-wapienne
oraz surowe powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatow
ceramicznych lub wapienno-piaskowych, takze w miejscach, gdzie podtoze narazone jest na zawilgocenie

e do stosowania wewnatrz oraz na zewnatrz, zaréwno w budynkach zabytkowych, jak i wspoétczesnych.

e tworzy mineralng powtoke o wysokiej paroprzepuszczalnosci, zapewnia swobodny transport pary wodnej i
odparowywanie wilgoci z podtoza

e 0 wysokiej przyczepnosci — farba po natozeniu reaguje chemicznie z podtozem w procesie silifikacji,
wnikajgc w strukture podfoza i tworzac bardzo trwatg strukture potgczenia.

e bogata kolorystyka obejmujgca 392 gotowe receptury, istnieje mozliwo$¢ wybarwienia farby na inne
kolory, w zaleznosci od indywidualnych potrzeb, rowniez na podstawie probek oryginalnego materiatu.

Dane techniczne
Gestos¢: ok. 1,5 kg/dm? (£5%)
Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531): 1 (+5%)

2.9. Silikonowy preparat gruntujacy

jest gotowym do zastosowania preparatem na bazie dyspersji krzemoorganicznej, stuzagcym do gruntowania
podtoza pod wymalowania z renowacyjnej farby silikonowej . Preparat wyrdwnuje chionno$¢ podioza i
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powierzchniowo je stabilizuje, przez co zwieksza przyczepnos¢ farby do podtoza.

e do gruntowania podfozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe i cementowo-wapienne oraz surowe
powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw
ceramicznych lub wapienno-piaskowych.

e tworzy mikroporowatg strukture, dzieki czemu zapewnia swobodny transport pary wodnej i
odparowywanie wilgoci z materiatu, na ktdrym zostat zastosowany.

e posiada wiasciwosci hydrofobowe.

e po wyschnieciu jest bezbarwny.

e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

Dane techniczne
Gestos¢: ok. 1 kg/dm? (£5%)

2.10. Renowacyjna farba silikonowa

jest silikonowg farbg dedykowang zastosowaniom konserwatorskim. Charakteryzuje sie bardzo wysoka
odpornoscig na zwietrzenie, opady atmosferyczne oraz wszelkiego rodzaju agresywne sktadniki zawarte zarowno
w podiozu jak i w otoczeniu. Jest odporna na zabrudzenia, cechuje jg efekt samooczyszczenia — drobinki kurzu i
innych zanieczyszczen sg sptukiwane z powierzchni podczas deszczu, dzieki temu malowana powierzchnia dtuzej
zachowuje estetyczny wyglad i nie wymaga ponownej ingerencji konserwatorskie;j.
Jest odporna na skazenie biologiczne — dodatek biocyddw skutecznie zapobiega powstawaniu glondw, grzybdw i
porostéw na pomalowanej powierzchni.

e przeznaczona do malowania podfozy mineralnych, takich jak: tynki cementowe i cementowo- wapienne,
powierzchnie wykonane z betonu, cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw
ceramicznych lub wapienno-piaskowych

e zalecana do malowania obiektdw zlokalizowanych w miejscach szczegdlnie narazonych na zabrudzenia —
w okolicach ruchliwych tras komunikacyjnych, obszarach przemystowych itp.

e trwala — odporna na zwietrzenie, opady atmosferyczne, promieniowanie UV oraz wszelkiego rodzaju
agresywne skfadniki zawarte zarowno w podtozu, jak i w otoczeniu.

e  paroprzepuszczalna — charakteryzuje sie niskim wspotczynnikiem oporu dyfuzyjnego, tworzy powtoke
umozliwiajaca dyfuzje pary wodnej i odparowywanie wilgoci z podioza.

¢ hydrofobowa — nienasigkliwa, posiada zdolnos¢ odpychania wody, dzieki czemu chroni podtoze przed
woda i rozpuszczonymi w niej szkodliwymi zwigzkami chemicznymi.

e do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

e charakteryzuje bardzo dobrymi wiasciwosciami kryjacymi.

e bogata kolorystyka obejmujgca 655 gotowych receptur, istnieje mozliwo$¢ wybarwienia farby na inne
kolory w zaleznosci od indywidualnych potrzeb, rowniez na podstawie probek oryginalnego materiatu.

Dane techniczne
Gestos¢: ok. 1,5 kg/dm? (£5%)
Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531): 1

2.11. Woda

Do prac zwigzanych z przygotowaniem podioza i materiatdw zarabianych wodg stosowa¢ mozna wode
wodociggowa, w przeciwnym wypadku woda musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa
do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2.12. Przechowywanie materiatow

Suche zaprawy oraz farby przechowywac w oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchym i chtodnym miejscu.
Chronic przed mrozem. Na 24 godziny przed zastosowaniem materiaty muszg by¢ przechowywane w temperaturze
nie nizszej niz +5°C.

3. SPRZET
Wykonawca, do wykonywania prac iniekcyjnych powinien stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

— do usuniecia zmurszatych i/lub niestabilnych wypraw tynkarskich, spoin/cegiet, starych powtok
wodochronnych, itp. — miotki, mioty pneumatyczne, szczotki, szczotki druciane, szpachelki, agregaty do
piaskowania, urzadzenia do mycia, itp.

— do przygotowania zapraw - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa z mieszadtem koszyczkowym, betoniarka
przeciwbiezna, waga,

— do przygotowania farb - mieszarka (wiertarka) wolnoobrotowa
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— do recznej aplikacji zapraw - zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca)

— do natryskowej aplikacji zapraw — typowe agregaty tynkarskie

— do aplikacji farb — pedzle, szczotki, agregaty natryskowe

— do oraz oceny stanu podtoza i poprawnosci jego przygotowania — miotki drewniane. wilgotnosciomierze,
termometry, faty, itp.

4. TRANSPORT

Wyroby do robdt tynkarskich i malarskich mogg by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego lub innymi.

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic sprzetem
mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak:
chwytaki, wciagniki, wozki.

Materialy hydroizolacyjne w opakowaniach (workach i pojemnikach/wiaderkach) powinny znajdowac sie na
paletach, palety nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej powierzchni tadunkowej $rodka transportu i
zabezpieczaC przed mozliwoscig przesuwania sig w trakcie przewozu.

Srodki transportu muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem,
przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
/ adekwatnie do technologii opracowanej dla konkretnego obiektu/

5.1. Ogolne zalecenia
Prace naprawczo - renowacyjne zawilgoconych i zasolonych budynkéw obejmuja:

o odtwarzanie izolacji poziomej i pionowej,

o zabezpieczenie muru przed krystalizacjg szkodliwych soli

. rzeczywiste sposoby osuszania obiektu (np. za pomocg osuszaczy absorpcyjnych, kondensacyjnych itp.)

e naprawe elewacji (czyszczenie, spoinowanie, wzmachianie podtozy, hydrofobizacja, scalanie

kolorystyczne, naprawa spekanych tynkow itp.)
. wykonanie nowych instalacji sanitarnych, grzewczych, elektrycznych, wentylacyjnych lub
klimatyzacyjnych,

. reprofilacje otaczajgcego terenu/zmiane sposobu odprowadzenia wod opadowych
Nie wszystkie rodzaje prac muszg by¢ wykonywane, zalezy to od stanu obiektu i sposobu jego uzytkowania.
Niezaleznie od ostatecznego zakresu prac podstawowym wymaganiem jest ustalenie przyczyny zawilgocenia
budynku i na tej podstawie okreslenie zakresu niezbednych do wykonania prac renowacyjnych. Prace te musza
by¢ ze sobg skoordynowane.
Ze wzgledu na to, ze prace sg wykonywane w zawilgoconych i zasolonych obiektach, przed rozpoczeciem prac
hydroizolacyjnych konieczna jest dodatkowa ocena podtoza pod wzgledem objawdw korozji biologicznej,
zwilaszcza obecnosci grzybow-plesni i grzybow domowych. Stwierdzenie obecnosci grzybow domowych (grzybnia,
sznury, owocniki) wymusza opracowanie ekspertyzy mykologicznej i wykonania zabiegdw odgrzybieniowych. Prace
odgrzybieniowe musza by¢ skorelowane z pracami zwigzanymi z wykonaniem wtornej izolacji pionowej, zagadnien
tych nie mozna traktowac oddzielnie.
Wg WTA, podstawg do przyjecia uktadu i grubosci warstw systemu tynkdw renowacyjnych jest analiza ilosciowa i
jakosciowa trzech rodzajow szkodliwych soli budowlanych, a na podstawie okreslenie tzw. stopnia zasolenia.
Szczegoty podano w tabeli.

Rodzaj soli stopien zasolenia
niski $redni wysoki
azotany (NO3) <0,1 0,1-0,3 > 0,3
siarczany (SO4%>) <0,5 0,5-1,5 > 1,5
chlorki (Cl ) <0,2 0,2-0,5 >0,5

Tynkéw renowacyjnych nie nalezy stosowac miejscowo, tylko w miejscu wysolen, lecz na wydzielonej (takze
architektonicznie) strefie, w ktorej znajdujg sie uszkodzenia Scian (np. na cokofach lub Scianach na wysokosc
pierwszej kondygnacji, Scianach piwnicznych). Szczegdtowy obszar stosowania tynkow renowacyjnych okresla sie
na etapie diagnostyki, z uwzglednieniem zastrzezen, ze nie mogg by¢ stosowane w gruncie, na powierzchniach
obcigzonych woda pod ci$nieniem, na powierzchniach przeznaczonych do wykonczenia ptytkami, tapetami, itp.
oraz w pomieszczeniach bez wentylacji.

5.1. Warunki przystgpienia do robét tynkarskich i malarskich
Prace mozna rozpoczynac po:
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e zakonczeniu niezbednych poprzedzajgcych prac budowlanych
¢ zakonczeniu prac, ktore mogty by prowadzi¢ do uszkodzen wykonanych tynkdw i wymalowan
e przygotowaniu podtoza i pozytywnym wyniku jego kontroli

5.2. Wymagania dotyczace podiozy pod system tynkow renowacyjnych

e system tynkow renowacyjnych moze by¢ wykonana na podtozach podanych w p. 2.1.

. tem[())eratura podioza w momencie wykonywania prac powinna zawiera¢ sie w przedziale od +5°C do
+30°C

e podioze musi byé czyste, stabilne, nosne, szorstkie (z otwartymi porami), bez zarysowan i spekan.
Niedopuszczalne sg ttuste plamy, zabrudzenia, wykwity, pecherze, wypryski, specznienia, zacieki, stare
powtoki, wymalowania i inne substancje moggce powodowaé pogorszenie przyczepnoSci oraz majgce
wplyw na dyfuzyjno$¢ przegrody. Jest to podstawowy wymog majacy bezposredni wptyw na skutecznosc
wykonanych prac.

e podtoze w momencie naktadania moze by¢ suche lub mokre (matowo-wilgotne).

e niedopuszczalne sg ostre krawedzie i wtrgcenia mogace skutkowac pocienieniem grubosci warstw
systemu.

5.3. Przygotowanie podioza

Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80cm powyzej najwyzszej widocznej linii zasolenia i/lub
zawilgocenia. Sku¢ zmurszalg zaprawe i skorodowane, niestabilne fragmenty muru oraz wystajace fragmenty
cegiel/zaprawy/kamieni (nie mogg one powodowac pocienienia warstw systemu tynkow renowacyjnych). Wykuc
lub wydrapac skorodowang zaprawe ze spoin na gtebokos$¢ okoto 2 cm. Powstaty gruz nalezy na biezgco usuwac z
placu budowy.

Rysy nalezy naprawi¢ metodg adekwatng do rodzaju podioza (mur ceglany/kamienny/mieszany), przyczyn
powstania i szerokosci rozwarcia (np. iniekcja, rozkucie i zasklepienie, sklamrowanie)

Powierzchnie dokfadnie oczysci¢:

e luzne i niezwigzane czastki, kurz i tego typu zanieczyszczenia usungC przez oczyszczenie przy pomocy
szczotek, miotet, sptukanie wodg pod ci$nieniem, itp.

e stare wymalowania, wykwity, zanieczyszczenia bitumiczne, tluste plamy, wykwity i tego typu
zanieczyszczenia usungé mechanicznie (np. przez piaskowanie), przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujgc specjalistyczne $rodki.

W przypadku stwierdzenia obecnosci grzybdw plesniowych wykonac¢ impregnacje biobdjczg preparatem.
Nierownosci podtoza naprawic :

e tynkiem Renowacyjnym Podktadowym (zalecane) lub tynkiem renowacyjnym gdy pierwsza warstwa
systemu (nie liczac obrzutki) jest tynk renowacyjny (niski lub $redni stopien zasolenia)

e tynkiem Renowacyjnym Podkfadowym gdy pierwszg warstwg systemu jest tynk Renowacyjny Podktadowy
(wysoki stopien zasolenia)

Puste spoiny uzupetnic:

e tynkiem renowacyjnym lub tynkiem Renowacyjnym Podkladowym gdy pierwszg warstwg systemu (nie
liczac obrzutki) jest tynk renowacyjny (niski lub Sredni stopien zasolenia)

e tynkiem Renowacyjnym Podkfadowym gdy pierwszg warstwg systemu jest tynk Renowacyjny Podktadowy
(wysoki stopien zasolenia)

Uwaga: tynk renowacyjny podkfadowy moze by¢ stosowany do napraw podioza i wypetnienia spoin takze dla
niskiego i $redniego stopnia zasolenia, niedopuszczalne jest jednak stosowanie do tego celu tynku renowacyjnego
w przypadku wysokiego stopnia zasolenia.

5.4. Przygotowanie materiatow

Obrzutka renowacyjna

Worek obrzutki renowacyjnej (25 kg) zarobi¢ czysta wodg w ilosci ok. 5,25 litra i miesza¢ do uzyskania
jednorodnej, homogenicznej i bezgrudkowej zaprawy. Do mieszania stosowac mieszarki reczne (czas mieszania
ok. 2 minut) lub betoniarki przeciwbiezne (czas mieszania od 3 do 4 minut). Nie stosowac betoniarek
wolnospadowych.

Nalezy przygotowac taka ilo$¢ materiatu, ktdrg mozna zuzyé w ciggu czasu obrdbki. Nalezy przygotowac taka ilos¢
materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrobki (patrz p. 2.2.)

Tynk renowacyjny podktadowy

Worek podktadowego tynku renowacyjnego (25 kg) zarobi¢ czysta woda w ilosci ok. 4,6 litra i miesza¢ do
uzyskania jednorodnej, homogenicznej i bezgrudkowej zaprawy. Do mieszania stosowa¢ mieszarki reczne (czas
mieszania ok. 2 minut) lub betoniarki przeciwbiezne (czas mieszania od 3 do 4 minut). Nie stosowac betoniarek
wolnospadowych. Nie skraca¢ ani nadmiernie nie przedtuza¢ czasu mieszania.
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Tynk mozna réwniez przygotowywac i nakladac¢ za pomocg typowych agregatow tynkarskich Nalezy przygotowac
taka ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrobki Nalezy przygotowac taka ilo$¢ materiatu, ktdrg
mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrobki (patrz p. 2.3.).

Tynk renowacyjny

Worek tynku renowacyjnego (25 kg) zarobi¢ czysta woda w ilosci ok. 4,6 litra i miesza¢ do uzyskania jednorodnej,
homogenicznej i bezgrudkowej zaprawy. Do mieszania stosowa¢ mieszarki reczne (czas mieszania ok. 2 minut) lub
betoniarki przeciwbiezne (czas mieszania od 3 do 4 minut). Nie stosowac betoniarek wolnospadowych. Nie skracac¢
ani nadmiernie nie przedtuza¢ czasu mieszania.

Tynk mozna réwniez przygotowywac i nakladac¢ za pomocg typowych agregatow tynkarskich Nalezy przygotowac
taka ilo$¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrdbki (patrz p. 2.4.).

Renowacyjna wyprawa wierzchnia - Szpachla cementowa

Worek Szpachli cementowej (25 kg) zarobi¢ czystg wodg w ilosci 7-8 litrdw i miesza¢ do uzyskania jednorodnej,
homogenicznej i bezgrudkowej zaprawy. Do mieszania stosowac mieszarki reczne (czas mieszania przynajmniej 2
minuty. Odczekac 5 minut i ponownie przemieszac. Nalezy przygotowac taka ilos¢ materiatu, ktorg mozna zuzyé w
ciggu czasu obrdbki (patrz p. 2.5.)

Renowacyjna wyprawa wierzchnia - Szpachla cementowa gruboziarnista

Worek Szpachli cementowej gruboziarnistej (25 kg) zarobi¢ czystg wodg w ilosci 7-8 litréw i miesza¢ do uzyskania
jednorodnej, homogenicznej i bezgrudkowej zaprawy. Do mieszania stosowaé mieszarki reczne (czas mieszania
przynajmniej 2 minuty. Odczekac 5 minut i ponownie przemiesza¢. Nalezy przygotowac taka ilos¢ materiatu, ktorag
mozna zuzy¢ w ciggu czasu obrobki (patrz p. 2.6.)

Wymalowanie dekoracyjno-ochronne z renowacyjnej farby silikatowej

Silikatowy preparat gruntujacy oraz renowacyjna farba silikatowa sg gotowe do zastosowania. Nalezy je jedynie
przemiesza¢ przed nakfadaniem. Preparatu gruntujgcego nie wolno rozciencza¢ zadnymi materiatami. Farbe
silikatowg naktadang w pierwszym przejSciu mozna rozciencza¢ preparatem max. do 7 % objetosciowo (0,7 |
preparatu na opakowanie 10 ). Przyjete proporcje rozcienczania nalezy zachowa¢ na catej malowanej
powierzchni. Ostatnie malowanie wykonac farbg w postaci nierozcienczonej).

Wymalowanie dekoracyjno-ochronne z renowacyjnej farby silikonowej

Silikonowy preparat gruntujgcy oraz renowacyjna farba silikonowa s3 gotowe do zastosowania. Nalezy je
jedynie przemiesza¢ przed nakfadaniem. Preparatu gruntujgcego ani farby nie wolno rozciencza¢ zadnymi
materiatami.

5.5. Wykonanie systemu tynkow i wymalowan
(adekwatnie do stosowanych materiatéw)

5.5.1. Zalecenia ogolne
Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw skifadnikéw systemu wg ponizszej tabeli.

stopien zasolenia uktad warstw [ grubos¢ [mm]
Niski Obrzutka renowacyjna <5
tynk renowacyjny > 20
Sredni Obrzutka renowacyjna <5 .
tynk renowacyjny >10i<20
tynk renowacyjny >10i<20
Obrzutka renowacyjna <5
Wysoki tynk renowacyjny podktadowy > 10
tynk renowacyjny > 15

Temperatura w momencie wykonywania prac powinna zawiera¢ sie w przedziale od +5°C do +30°C. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich regut sztuki budowlanej takich jak przy wykonywaniu tradycyjnych tynkéw z zapraw na
spoiwie cementowym i wapiennym oraz przy wykonywaniu wymalowani.

Tynk renowacyjny nie powinien stykac sie z gruntem. Nalezy pozostawi¢ tam szczeline.

Do obsadzenia/mocowania przewoddw, przetacznikdw, wtyczek oraz innych elementéw instalacji elektrycznych
oraz wyposazenia stosowac wylgcznie szybkowigzace zaprawy cementowe. Niedopuszczalne jest uzycie do tego
celu materiatéw na bazie gipsu.

Gdy ze wzgledu na nierdwnosci podtoza wykonywana jest reprofilacja powierzchni, obrzutke wykonuje sie
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bezposrednio na powierzchni przegrody, wdéwczas powierzchnie tynku przeznaczonego do wyréwnania podtoza
nalezy uszorstni¢ przez przeciggniecie kierunku poziomym np. pacg o drobnych, trojkatnych zebach. Warstwy tej
nie wlicza sie do grubosci warstw systemu.

taczna grubo$¢ warstw systemu nie powinna przekracza¢ 4 cm (za wyjatkiem lokalnych nieréwnosci i
naprawianych spoin)

5.5.2. Wykonywanie systemu tynkow renowacyjnych
5.5.2.1. Zalecenia ogolne

Tynk Renowacyjny podktadowy oraz Tynk Renowacyjny mozna naktadac recznie lub agregatem tynkarskim.

Przy naktadaniu recznym stosowac tradycyjne narzedzia typu kielnia i paca.

Do nakladania natryskowego stosowaC typowe agregaty tynkarskie. Za optymalng odlegtos¢ koncdwki od
powierzchni tynkowanej przyjmuje sie 18-20 cm (o ile specyfikacja konkretnego agregatu nie mowi inaczej).
Dysze prowadzi¢ ciggtym, wahadtowo-posuwistym ruchem.

Uzyskanie rownej powierzchni utatwia/umozliwia stosowanie drewnianych listew profilowych.

Tolerancje wymiarowe powierzchni tynku podaje dokumentacja techniczna, alternatywnie mozna postugiwac sie
ponizszymi zaleceniami, wg Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1: Tynki (ITB, 2011)

odchylenie Odchylenie

powierzchni tynku od

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

przecinajacych sie

kategoria .
tynku plastzyznyu ] . . ptaszczyzn od I.(.ata
odchylenie krawedzi pionowego (*) poziomego w dokumentacji
od linii prostej proj.
- < Sci -
v S4m|r(n na d’fugosa faty <3mm na dtugosci 1m (*) i4on(_;21er:s i*rgr(;sn? ::1 <1mm na diugosci
ontrolnej 2m P im
dtugosci Sciany
<2mm na 1m i ogdtem
<3mm i w liczbie <3 na [<4mm w pomieszczeniach| <3mm na dtugosci 1m <3mm na dtugodci
I 2 dtugosci faty kontrolnej | do 3,5m wysokosci oraz i ogotem <6mm na - im 9
2m <6mm w pomieszczeniach powierzchni $ciany
wyzszych (¥)
<1,5mm na 1m i ogétem
<2mm i w liczbie <2 na [<3mm w pomieszczeniach| <2mm na dtugosci 1m <2mm na dtugodci
v dtugosci faty kontrolnej | do 3,5m wysokosci oraz i ogotem <3mm na - im 9
2m <4mm w pomieszczeniach powierzchni Sciany
wyzszych (¥)

Dla tynkéw zewnetrznych dopuszczalne odchylenie od pionu nie moze by¢ wieksze niz 10 mm na wysokosci
kondygnacji

1) dla tynkéw podktadowych stosowanych przy wysokim stopniu zasolenia
2) dla tynkéw renowacyjnych
3) dla szpachli wygtadzajgcych

5.5.2.2. Wykonanie systemu tynkow dla niskiego stopnia zasolenia

Obrzutke renowacyjng naktadaé w postaci potkryjgcego szprycu (obrzutka musi by¢ rownomiernie natozona i
pokrywac nie wiecej niz 50% powierzchni tynkowanej przegrody). Przed naktadaniem kolejnej warstwy systemu
odczekac, az obrzutka zwigze (przecietnie 24 godziny w warunkach normalnych). Grubo$¢ warstwy obrzutki nie
moze przekracza¢ 5 mm.

Na stwardnialya obrzutke natozy¢ Tynk Renowacyjny. Tynk nanosi¢ réwnomierng warstwa, recznie lub
mechanicznie, na stwardniatg warstwe obrzutki lub tynku stosowanego do wyrdwnania powierzchni. Nadmiar
materiatu $ciggac za pomocg faty. Nalezy zadba¢ o zachowanie minimalnej grubosci warstwy ktdra zagwarantuje
skutecznos¢ systemu (p. 5.5.1 - grubos$¢ naktadanej warstwy nie moze by¢ mniejsza niz 2 cm i wieksza niz 4 cm
(nie liczac lokalnych/miejscowych pogrubien zwigzanych z reprofilacjg podtoza)). Tynk nalezy lekko zacieraé, ale
bez filcowania powierzchni

Za czas sezonowania w warunkach normalnych (przed wykonaniem kolejnych warstw systemu) przyjmuje sie
1mm na dobe.

5.5.2.3. Wykonanie systemu tynkow dla sredniego stopnia zasolenia

Obrzutke renowacyjng naktadaé w postaci potkryjgcego szprycu (obrzutka musi by¢ rownomiernie natozona i
pokrywac nie wiecej niz 50% powierzchni tynkowanej przegrody). Przed nakfadaniem kolejnej warstwy systemu
odczekac, az obrzutka zwigze (przecietnie 24 godziny w warunkach normalnych). Grubo$¢ warstwy obrzutki nie
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moze przekracza¢ 5 mm.

Na stwardniatg obrzutke (lub tynk stosowany do wyréwnania powierzchni) natozy¢ Tynk Renowacyjny. Pierwsza
warstwe nanosi¢ réwnomierng warstwg, recznie lub mechanicznie, na stwardnialg warstwe obrzutki lub tynku
podktadowego. Nadmiar materiatu Sciggaé za pomocg taty. Nalezy zadba¢ o zachowanie minimalnej grubosci
warstwy ktdra zagwarantuje skutecznos¢ systemu (p. 5.5.1 - grubo$¢ naktadanej warstwy nie moze by¢ mniejsza
niz 1 cm i wieksza niz 2 cm (nie liczac lokalnych/miejscowych pogrubien zwigzanych z reprofilacjg podtoza)). W
celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci drugiej warstwy Tynku Renowacyjnego powierzchnie S$wiezo
natozonej pierwszej warstwy nalezy uszorstni¢ przez poziome przeciggniecie np. pacg o drobnych, tréjkatnych
zebach. Za czas sezonowania w warunkach normalnych (przed wykonaniem kolejnych warstw systemu) przyjmuje
sie 1mm na dobe.

Drugg warstwe Tynku Renowacyjnego naktada¢ w analogiczny sposdb, warstwg o grubosci nie mniejszej niz 1 cm
i nie wiekszej niz 2 cm. Warstwe nalezy lekko zacierac, ale bez filcowania powierzchni. Za czas sezonowania w
warunkach normalnych (przed wykonaniem warstw wykonczeniowych systemu) przyjmuje sie 1mm na dobe.

5.5.2.4. Wykonanie systemu tynkow dla wysokiego stopnia zasolenia

Obrzutke renowacyjng naktada¢ w postaci potkryjgcego szprycu (obrzutka musi by¢ rownomiernie natozona i
pokrywac nie wiecej niz 50% powierzchni tynkowanej przegrody). Przed naktadaniem kolejnej warstwy systemu
odczekac, az obrzutka zwigze (przecietnie 24 godziny w warunkach normalnych). Grubo$¢ warstwy obrzutki nie
moze przekracza¢ 5 mm.

Na stwardniatg obrzutke natozy¢é Tynk Renowacyjny Podktadowy. Warstwe tynku nanosi¢ rownomierng warstwa,
recznie lub mechanicznie, na stwardniatg warstwe obrzutki lub tynku podktadowego. Nadmiar materiatu $ciggac za
pomocg faty. Nalezy zadbac o zachowanie minimalnej grubosci warstwy ktdra zagwarantuje skutecznos$¢ systemu
(p. 5.5.1 - grubo$¢ naktadanej warstwy nie moze by¢ mniejsza niz 1 cm i wieksza niz 2 cm (nie liczac
lokalnych/miejscowych pogrubien zwigzanych z reprofilacja podioza)). W celu zapewnienia odpowiedniegj
przyczepnosci warstwy Tynku Renowacyjnego powierzchnie $wiezo natozonego tynku podkigdowego nalezy
uszorstni¢ przez poziome przeciggniecie np. pacg o drobnych, trojkatnych zebach. Za czas sezonowania w
warunkach normalnych (przed wykonaniem kolejnych warstw systemu) przyjmuje sie 1mm na dobe.

Tynk Renowacyjny nanosi¢ réwnomierng warstwa, recznie lub mechanicznie, na stwardniatg warstwe obrzutki lub
tynku podkfadowego. Nadmiar materiatu Scigga¢ za pomoca taty. Nalezy zadba¢ o zachowanie minimalnej
grubosci warstwy ktdra zagwarantuje skutecznos$¢ systemu (p. 5.5.1 - grubos¢ nakfadanej warstwy nie moze by¢
mniejsza niz 1,5 cm i wieksza niz 2 cm. Warstwe nalezy lekko zacierac, ale bez filcowania powierzchni. Za czas
sezonowania w warunkach normalnych (przed wykonaniem warstw wykonczeniowych systemu) przyjmuje sie
1mm na dobe.

5.5.2.5. Pielegnacja systemu tynkéw renowacyjnych
Swiezo naniesione tynki: Renowacyjny Podktadowy oraz Renowacyjny nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim
wysychaniem (stonce, wiatr, wysokie temperatury) np. przez ostoniecie siatkami. Aby zapewni¢ odpowiednie
warunki wigzania i twardnienia tynku, maksymalna wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 60%. Dla
tynkdw wewnetrznych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje pomieszczen, zaréwno na etapie wigzania i
twardnienia tynku jak réwniez podczas eksploatacji obiektu.

5.5.3. Wykonanie warstw wykonczeniowych.

W zaleznosci od przewidzianego efektu estetycznego powierzchnie tynku mozna wykonczy¢ odpowiednio dobrang
konserwatorskg zaprawg wierzchnig (np. szpachlg renowacyjng drobnoziarnista lub szpachlg renowacyjng
gruboziarnista i/lub malowa¢ Renowacyjna Farba Silikatowg lub Renowacyjng Farbag Silikonowg . Materiaty
stosowane do wykonczenia powierzchni nie mogg pogarsza¢ paroprzepuszczalnosci tynku renowacyjnego (Sq
warstwy wykonczeniowej < 0,2 m).

5.5.3.1. Szpachle wygtadzajace

Do wygtadzenia powierzchni stosowa¢ wytgcznie systemowg szpachle renowacyjng drobnoziarnistg lub szpachlg
renowacyjng gruboziarnistg . Podtoze bezposrednio przed natozeniem szpachli oczysci¢ z kurzu i pytu oraz zwilzyc
woda. Temperatura podtoza i materiatu podczas, a takze w ciggu nastepnych 24 godzin nie powinna by¢ nizsza niz
+5°C i wyzsza niz +25°C. Grubos$¢ natozonej warstwy nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Szpachla renowacyjna drobnoziarnista

Szpachle renowacyjng drobnoziarnistg nanosi¢ réownomierng warstwg za pomoca stalowej pacy nierdzewnej
mocno dociskanej do podtoza. Szpachlowang powierzchnie mozna wykonczy¢ poprzez szlifowanie lub lekkie
zacieranie paca filcowka.

Szpachla renowacyjna gruboziarnista
Szpachle renowacyjng gruboziarnistg nanosi¢ rownomierng warstwg za pomocg stalowej pacy nierdzewnej mocno
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dociskanej do podtoza. Szpachlowang powierzchnie mozna wykonczy¢ poprzez szlifowanie lub lekkie zacieranie
pacg filcowka.

5.5.3.2. Wymalowania dekoracyjno-ochronne

Wg zalecenn WTA do wymalowan mozna stosowa¢ dyfuzyjne powtoki malarskie (Sp<0,2m) takie jak:
o farby silikonowe
o farby silikatowe (krzemianowe)
e farby wapienne

Renowacyjna farba silikonowa

Przed zastosowaniem farby podtoze oczysci¢ z kurzu i pytu zagruntowac Silikonowym Preparatem Gruntujgcym .
Farbe nanosi¢ cienkg, rownomierng warstwg za pomocg pedzla, watka lub metodg natryskowa. W zaleznosci od
potrzeb oraz chtonnosci i struktury podtoza farbe nanosi¢ jedno-lub dwukrotnie.. Kazdg warstwe nalezy nanosi¢ w
sposob ciggly, metodg ,mokre na mokre”, unikajac przerw i nie dopuszczajgc do malowania juz czesciowo
wyschnietej farby. Czas wysychania powtoki wynosi ok. 6 godzin, zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosSci
wzglednej powietrza. Drugq warstwe nanosi¢ po wyschnieciu pierwszej.

Przerwy technologiczne podczas malowania nalezy z goéry zaplanowac, np. w naroznikach i zalamaniach budynku,
na liniach gzymsoéw, pilastréw lub innych podziatéw architektonicznych.

W trakcie prac malarskich oraz w okresie wysychania farby, malowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opaddéw atmosferycznych. Zaleca sie stosowanie siatek
ochronnych na rusztowaniach.

Uwaga: Aby unikna¢ ewentualnych réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb, nalezy na jedna
powierzchnie naktadac farbe z tej samej partii produkcyjnej (ta sama data produkcji). Malowanie powierzchni
rdznigcych sie miedzy sobg fakturg i parametrami technicznymi moze powodowac efekt réznych odcieni danego
koloru farby.

Renowacyjna farba silikatowa

Przed malowaniem zabezpieczy¢é wszystkie elementy znajdujgce sie w poblizu, np. szyby, stolarke, obrdbki
blacharskie itp., poniewaz zabrudzenia z farby silikatowej sg po wyschnieciu bardzo trudne do usuniecia bez
ryzyka uszkodzenia podtoza.

Przed zastosowaniem farby podtoze oczysci¢ z kurzu i pytu zagruntowac Silikatowym Preparatem Gruntujgcym .
W zaleznosci od potrzeb oraz chionnosci i struktury podioza farbe nanosi¢ jedno- lub dwukrotnie. Pierwszg
warstwe farby mozna rozcienczy¢ Silikatowym Preparatem Gruntujgcym w proporcji objetosciowej do 7 % (max.
0,7 litra preparatu  na wiaderko 10 litrow farby ). Przyjete proporcje rozcienczania nalezy zachowac na catej
malowanej powierzchni. Ostatnie malowanie wykonac¢ farba w postaci nierozcienczone;j.

Farbe nanosi¢ cienka, réwnomierna warstwa za pomoca pedzla, watka lub metoda natryskowa. Kazdg warstwe
nanosi¢ w sposob ciggly, metoda ,mokre na mokre”, unikajac przerw i nie dopuszczajgc do malowania juz
czesciowo wyschnietej farby. Czas wysychania powtoki wynosi od ok. 2 do 6 godzin, zaleznie od podtoza,
temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza. Druga warstwe nanosi¢ po wyschnieciu pierwszej

Przerwy technologiczne podczas malowania nalezy z goéry zaplanowaé, np. w naroznikach i zatamaniach budynku,
na liniach gzymsoéw, pilastréw lub innych podziatéw architektonicznych.

W trakcie prac malarskich oraz w okresie wysychania farby, malowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opadow atmosferycznych. Zaleca sie stosowanie siatek
ochronnych na rusztowaniach.

Uwaga: Aby unikng¢ ewentualnych réznic w odcieniach barw przy wzastosowaniu kolorowych farb, nalezy na
jedng powierzchnie naktadac farbe z tej samej partii produkcyjnej (ta sama data produkcji). Malowanie
powierzchni rdznigcych sie miedzy sobg fakturg i parametrami technicznymi moze powodowac efekt réznych
odcieni danego koloru farby.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci materiatow.

Nalezy sprawdzi¢ stan opakowan (oryginalno$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposob przechowywania
materiatow jak rowniez daty przydatnosci do zastosowania.

6.2. Kontrola stanu podtoza przed rozpoczeciem prac tynkarskich
Przed przystgpieniem do prac tynkarskich nalezy skontrolowac:
e wilgotno$¢ podioza, za pomocg wilgotnosciomierzy. Uwaga: obecnos$¢ soli wptywa na biedy odczytu
wilgotnosciomierzy elektronicznych.
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e temperature powietrza i podtoza - za pomocg odpowiednich termometréw (dotyczy zwtaszcza pomiaru
temperatury podtoza w okresie wiosenno-jesiennym)

e czysto$¢ podioza nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, probe przetarcia, Scierania czy skrobania. Obecnos¢
$rodkéw antyadhezyjnych, zanieczyszczen ttuszczowych, itp. mozna wykryé np. przez probe zwidzenia
woda oraz ogledziny.

e poprawno$¢ napraw rys i spekan nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny i porownanie z dokumentacja.

e poprawno$¢ wykonania obrzutki nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny i poréwnanie z wymogami z
dokumentaciji.

e poprawnos¢ lokalnych napraw/reprofilacji sprawdzi¢ przez ogledziny i delikatnie opukiwanie drewnianym
mtotkiem. Niedopuszczalne sg spekania i gluchy odgtos $wiadczacy o odspajaniu sie warstw naprawczych
od podioza.

e dtugosci przerw technologicznych

Uwaga ogledziny (ocene wizualng) przeprowadzac w $wietle rozproszonym, z odlegtosci 1-1,5 m.

6.3. Kontrola podczas wykonywania prac tynkarskich

sprawdzi¢ gestos¢ zarobionej zaprawy tynkarskiej (Renowacyjny Tynk Podktadowy i Tynk Renowacyjny )
wizualnie kontrolowa¢ wyglad zewnetrzny materiatéw

warunki cieplno-wilgotnosciowe kontrolowac za pomocg odpowiednich termometréw i higrometréw
rodzaje i grubosci poszczegdlnych warstw systemu. Kontrole nalezy prowadzi¢ na biezgco, muszg by¢
spetnione warunki z p. 5.5.1.

w stanie $wiezym sprawdzac na biezaco zuzycie materiatu na jednostkowg i/lub wydzielong powierzchnie.
e kontrolowac¢ dtugosci przerw technologicznych

Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej warstwy

6.4 Kontrola prac tynkarskich po wykonaniu robot
e wyglad powierzchni: niedopuszczalne sg spekania, zarysowania, fuszczenie sig, plamy i wykwity
e przyczepno$¢ do podtoza. Sprawdzenie przez opukiwanie drewnianym lub gumowym miotkiem. Gtuchy
odgtos przy delikatnym opukiwaniu naprawionych miejsc $wiadczy o odspojeniu sie zapraw tynkarskich.
Nalezy wowczas je usungac i wykonac ponownie.
e wykonczenie tynku w narozach, przy posadzkach, gruncie, stropie, itp. przez ogledziny, pomiary i
poréwnanie z wymogami z dokumentacji projektowej.
e tolerancje wymiarowe, przez pomiar fata, naciagnietg zytka, itp. Wyniki poréwnac¢ z wymaganiami z p.
5.5.2.1.
Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej stwardniatej warstwy
Przy nakfadaniu wielowarstwowym tynkow, poprzednig, stwardniata warstwe traktowac trzeba jak podtoze,
konieczne jest jej dodatkowe sprawdzenie wg p. 6.2.

6.5. Kontrola stanu podtoza przed rozpoczeciem prac malarskich
Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy skontrolowac:
e temperature powietrza i podtoza - za pomocg odpowiednich termometrow (dotyczy zwtaszcza pomiaru
temperatury podtoza w okresie wiosenno-jesiennym)
e czysto$¢ podioza nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny, probe przetarcia, Scierania czy skrobania. Obecnos¢
zanieczyszczen ttuszczowych, itp. mozna wykry¢ np. przez probe zwidzenia wodg oraz ogledziny.
e wyglad powierzchni, niedopuszczalne sg rysy, spekania i ztuszczenia powierzchni
e dtugosci przerw technologicznych
e poprawnos$¢ zagruntowania — przez ogledziny

6.6. Kontrola podczas wykonywania prac malarskich
e wizualnie kontrolowa¢ wyglad zewnetrzny materiatow
e warunki cieplno-wilgotnosciowe kontrolowac¢ za pomocg odpowiednich termometréw i higrometrow
e w stanie $wiezym sprawdzac na biezaco zuzycie materiatu na jednostkowa i/lub wydzielong powierzchnie.
e kontrolowa¢ dtugosci przerw technologicznych
Badania takie nalezy prowadzi¢ dla kazdej naktadanej warstwy farby

6.7 Kontrola prac malarskich po wykonaniu robot
e wyglad powierzchni: niedopuszczalne sg spekania, zarysowania, tuszczenie sie. pecherze
e powierzchnia powinna mie¢ jednolity wyglad i kolor (o ile nie okreslono wczesniej specjalnych wymagan)
1. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU I PRZEDMIARU ROBOT

Tynki renowacyjne oblicza sie w metrach kwadratowych obrabianej powierzchni. Powierzchnie poddang pracom
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renowacyjnym oblicza sie w m2. Z powierzchni nie odlicza sie powierzchni nieotynkowanych mniejszych niz
0,5m2.
Obmiar robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu wykonaé przed natozeniem warstwy zakrywajgcej.

2. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbior polega na przeprowadzeniu badan i ocenie, czy spetniono wszystkie wymagania dotyczace poprawnosci
wykonanych robdt w zakresie:

e zgodnosci prac z dokumentacjg projektowg (z uwzglednieniem wszystkich zmian)

jakosci stosowanych materiatow
poprawnosci przygotowania podtoza,
poprawnosci wykonania systemu tynkow, ze szczegdlnym uwzglednieniem
— ilosci i grubosci warstw
— sposobu wykonania detali, itp.
e poprawnosci wykonania warstw wykonczeniowych i dekoracyjnych
z uwzglednieniem badan przeprowadzonych przed przystgpieniem do wykonywania prac i w trakcie ich
wykonywania oraz protokotow odbiordw robdt zanikajgcych i czeSciowych.
Badaniu i ocenie podlega:

e wyglad zewnetrzny (réwnos¢, gtadkos¢ (jezeli jest wymagana), sposéb wykonania detali, jednorodno$é¢
koloru, itp.)

e ilos¢, rodzaj i grubos¢ warstw systemu tynku (badania niszczace przeprowadzac tylko w uzasadnionych
przypadkach)

e przyczepnos¢/przyleganie do podioza (ocena wzrokowa i za pomocg miotka drewnianego przez lekkie
opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2 tynkowanej
powierzchni lub na wydzielonej architektonicznie przegrodzie. Przy opukiwaniu miotkiem
charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu tynku z podtozem).

Jezeli wszystkie badania wyszczegolnione w p.6 daty wyniki pozytywne, uznaje sie, ze roboty zostaty

wykonane prawidtowo. Protokdt odbioru nalezy dotgczy¢ do dokumentaciji budowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej pfaci sie za kazdy m2 kompletnego wykonania systemu tynkow
renowacyjnych wraz z warstwami wykonczeniowymi/dekoracyjnymi. Podstawg rozliczenia jest zakres rzeczowy
robdt oraz ustalone miedzy Zamawiajacym a Wykonawca ceny.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy i wytyczne
— PN-EN 998-1:2012 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czes¢ 1. Zaprawa tynkarska
—  PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zapraw do murdw. Czes¢ 2. Zaprawa murarska
— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze
—  WTA Merkblatt 4-5-99 Beurteilung von Mauerwerk. Mauerwerkdiagnostik
—  WTA Merkblatt 4-11-02 Messung der Feuchte von mineralischem Baustoffen
—  WTA Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme
10.2. Ustawy, rozporzadzenia i obwieszczenia

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z
pozn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu
oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn.
zmianami).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1:
Tynki (ITB, 2011)

—  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru. (Verlag Dashofer, 2014)

— Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Tynki renowacyjne wewnetrzne i
zewnetrzne. (Promocja, 2007)

— Maciej Rokiel — Poradnik Hydroizolacje w budownictwie. Wybrane zagadnienia w praktyce. wyd. II, (Dom
Wydawniczy MEDIUM, 2009)

— Maciej Rokiel — Renowacje obiektow budowlanych. Projektowanie i warunki techniczne wykonania i
odbioru rob6t. Dom Wydawniczy Medium, Warszawa 2013

— Maciej Rokiel — Wycena nowych technologii w budownictwie (Polcen, 2010)

—  Karty techniczne produktow

13. TYNKOWANIE WEWNETRZNE I GLADZIE GIPSOWE

1. WSTEP
Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych cementowo- wapienne i gfadzi gipsowej.
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot.
Zakres robot objetych ST
Tynki zwykte, ktdérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyrdwnawczg lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktdrej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze",
Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-
10100 p. 3.3.2.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .
Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt

2

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-

88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac

wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wad $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze
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organiczne, oleje i mut.

Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/8-14501 , Zaprawy budowlane zwykie".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych 25 i
35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolity i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Skiad objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK MASZYNOWY SUPER LEKKI DO WEWNETRZ - tynk cementowo-wapienny

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na wode.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
wolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozic dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa Ilub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 5.

Warunki przystapienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po uplywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur"”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym
niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
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Przygotowanie podfoza

a. Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p.. Spoiny w murach z bloczkow
silikatowych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na gtebokosc¢

j.w. lub zastosowac specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungC plamy z rdzy i substancji

tlustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydia lub wypetniajac je lampa

benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-
70/8-10100.

b. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-
10100.

c. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.

d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

e. Tynk trojwarstwowy powinien sie skfadac¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkdw wewnetrznych nalezy wykonac wedtug

pasow i listew kierunkowych,

f. GladZ nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

g. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawilgocenie - w
proporgcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO,Wymagania ogolne" pkt 6.
Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 ninigjszej
specyfikacji.
Badania w czasie robot
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w szczegdinosci jej marki i konsystenciji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykie.

b. Wyniki badarn materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
-mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
-przyczepnosci tynkow do podtoza,
-grubosci tynku,
-wygladu powierzchni tynku,
-prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
-wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdine zasady obmiaru robét podano w STO ,,Wymagania ogdine” pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkow stropow pfaskich oblicza sie w metrach w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma
w metrach kwadratowych ich rzutu
Tloé¢ tynkdw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora

nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
a) Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
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b) Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr podtoza
odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

c) Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk
nie powinien zostac¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

d) Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze
niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - hie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci,
poziomego - hie mogq by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, plesni itp.,
-trwate $lady zaciekdw na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
-ocene wynikow badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena ryczattowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci.

14. PRACE MALARSKIE
1. WSTEP
Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wykonczeniem wierzchnich Scian wewnetrznych

Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST).

Zakres robot objetych SST.
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- przygotowanie podioza

- wykonanie warstwy podktadowej - gruntujacej

- natozenie warstwy koricowej - co najmniej 2 krotne malowanie

Wielkos¢ powierzchni zostata szczegdtowo okreslona w przedmiarach robot.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz Dokumentacja
Techniczna.

Ogdine wymagania dotyczace robct.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z umowa i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO ,, Instrukcja Techniczna”
punkt ,, Obrébka — Wskazowki”

2. MATERIALY.
W projekcie zastosowano farbe wewnetrzng beze misyjng, matowg lateksowg . Klasa 1 odpornosci na szorowanie
na mokro, klasa 2 krycia wg EN 13 300

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu powtok malarskich lateksowych sg:
— wodny gotowy do uzycia Srodek gruntujgcy, wzmocniony siloksanem
— farba slikiatowa

3. SPRZET
Ogodlne okreslenia podano w STO — ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Obrobka —Wskazowki”
Do powtok chemoodpornych bezrozpuszczalnikowych zalecane narzedzia aplikacji:
Pedzel: Stosowac pedzle z dtugim, naturalnym wiosiem
Watek: Stosowac watki nylonowe do farb epoksydowych - 14 - 18 mm
Natrysk bezpowietrzny: Rozcienczanie nie zalecane; uzywac watki o Sredniej dtugosci wiosia (12mm) z perlonu lub
poliestru
4. TRANSPORT.
Ogdlne okreslenia podano w STO- ,Instrukcja Techniczna”, punkt ,, Sktadowanie”

5. WYKONANIE ROBOT.
Ogdine warunki wykonania robot.
Ogdlne warunki wykonania prac malarskich podano w STO.- ,, Instrukcja techniczna”.
Prace powinny by¢ wykonane zgodnie ze sztukg budowlang. Wykonawca zobowigzany jest przygotowac podtoze a
nastepnie w zgodnie z instrukcjg techniczng natozy¢ poszczegdine powtoki w odpowiedniej kolejnosci z
zachowaniem okresu sezonowania.
Przed przystgpieniem do prac konieczne jest przeszkolenie wykonawcy przez doradce technicznego

Przygotowanie podfoZa.

Powierzchnie doktadnie oczysci¢ ( para wodna) .

Sprawdzi¢ no$nos$¢ istniejgcych powtok. Powtoki nienosne usungc.

Materiat gruntujacy jest gotowy do uzycia, doktadnie wymieszac. Nanosi¢ pedzlem lub watkiem.

Wykonanie warstwy wstepnej.
Natozenie warstwy rozcienczonej w razie koniecznosci wodg ok. 5%.

Natozenie warstwy koricowey.
Po okresie sezonowania, nanies¢ watkiem, natryskiem lub pedzlem kolejng warstwe farby — przy b. ciemnych
kolorach konieczne jest 3 krotne pomalowanie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z danymi w normie PN-69/B-10280 i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich
wymagan, a w szczegdlnosci :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow — EN13300
- spojnosci powtok malarskich z podtozem
- grubosci powtoki malarskiej — min. 2 warstwy powtoki malarskiej.
- wygladu powierzchni malarskiej — powinna by¢ jednolita bez zaciekdw, przebarwien i rys.
- wykonczenie powtok malarski na potgczeniach Scian i stropow, oraz potgczeniach z innymi elementami
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niemalowanymi.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robot ma za zadanie okreslac faktyczny zakres wykonanych robot wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uznac za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i specyfikacji technicznej.
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez
wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzadzajacego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR PRAC
Odbidru robdt malarskich nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robdt
Budowlanych — cze$¢ B :Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4 : powtoki malarskie wewnetrzne i zewnetrzne instrukcja
ITB nr 387/2003.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa rozliczenia finansowego bedzie umowa pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.
Cena wykonania robdt malarskich obejmuje : zabezpieczenie miejsca prac, dostarczenie materiatdw oraz
wykonanie podkiadu i powtok malarskich, utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Instrukcja Techniczna producenta.

15. KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
okfadzinowych z ptytek Sciennych.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt.
1.1.
Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg robot oktadzinowych $cian z ptytek gresowych i szkliwione.
Podstawowe pojecia:
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét oktadzinowych Scian z ptytek
ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,
procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przedmiot i
wymagania dla okres$lonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt
2.
Materialy nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opadami
atmosferycznymi.
Okfadziny Scian nalezy wykona¢ z ptytek. Klej i fugi wedtug wskazan producenta plytek .

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO) ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
4. TRANSPORT
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Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

Transport materiatow

Do przewozu nalezy uzywac pojazddw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wplywem
warunkow atmosferycznych, oraz zabezpiecza¢ przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Przygotowanie do robdt

W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) no$nos$¢ podtoza mozna sprawdzi¢
m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy fragmenty podtoza
fatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jesli zas podtoze rysuje sie trudno - za mocne. Inng
metoda jest opukanie podtoza (np. miotkiem lub trzonkiem packi). W miejscach, gdzie tynk ulegt odspojeniu
od powierzchni Sciany, podczas opukiwania stychac "gtuchy" odgtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i
kruszgce sie powinny zostac¢ odkute i usuniete do podtoza nosnego. Gdy brak pewnosci co do zastanego
podtoza, bezpieczniej jest usungac istniejgce warstwy. Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania
zapraw klejowych mineralnych. Powstajace bowiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych
przypadkach powodowac¢ odspajanie sie stabych warstw od podtoza razem z warstwg kleju i przyklejonych
na nim piytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystepowania
naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten dotyczy tynkéw . Przyjmuje
sie, ze ich czas schniecia musi wynosic¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym
czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-
kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda
oceny stabilnosci podtoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna
by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to
pod wplywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczysci¢ z resztek olejow, wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy tych substancji
na powierzchni podfoza ostabiajg znacznie przyczepnos¢ warstw wyréwnujacych czy zapraw klejowych. Nalezy
réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajace przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych srodkdw
chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie usungé powtoke
poprzez naktucie powierzchni Sciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola
powierzchni plytki. Nastepnie nalezy zastosowac emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno by¢ réwne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone tatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm w poziomie;
dla jastrychow (mierzone fatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu. Nierdwnosci do 5 mm oraz
drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetic tg samg zaprawa klejgca. Jesli wielkos¢
nierownosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i
wyréwnac zaprawg szpachlowg lub renowacyjng. Wyrdwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego
stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na powierzchni écian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton,
gazobeton, tynk cementowo-wapienny) usuwa sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze
rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnaé, ale nie zacieraC. Przy
wiekszych powierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.

Podtoze nie powinno by¢ chionne.

Wiekszo$¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie spoiwa
cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak
szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podfozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe),
nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujaca. Dzieki zdolnosci penetracji,
emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i suchych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed
wilgocia oraz zwiekszajac przyczepnos¢ do ich powierzchni. Podtoza silnie nasiagkliwe, takie jak: betony na
kruszywie lekkim betony komorkowe lub tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac
odpowiednio wczesniej emulsjg gruntujgca, tak aby zdazyta catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy
klejacej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotnos¢ powietrza 50%, do doby w
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warunkach niekorzystnych). Gruntowania wymagajg koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak rowniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w fazienkach, natryskach,
kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajgcej. Oktadzina ceramiczna jest
odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych
uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow.
Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkdw gipsowych i ptyt gipsowo-
kartonowych.

Okfadzine ceramiczng ukfada sie na dokfadnie wysuszong warstwe uszczelniajgca, tzn. zwykle nastepnego
dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajacej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznaczac
w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozyc izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od Sciany, na ktorej znajduje sie najwiecej otwordow, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubos¢ spoin - zaréwno w pionie, jak i w poziomie,
uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze
jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztattu i wymiaru
cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktdre sg trudne w obrdbce i majg stabg przyczepnosc.

Wycinajac w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej narazac ptytke
na zniszczenie. Otwor powinien by¢ mozliwie w Srodku ptytki lub na jej krawedzi. Lepiej wyglada $ciana lub
podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie uktada¢ symetrycznie wzgledem srodka
Sciany lub podtogi, tak aby skrajne ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki. Jesli w Scianie jest otwor
okienny, to nalezy stara¢ sie, aby nie tylko ptytki na catej Scianie utozone byty symetrycznie, ale by tez pytki przy
otworze okiennym nie byty docinane.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny Scienne powinny trafia¢ w spoiny podtogowe,
podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki
sam, to spoiny powinny stanowic¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach Scian i stupach, nalezy je
tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszcza¢ na naroznikach zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach
wewnetrznych.

Uwaga: w naroznikach wypuklych naleZzy wykonywac fazowanie 45stopni!

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotnos¢ wysokosci
ptytki. Nalezy zaplanowac ilo$¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete
krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowa¢ uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn Scian i
podtdg, na stykach podiozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatdw, przy duzych powierzchniach,
wydzielajgce pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu szczelin przebiegajgcych przez caty
budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona oraz
warunkow w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek podtogowych, a
jeszcze inne do ukladania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy,
tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany wewnatrz pomieszczen stosuje sie zwykle,
standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy
klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjg jej stosowania, umieszczong na
opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest
zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystencii, lepiej wstrzymac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robdt, podczas uktadania ptytek oraz przez
poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od +30C. Materiaty uzywane do
robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robot. W przypadku ukfadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w
temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzytkowania pomieszczen.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za pomocg wiertarki
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z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie
kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki". W przypadku, zardwno ptytek
Sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia oktadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, réwnomiernie jg rozprowadzajac silnie
dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w
kierunku poziomym w przypadku oktadziny $ciennej, zebatg krawedzia kielni, zachowujac kat nachylenia kielni
wzgledem podtoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy
sprawiajg, ze docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa
pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.
Wielkos¢ zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zeboéw wysokosci 3 mm, dla
drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o
bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy
lub guzki, od ktdrych zeby kielni musza by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Plytki docinane zaleca sie przyklejac na koncu.
Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Ptytki w tych miejscach zazwyczaj
trzeba docig¢ na odpowiednig szeroko$¢, zgodnie z symetrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny byc¢ suche i czyste. Plytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, dociskajac je silnie
do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szerokos¢ spoiny. Plytki wiekszych formatow nalezy delikatnie
opuka¢ gumowym miotkiem.

Stosowanie krzyzykdw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej samej
szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzgledniac czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskorkowania"), czyli jej
zdolnos¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju
masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢
powietrza, tym czas ten ulega skroceniu. W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak
najszybciej przyklejac ptytki Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejacej do klejenia mozna tatwo
sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym
wypadku, gdy palce pozostang suche warstwe kleju nalezy usungc ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek sciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usunac przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie jak krzyzyki
dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobra¢, kierujac sie kolorystyka oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkdw eksploatacji,
rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina
powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wtasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny,
narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona kruchos¢
materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wasciwej
ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub
przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to
zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w
niej cementu, czego nastepstwem jest jej kruchos¢, miekkosc i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpic¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po okresie od 1 do
2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej
wykfadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci
otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktora nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwac. Efektem jest spekana spoina. Problem ten
dotyczy gtéwnie posadzek, ktore narazone sg na obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podfoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wykonywania oraz
przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢ nizsza niz +50C, ani wyzsza niz +300C. Materiaty
uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze przez co najmniej dobe
przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z
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niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z
ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania
ogrzewanie to musi by¢ wylgczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy dokfadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, kurzu i ttuszczu.
Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone woda.
Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu plytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do
spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usungé, $ciggajac go za
pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie, aby
wprowadzac go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej
powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda,
gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, nalezy dokonac
ich splycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa polietylenowego lub
poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktorych
krawedzie moga sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny trwale przylegac¢
jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna szczeliny ukfada sie wowczas rowniez wyzej
wspomniane watki polietylenowe lub poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej
paski folii polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych dni
utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czysci¢ wytacznie
czystg, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz
zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.

Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawiaé
spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Phytki Scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej $ciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
Sprawdzenie jakosci robdt zwigzanych ze oktadzinami Scian z ptytek ceramicznych polega na sprawdzeniu :
nalezytego przylegania do podkiadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na
nieprzyleganiu okfadziny do podkiadu.
-prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni okfadziny poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach
laty kontrolnej o dI. 2 m i pomiaru wielkosci przeswitu za pomoca szczelinomierza z dokfadnos$cig do 0,5 mm
-wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) .

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie warunki
podane w pkt. 6 zostaty spetnione.
Odbidr podtoza musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru.
Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umowy wedtug zasad jak
przy odbiorze ostatecznym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
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Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego.

Z czynnosci odbioru sporzadza protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy
Odbioér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona w
umowie.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9.
Cena jednostkowa:
Ptaci sie za ustalona ilo$¢ m2 powierzchni utozonych ptytek wg ceny jednostkowej.
Cena jednostkowa obejmuje:
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatdw i sprzetu,
- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych

16. KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
i podtozy.
Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.
Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotycza posadzek i podtozy obejmujacych :

- Warstwy wyréwnawcze

- Wylewki samopoziomujace

- Wykfadziny z linoleum

—  Plytki gres

— Podtogi antyelektrostatyczne

Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robo6t podtogowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogoélne"
pkt 2.
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Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy pn-
88/b-32250 ,materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze

organiczne, oleje i mut.
Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych",

a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,zaprawy budowlane zwykte".

Parkiet debowy

Parkiet debowy naturalny — wymiar klepki min 400 x 70 x 22 mm

naturalna barwa drewna, bez bieli, seki zdrowe, zrosniete, do 8mm wystepujace pojedynczo,
sporadycznie

Linoleum

Wyktadzina naturalna Linoleum niezawierajgca polichlorku winylu (PVC/PCW), przeznaczona do
stosowania w budownictwie obiektowym (Klasa: 34/42). Wzor wyktadziny: kolorowe chipy rozrzucone
na jednokolorowym tle. Wyktadzina podtogowa zabezpieczona dwoma warstwami powtoki polimerowe;
na bazie wosku utwardzona promieniowaniem UV (LPX). Wyktadzina przystosowana do stosowania
srodkoéw czyszczacych o odczynie do pH 9, odporna na tluszcz i olej mineralny oraz wykazujgca
krotkoterminowg odpornosé narozcienczone kwasy. Wykfadzina o naturalnych wtasciwosciach
elektrostatycznych i bakteriostatycznych, zgodnie z norma JIS Z 2801. Wyktadzina podtogowa trudno-
zapalna, nie stanowi zagrozenia toksykologicznego w przypadku pozaru (gazy nietoksyczne).
Wykfadzina nie zawiera metali ciezkich zgodnie z normg DIN EN 71-3 (,Toy Safety”). Wyktadzina
zgodna z certyfikatami: Der Blaue Engel, Leed, Bree, GUT oraz REACH (nie zawiera substanciji
chemicznych ujetych w wykazie SVHC).

Sktad:

Olej Iniany, zywice naturalne (zywice drzew), sykatywa na bazie manganu, wypetniacze (maczka
drzewna: drzewa iglaste sosna i jodta), mgczka korkowa, maczka wapienna, pigmenty (biaty pigment:
dwutlenek tytanu, kolorowe pigmenty: tlenki zelaza, pigmenty organiczne nie zawierajgce metali
ciezkich), podtoze/spdd z naturalnej juty.

Wykfadzina Linoleum nie gorsza niz DLW lino art star LPX 2,5mm- magazyny, kolor 144-085 mid grey
NCS: S 8000-N

Wyktadzina Linoleum nie gorsza niz DLW lino art star LPX 2,5mm- biblioteka, kolor lime green 144-030
NCS: S 2050-G40Y

Nalezy zastosowac¢ dwustronng aluminiowa listwe cokotowg w kolorze anodowanego aluminium wraz
elementami wchodzgcymi w sktad systemu, tj.: Listwa cokolowa o wymiarach: 15x60x250cm np. DLW
29441

Plytki gres

Ptytka 90x45 cm nie gorsze niz Casal Grande RESINA

- gres barwiony w masie o nasigkliwosci rownej lub ponizej 0,1%

- powierzchnia biata -perlisto szara imitujgca stiuk, delikatnie potyskliwa, przypominajgca pomietg skore.
- wytrzymatos¢ na zginanie powyzej 45N/mm?2

- tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru dla formatu 90x180 max. +/- 2mm

-rektyfikowana,

-grubos$¢ 10 mm
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- mrozoodporna,
- antyposlizg R9
-odporna na przebarwienia,

Ptytka 30x60 cm, 60x60 nie gorsze niz CasalGrande Cemento Rasato

- gres barwiony w masie o nasigkliwosci rownej lub ponizej 0,1%

- powierzchnia szara z wtrgceniami imitujgcymi drobne ziarna i przetarcia w delikatnych odcieniach bezu i zieleni.
- wytrzymatos¢ na zginanie powyzej 50-60 N/mmz2

- tolerancja wymiarowa w ramach jednego kalibru dla formatu 30x60 +/- 1,2 mm, sugerowana fuga 3mm
-nierektyfikowana

-grubos¢ 9,4 mm

- mrozoodporna,

- antyposlizg R9

-odporna na przebarwienia,

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogoélne" pkt 4.
Transport materiatobw
Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robot podano w STO ,wymagania ogdlne” pkt 5.

5.1. PLYTY STYROPIANOWE DO PODLOG I STROPOW
Phyty uktadane s3 luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie Scisle na styk. Mniejsze nierownosci
ptyty stropowej zostajg skompensowane przez sprezyste ptyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia dodatkowej
warstwy wyrownujgcej.
Plyty mozna tatwo przycinaé przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (pfatnicy). Przy uzyciu noza mozna
doktadnie przycigc styropian do dowolnego ksztattu.

5.2. WYLEWKI BETONOWE
Wylewka betonowa grubosci 5-6 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie istniejacej izolacji termicznej i
akustycznej , w przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi witdknami polietylenowymi
fibermesh, dodawana do betonu w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki.
Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadka
styropianowg do 0.5 cm.
W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek. Do tego
celu stosowaé gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek styropianu. Dopuszcza
sie wykonanie nacie¢ podfoza na min. 0.5 grubosci piyty.
Doktadno$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm

5.3. WYLEWKI SAMOPOZIOMUJACE
Jako podktad pod wyktadziny PCV i dywanowe - stosowac wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe. Przed
wykonaniem wylewki podioze betonowe musi zosta¢ zagruntowane — preparatem okre$lonym przez producenta
wylewki.
Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwato$¢ podtogi. Wyktadziny z pcw mozna ukfadac na
dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak przestrzegac, aby byto ono:
1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nieréwnosci podtoza, takie jak
ziarnko piasku z biegiem czasu odcisnie sie na powierzchni wykfadziny.

Miejsca te bedg szczegodlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzyc sie prostg
aluminiowa tatg o dlugosci 1,5 m do 3 m. Gdy prze$wity miedzy nig a podtozem sg nieregularne i dos¢ duze,
konieczne bedzie wyréwnanie masg samopoziomujaca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotnosc nie moze przekracza¢ 3% wag. Dla podioza cementowego. Przy
dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajacy czas na wyschniecie (okoto 24 h/1
mm  grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza metodg zatwierdzong przez
zamawiajgcego.

4) czyste i niepylace.
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5) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploataciji.

6) wymagane sg spadki w kierunku kratek $ciekowych.

5.4 WYKONCZENIA POSADZEK - PODOZE:

Do uzyskania dobrej posadzki muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki:

1. Odpowiednie podfoze
2. Dobrej jakosci wykfadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wykfadziny na podfozu

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢:
1. Rowne (ptaskie)
2. Suche
3. Twarde
4, Czyste
5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pamietac, ze
masa nie stuzy do wyréwnywania odchylen powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania miejscowych
nieréwnosci podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podiozu powinna by¢ mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna odpowiadac
normom wiasciwym dla danego kraju. Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna przekracza¢ 75% r.h.
Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekracza¢ 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze by¢ kruche ani tuszczace sie.

Ad.4. Przed kazdg czynnoscig (gruntowaniem, ktadzeniem masy samopoziomujgcej i przede wszystkim przed
klejeniem) nalezy dokfadnie odkurzy¢ lub zamie$¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej powierzchni zaleca
sie jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytow i piasku.

Ad.5. Porowato$¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikng¢ w czasie
1-10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowac podtoze (zwiekszajgc lub zmniejszajac
porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i zapraw.

Zas w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podioza, wyktadzina powinna byc
potozona az do miejsca fgczenia, na ktdre powinno by¢ natozone odpowiednie plastikowe lub metalowe zakrycie.

5.5 WYKEADZINY LINOLEUM:

Po doktadnym wyschnieciu masy samopoziomujgcej mozna przystapic¢ do klejenia.

Praktycznie kazdy producent posiada w swojej ofercie kleje odpowiednie do klejenia PCW.

llos¢ kleju dozuje sie przez uzycie odpowiedniej zabkowanej szpachli - 300-350 g/m2.

Nie wolno stosowa¢ ani mniejszej, ani wigkszej ilosci | Zawsze nalezy postepowal zgodnie z zaleceniami
producenta kleju.

Po potozeniu kleju nalezy odczekaé¢ kilka minut az klej nabierze wtasciwosci kontaktowych. Czasu tego nie da sie
dokfadnie okresli¢, zalezy on od porowatosci podtoza, ilosci kleju, temperatury otoczenia, cyrkulacji powietrza itp.
Niezbedne jest tutaj ,wyczucie” i doswiadczenie instalujgcego. W przypadku watpliwosci nalezy zasiega¢ porady u
producenta kleju.

Dotyczy wyktadzin, ktérych krawedzie tgczy sie za pomocg sznura spawalniczego:

Zaraz po przyklejeniu przycietych kawatkéw nie wolno przystepowac do ,spawania”(klejenia) ich krawedzi. Tym
bardziej nie wolno chodzi¢ czy stawia¢ mebli na $wiezo przyklejonej wyktadzinie !

Trzeba poczeka¢ do catkowitego wyschniecia kleju, najlepiej ok. 24 godz.
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Montaz wyktadzin przewodzgcych tadunki elektrostatyczne.:

Posadzki przewodzace, dla ktérych wymagany opor uptywu wynosi r »<1 0°w wykonuje sie przyklejajgc wyktadzine
przewodzgca na catej powierzchni do podioza. Wyktadzina posiada spod stanowigcy lustro przewodzace, co
pozwala na jej montaz przy pomocy dyspersyjnego kleju akrylowego.

W celu prawidtowego odprowadzania z wyktadziny zebranych tadunkéw elektrostatycznych nalezy:

- przed montazem wyktadziny w pomieszczeniu wykona¢ magistrale uziemiajgca. Magistrala powinna by¢
wykonana przez uprawnionego elektryka zgodnie z projektem, - do magistrali uziemiajgcej doprowadzi¢ odcinki
tasmy miedzianej utozone poprzecznie do arkuszy wyktadziny w odlegtosci ok. 0,20 m od s$ciany przez catg
szerokos$¢ pomieszczenia w ilosci zaleznej od dtugosci pomieszczenia:

w pomieszczeniach o di. Do 10 m — jeden odcinek tasmy miedzianej, w pomieszczeniach o dt. Od 10 do 20 m —
dwa odcinki tasmy miedzianej, w pomieszczeniach o dlugosci ponad 20 m- odcinki tasmy miedzianej utozy¢ co
20 m - w przypadku wykonywania potgczen arkuszy wyktadzin utozy¢ ok. 1 m odcinek tasmy miedzianej w miejscu
potaczenia

- odcinki tasmy miedzianej przykleja¢ do wykfadziny klejem przewodzgcym

- wyktadzine klei¢ do podioza klejem dyspersyjnym klejem akrylowym

Przygotowanie podtoza , klejenie, taczenie arkuszy oraz wykonczenie przy $cianie nalezy prowadzi¢ tak jak dla
innych elastycznych wykfadzin podtogowych.

Podtogi antyelektrostatyczne:

Pomieszczenia grupy g0 i g1 muszg miec podiogi nieprzewodzace, a wiec o rezystancji min. 50 kw. Podtogami
spetniajgcymi te wymogi sg wykfadziny typu PCV uktadane na miedzianych uziemionych siatkach lub tasmach, co
pozwala na wystarczajgco szybki sptyw tadunkéw. Do pomieszczen w ktorych powinny by¢ stosowane podtogi
antyelektrostatyczne zalicza si¢ sale pooperacyjne, sale zabiegowe. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na dolng
granice rezystancji podtoza. Za podfoze nieprzewodzace przy napieciu do 500 v ac uwaza sie takie, ktérego
rezystancja jest wieksza od 50 kw. Przy napieciu sieci 220 v daje to prad uptywu do 4,4 ma, a zatem miesci sie w
strefie 1, tj. Nie powodujacej zadnych reakc;ji.

5.6 PLYTKI GRES

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub skfadajaca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejagcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie posadzki w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci

ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. A

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroSnika.

Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngc i
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mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggnac¢ nakfadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkitadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie

nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungc
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny

czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wykfadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka, jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale

powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu

spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

5.7 PARKIET

Temperatura powietrza w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie posadzki z deszczutek nie powinna byc¢ nisza niz
15 st C i powinna by¢ zapewniona co najmniej kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania
oraz w okresie wysychania kleju, lakieru.

Miedzy posadzkqa deszczutkowa a statymi pionowymi elementami budynku ($cianami, stupami itp.) nalezy
pozostawi¢ szczeline dylatacyjng o szerokosci co najmniej 10 mm. Szerokos$¢ szczeliny dylatacyjnej zalezy od
wielko$ci powierzchni posadzki, rodzaju drewna deszczutek oraz sposobu uktadania. W miejscu przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku powinna przebiegac¢ dylatacja konstrukcji podtogi i posadzce deszczutkowej. Posadzka
deszczutkowa powinna byc trwale zwigzana z podktadem. Posadzka deszczutkowa powinna by¢ utozona szczelnie.
Cata powierzchnia powinna mie¢ w miare jednakowa barwe. Powierzchnia podtogi z deszczutek powinna by¢
réwna i pozioma. Dopuszczalna szeroko$¢ spoin miedzy deszczutkami nie powinna by¢ wieksza niz 0,4 mm.
Dopuszczalne nieréwnosci posadzki badane przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku
nie powinny by¢ wieksze ni 2 mm oraz w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty. Listwy podtogowe
powinny doktadnie przylega¢ do $cian i posadzki na catej swej dtugosci. Powierzchnia posadzki powinna by¢
wyréwnana przez oszlifowanie. Na powierzchni posadzki nie powinny by¢ widoczne $lady zarysowania materiatem
$ciernym. Po oszlifowaniu i dokladnym odkurzeniu posadzka wraz z listwg podtogowq przyscienng powinna by¢
polakierowana lakierem podktadowym i nawierzchniowym wedtug instrukcji producenta.

Wypetnienia - pomiedzy dwoma elementami dopuszczalne jest wypetnienie o szerokosci max. 1 mm
powierzchnia wypetnienia nie moze by¢ wieksza niz 2% powierzchni pojedynczego elementu

Poprzeczne odksztatcenie wkleste/tddkowanie/spaczenie <0,5% szerokosci

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 6
Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
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- Prawidtowosci przygotowania podtozy,
- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- Wygladu zewnetrznego powierzchni,
- Sprawdzenia spawow wykfadziny,
- Wykonania spadkéw,
- Prawidtowosci wykonania fug
- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w
- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzylegniu okfadziny do podktadu.
- Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wybranych
spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnosci do 0,5 mm.
- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.
Jednostka obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednié koszt
wykonania cokotu o wys. 10 cm na $cianach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w STO ,wymagania ogéine" pkt. 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Odbior robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
B. Roboty mozna uzna¢ za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli ktérekolwiek z
badan dato wynik negatywny nalezy czes¢ albo catos¢ robét uznac za nieodpowiadajgce wymaganiom.
C. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- Ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN —-79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci

17. SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
sufitdw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robodt objetych ST

Zakres robdt obejmuje: wykonanie sufitow w projektowanym budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitdw podwieszonych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

84



wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i
kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce)
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO

»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogdlne" pkt 2.

2.2. Systemy sufitow podwieszanych:

W budynku przewidziano nastepujgce typy sufitdw podwieszanych:

SUFITY PEENE GEADKIE Z PLYT G-K
piyty gipsowo-kartonowe mocowane na konstrukcji krzyzowej dwupoziomowej z profili CD 60

PLYTY SUFITOWE MODULOWE MINERALNE NA RUSZCIE STALOWYM:

Sufit podwieszany z wetny mineralnej 60x60x1,9cm ciezar 3,6kg/m2
krawedz AW/GN niewidoczna demontowana do gory, odpornos$¢ na wilgo¢ 95% odbicie Swiatta 88%
bez efektu ol$nienia, montaz za pomoca rusztu stalowego T 24/38 z blachy o gr. 0,4mm.

Sufit podwieszany z wetny mineralnej 60x60x1,5cm ciezar 3,6kg/m2
krawedz VT-S fazowana opuszczana, odporno$¢ na wilgo¢ 95%, odbicie $wiatta 88% bez efektu
ol$nienia montaz za pomoca rusztu stalowego T 24 z blachy o gr. 0,4mm

Sufit podwieszany wyspowy mineralny o wym. 120x60x4cm
ciezar 5,1kg/m2 akustyka Sabin 1.38, odpornos¢ na zarysowania, odporno$¢ na wilgo¢ 95%, odbicie
$wiatta 87% poziom emisji formaldehydu E1.

3. SPRZET
1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu sufitow powieszanych nalezy uzywac pojazdow samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu
przed wptywem warunkdw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne okreslenia dotyczace wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogolne”, punkt 5

Sufity winny by¢ instalowane w zakresie temperatur 11-35°. Montaz sufitu powinien odbywac sie po zakorczeniu
wszystkich mokrych technologii w pomieszczeniu (takich jak wylewki, mokre jastrychy, malowanie itp.). Nalezy zwrdcic
uwage na utrzymanie wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 95% po montazu sufitu. Po zamontowaniu sufitu nalezy
unika¢ prac powodujgcych zakurzenie lub zapylenie, moggacych doprowadzi¢ do osiadania kurzu/pytu na plytach
sufitowych.

W ptytach sufitowych mozna mocowaé oswietlenie punktowe lub inne urzadzenia (czujki alarmowe, gtosniki itp.) o wadze
nie przekraczajacej 20dag. Lampy kierunkowe i modutowe powinny by¢ niezaleznie podwieszone. Alternatywnie ich
ciezar moze byc¢ przeniesiony na konstrukcje sufitu podwieszonego za pomocg dodatkowych zeber. Maksymalny ciezar
dodatkowy przenoszony przez konstrukcje sufitu nie moze przekraczac 5 kg/m2. Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢
mozliwosci obcigzenia rusztu systemowego u producenta.

Podczas montazu sufitu nalezy przestrzega¢ podstawowych przepisow BHP.

Montaz:
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a) Montaz systemowych profili gldwnych T 24/75 bez wieszakowo , wspartych na listwie przysciennej RWL 31/31
wykonanej z blachy o grubosci 0,7, montowanej do Sciany za pomocg kotdw stalowych.

Uwaga: opis w przypadku mozliwoséi podpiecia profili gtéwnych T 25/75. Montaz systemowych profili gidéwnych T 24/75
podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie w osi max. co 1200mm,
wspartych na listwie przysciennej RWL 20/20. Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomoca dopuszczonych
przez nadzor budowlany elementéw mocujacych. Odlegtosci wieszakdéw w zaleznosci od formatu piyt nalezy dostosowac
zgodnie z wytycznymi producenta dot. montazu.

Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wiozy¢ w w/w konstrukcje.

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowac osobno do stropu, alternatywnie do
konstrukgji, stosujgc wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakow.
Wszelkie czynnosci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposob fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

b) Podwieszenie systemowych profili gtdwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie osi 1200mm.
Zakotwienie w zaleznosci od rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzor budowlany elementow
mocujacych.Odlegtosci wieszakdw w zaleznosci od formatu ptyt nalezy dostosowac zgodnie z wytycznymi
producenta dot. montazu. Wykonanie potaczen poprzecznych z profili T oraz krotkich profili

poprzecznych w zaleznosci od formatu ptyt. Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowac.

Plyty z wetny mineralnej nalezy wiozy¢ w w/w kostrukcje.Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy
umocowac osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosujac wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy
uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakow. Wszelkie czynnosci uzupetniajgce muszg by¢ wykonane w sposob
fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatow oraz $wiadectw badan producenta.
Wynikajgce z nich wymagania w razie potrzeby muszg by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

5.1 Montaz sufitéw podwieszanych, system nie gorszy w w/w pkt.

System nalezy wykona¢ zgodnie z schematami montazowymi Producenta w zakresie paneli oraz konstrukcji
producenta.

Dopuszczalne obcigzenie ptyt — wszelkie obcigzenia/instalacje muszg by¢ podwieszone bezposrednio do
stropu.

5.2 Montaz sufitow podwieszanych kasetonowych

Wykonczenia przyscienne.

Pofaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co max. 450 mm. Nalezy sie upewnic czy sgsiadujgce
listwy przyscienne Scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i czy utrzymuje poziom.
Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana dtugosc
listwy wynosi 300 mm. Zaleca sie aby listwy przyscienne byty zamocowane na maksymalnie trzech
krawedziach sufitu, pozostawiajgc jedng wolng krawedz, az do czasu zamontowania ostatniego rzedu ptyt.

Narozniki.
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych.

Haki i ptyty.

Jesli nie obowigzujg inne specyficzne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a
tam gdzie to mozliwe, szerokos$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Nalezy upewnic¢ sie, ze strop jest ptaski i pozbawiony nieréwnosci. W celu kompensacji nieréwnosci
konstrukcji stropu mozna najpierw zamontowac listwy drewniane (minimalna zalecana szeroko$¢ 25 mm), w
identycznym rozstawie osiowym jak modut ptyt, a nastepnie przymocowac haki do listew.

Procedura montazu powinna by¢ nastepujaca: najpierw haki podtrzymujgce ptyte, nastepnie ptyta, a na
koncu listwy usztywniajgce wsuniete w brzegi ptyty (obce pidro). Takg procedure nalezy powtorzyc¢ dla
kazdej ptyty.
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Ostatni rzad ptyt powinien zosta¢ zainstalowany tak, aby do Sciany pozostato 14 mm. Skrajne ptyty mozna
chwilowo podeprze¢ matym gwozdziem. Nastepnie nalezy przymocowac ostatnig, czwarta listwe
przyscienna.

Montaz piyt.

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt.

W trakcie montazu nalezy kontrolowac, czy ptyty sa montowane w linii prostej.

Ptyty sg fatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny nalezy pomalowac farbami do
malowania brzegéw.

W systemie sufitu mozna montowac rozmaite typy akcesoriow i instalacji, w tym rowniez oprawy
oswietleniowe.

Nie wolno opierac zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢
niezaleznie podwieszone, bezposrednio do strop konstrukcyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci

18. KONSTRUKCIE ALUMINIOWO - SZKLANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji aluminiowo-szklanych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt.
1.1
1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: Konstrukcje aluminiow-szklane
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji aluminiowo-szklanych,
ociepleniem elewacji, oktadzinami elewacyjnymi zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byC zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
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wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
Konstrukcje aluminiowe: okna i drzwi wewnetrzne bezklasowe oraz przeciwpozarowe

Opis zastosowanych systemow

Zaprojektowano konstrukcje stolarki okiennej i drzwiowej bezklasowej zgodnie z wytycznymi
systemowymi trzykomorowego systemu izolowanego termicznie, przeznaczonego do wykonywania
elementow zabudowy zewnetrznej. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu wraz z
akcesoriami wg aktualnej dokumentacji technicznej (katalogdw systemowych) posiadajacego
dopuszczenie stwierdzajgce przydatnos¢ wyrobdw do wykonywania lekkiej $ciany ostonowej w
budownictwie — mozliwo$¢ wykorzystania przy oznakowaniu wyrobu znakiem CE.

System pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw.

Ramowy wspoétczynnik przenikania ciepta:

drzwi- Uf = 2,0+2,6 W/(m2K), w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia,
wg raportu z badan: LFS01-01561/14/R45NF wydanie 3,

okna- Uf = 1,3+2,4 W/(m2K), w zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia,
wg raportu z badan: LFS10-01561/14/R45NF.

Parametry techniczne dla drzwi przeszklonych otwieranych na zewnatrz (klasyfikacja 04-
01561/14/R44NK):

Przepuszczalno$¢ powietrza — klasa 3 wg PN-EN 1026:2001, wodoszczelno$¢ — klasa 8A wg PN-EN
1027:2001.

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem drzwi klasa C3 wg PN-EN 12210:2001.

Odpornos¢ na uderzenie wiatrem: spetniona dla +1800Pa, -1800Pa.

Odpornos¢ na skrecanie statyczne klasa 4 wg PN-EN 1192:2001.

Odporno$¢ na obcigzenia statyczne, pionowe dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 wg PN-EN
1192:2001.

Odporno$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim klasa 4 wg PN-EN 13049:2004.

Odporno$¢ na uderzenie ciatem twardym klasa 2 (od strony wewnetrznej) i klasa 4 (od strony
zewnetrznej) wg PN-EN 1192:2001.

Parametry techniczne dla okna jednodzielnego R-U (NR 01561/14/R58NK/03/PL):
Odpornos¢ na skrecanie statyczne klasy 4 (350 N) wg PN-EN 13115:2002.

Odpornos$¢ na obcigzenia w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 (800 N) wg PN-EN 13115:2002.
Wartosci sit operacyjnych — klasa 1, wg PN-EN 12217:2005.

Przepuszczalno$¢ powietrza — klasa 4 wg PN-EN 12207:2001.

Wodoszczelno$¢ — E1650 wg PN-EN 12208:2001.

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — klasa C5 (2000Pa) wg PN-EN 12210:2001.

Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny, stupki ruchome, skrzydta drzwiowe o gtebokosci
78mm, sktadajg sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczng o szerokosci 34 mm
z poliamidu zbrojonego wiéknem szklanym. .

System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych — szyby pojedyncze lub zespolone, paneli
aluminiowych, wypetnien typu ,sandwich”, ptyt meblowych, wiérowych, MDF, ptyt gipsowo-
kartonowych, poliweglanowych o grubosci:

1 dla oscieznicy i skrzydet drzwiowych 23 + 61 mm,

2 dla skrzydet okiennych prostych 31 + 69 mm
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3 dla skrzydet okiennych zaokraglonych 23 + 61 mm.

Zaprojektowano konstrukcje $lusarki przeciwpozarowej zgodnie z wytycznymi systemowymi
trzykomorowego systemu izolowanego termicznie, przeznaczonego do wykonywania elementéw
zabudowy zewnetrznej. System jest przeznaczony do wykonywania nienos$nych przeciwpozarowych
$cian wewnetrznych i zewnetrznych systemu w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci
publicznej i przemystowych.

System pozwala na uzyskanie dla wyrobdw klasy odpornosci ogniowej od EI15+EI120 w zaleznosci od
rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia.

Dla inwestycji zaprojektowano okna zewnetrzne o odpornosci przeciwpozarowej EI 60 na bazie profili
systemowych dla $cianek EI 120.

W przypadku wyrobdw o klasie odpornosci ogniowej EI45+EI60 ksztattowniki aluminiowe wypetniane sg
izolacyjnymi wktadami ochronnymi wykonanymi z ptyt gipsowo — kartonowych GKF lub silikatowo —
cementowych we wszystkich trzech komorach lub wktadami z glinokrzemianéw w cze$ci komory
$rodkowej.

Drzwi i $ciany systemu w celu zachowania wymaganej klasy odpornosci ogniowej dla EI 60 powinny
by¢ mocowane do nastepujgcych przegrdd:
2.z cegty petnej, sitowki, kratdwki o grubosci nie mniejszej niz 125mm,
3. betonowych i zelbetowych o grubosci nie mniejszej niz 100mm,
4. z cegly dziurawki lub betonu komérkowego o grubosci nie mniejszej niz 175mm,
5. szkieletowych z ptyt gipsowo — kartonowych typu F lub innych o konstrukcji nosnej z
ksztattownikdw stalowych, o klasie odpornosci ogniowej nie nizszej niz EI 60 i grubosci nie
mniejszej niz 125mm.

Sciany wewnetrzne i zewnetrzne zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajace ognia (NRO) wg PN-
90/B-02867.

System pozwala na uzyskanie bardzo dobrych parametréw. Ramowy wspétczynnik przenikania ciepta Uf
= 2,1+3,0 W/(m2K) dla drzwi, Uf = 2,0+2,8W/(m2K) dla Scian i Uf = 2,3+2,6W/(m2K) dla okien RU w
zaleznosci od rozwigzan konstrukcyjnych, rozmiaréw oraz wypetnienia.

Oscieznice o gtebokosci 89 mm, sktadajg sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadka
termiczng o szerokosci 46 mm z poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym. Jednakowa gtebokos$¢
oscieznic i skrzydet pozwala na wykonanie konstrukgji zlicowanej (powierzchnie zewnetrzne
ksztattownikdw o$cieznic i skrzydet lezg w jednej ptaszczyznie).

System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych:

— szyby pojedyncze o wiasciwosciach ognioodpornych, spetniajgce wymagania normy PN-EN 357:2005,
- szyby zespolone spetniajgce wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A2:2006 sktadajace sie z
szyby o wtasciwosciach ognioodpornych (wewnetrznej) i jednej szyby bezpiecznej (zewnetrznej) lub
dwach szyb bezpiecznych, hartowanych (w przypadku zespolenia dwukomorowego) spetniajacych
wymagania PN-EN 12150-1:2015 lub szkta warstwowego spetniajgcego wymagania PN-EN ISO 12543-
2:20 i PN-EN ISO 12543-6:2011 oraz wypetnien nieprzezroczystych, paneli typu ,sandwich” o
wypetnieniu z ptyt gipsowo — kartonowych GKF i widkowo-cementowych o grubosci 12,5+15 mm,
obtozonych blachg aluminiowa grubosci 1,5+3,0 mm lub stalowg o grubosci 0,8+1,2 mm. Zaréwno
blacha aluminiowa jak i blacha stalowa powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokami
lakierniczymi lub anodowymi powtokami tlenkowymi spetniajgcymi wymagania wg PN-EN ISO
2360:2006 lub wg PN-EN ISO 2808:2008.

Grubos$¢ wypetnienia:
- dla $cian
1. dla EI60 23 + 65mm dla profilu o gtebokosci 89mm (od EI120)

W drzwiach i cianach przektadki termiczne, od strony wrebu wypetnienia, zabezpieczone sg na catym
obwodzie paskami materiatdw peczniejgcych. Wypetnienia w ramach skrzydet drzwiowych i w ramach
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elementéw Sciennych osadzane sg na podkfadkach z twardej tektury izolacyjnej, klinowane podktadkami
z twardego drewna impregnowanego, mocowane w uchwytach stalowych (stal nierdzewna).
Uszczelnienie osadzenia wypetnienia stanowig paski uszczelek ceramicznych oraz uszczelki osadcze,
wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM osadzane w aluminiowych listwach przyszybowych. Uszczelki
ceramiczne nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci wypetnienia oraz zastosowanego katownika
stalowego uchwytu mocujacego.

Uszczelki szczotkowe do uszczelniania dolnej przylgi drzwi powinny by¢ wykonane z wtosia naturalnego.

W drzwiach i oknach zaprojektowanych systeméw aluminiowych powinny by¢ stosowane kompletne
okucia dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do
obrotu.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do
uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z o$cieznica (stupkiem, Slemieniem) powinny by¢ wykonane z
kauczuku syntetycznego EPDM wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej I1SO 3302-01, E2. Uszczelki
osadcze nalezy dobierac zgodnie z dokumentacjg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego
oszklenia.

Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jako$ci
QUALICOAT wedtug wzornika koloréow RAL lub anodowymi powtokami tlenkowymi spetniajagcymi
wymogi QUALANOD. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN ISO
2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um, dla powtok tlenkowych — nie
mniej niz 20 pm. Dla ksztattownikéw aluminiowych, ktdre nie s narazone na bezposrednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych, dopuszcza sie wykonczenie w stanie nie powleczonego ,surowego”
aluminium.

Dobér profili i mozliwosci wykonania poszczegdinych elementéw drzwiowych powinny by¢ wykonane na
podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi
systemowe i obowigzujgca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposdb montazu, jak i schemat
rozmieszczenia punktéw mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania
katalogowe.

3. SPRZET
5.13.3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt
3

4. TRANSPORT

16.4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoine" pkt
4,

16.4.2. Transport materiatow

Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem

warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

0Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty powinny by¢ prowadzone przez firmy wyspecjalizowane (posiadajgce rekomendacje wybranego dawcy
systemu) zgodnie z wymaganiami szczegdétowymi i instrukcjami wybranego rozwigzania systemowego.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt Wykonawca przedstawi szczegotowy projekt warsztatowy aluminiarki
i sposobu montazu (uwzgledniajacy detale stykdw z okfadzinami elewacyjnymi) do akceptacji projektanta oraz
wiasciwych przedstawicieli Inwestora.

Wykonanie robdt

Konstrukcje okienno drzwiowe wykonywane sg na terenie warsztatu oraz transportowane i montowane na placu
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budowy.

W zakres prac zwigzanych z fabrykacja wchodzg obrdbka profili aluminiowych , montaz uszczelek szklenie oraz
montaz niezbednych akcesorii.

Obrébka profili winna by¢ wykonana wg zalecen systemu oraz z uzyciem odpowiedniego sprzetu.

Uszczelki powinny by¢é mocowane w konstrukcji bardzo staranie, jako ze ich poprawna praca zapewnia szczelno$¢
okna na wode opadowa.

Wszystkie uszczelki produkowane sg z odpornego na starzenie i na dziatanie czynnikow atmosferycznych kauczuku
syntetycznego EPDM.

Uszczelki przyszybowe powinny by¢ ciete z malym naddatkiem, tak aby mozna bylo skompensowac ich
ewentualne moggace wystapi¢ skurczenie.

Klejenie (uszczelnienie): miejsce faczenia nalezy klei¢ za pomoca kleju wulkanizacyjnego (Unionzement), numer
zamowieniowy 84.9103.04). Klej ten po zwulkanizowaniu pozostaje elastyczny i dzieki temu uszczelki sg wiasciwie
potgczone w narozach.

Mocowanie do konstrukcji budynku moze sie odbywac bezposrednio przez profile za pomocg uzycia wkretow lub

za pomoca specjalnych kotew.

- elementy mocujace nie mogg by¢ stosowane w odlegtosci mniejszej niz 40 mm od krawedzi $ciany

- kotwienia nie mogg wptywac na no$nos¢ elementow konstrukcji

- wszystkie elementy kotwigce wykonane z innych materiatéw niz aluminium lub stal nierdzewna, powinny by¢
odpowiednie zabezpieczone antykorozyjnie i nie mogg powodowac korozji elementdéw konstrukcji aluminiowej

- Na zamieszczonym ponizej szkicu pokazana jest wystarczajgca ilos¢ elementéw mocujgcych i ich wiasciwe
rozmieszczenie w przypadku mocowania konstrukcji okiennej:

A max 200 mm

+ +—

max 700 mm

]

]

max 700 mm
A
1 4 }!
A \
| | | | | max 200 mm
\ \ \ [
max 200 mm L max 700 mm _L max 700 mm _L JA max 700 mm J max 200 mm

max 200 mm / \ max 200 mm

- Na kazdej krawedzi powinny by¢ uzyte minimum dwa elementy mocujace, w przypadku skrajnych elementéw
mocujacych, ich maksymalna odlegtos¢ od naroza konstrukcji aluminiowej nie powinna przekracza¢ 200 mm.

- Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy elementami mocujgcymi nie powinna przekracza¢ 700 mm.

- W miejscach w ktdrych nastepuje taczenie stupkdow lub porzeczek z ramg, elementy mocujgce powinny sie
znajdowac w odlegtosci maksimum 200 mm po kazdej ze stron stupka lub poprzeczki. Przy takim mocowaniu,
wydtuzanie sie lub kurczenie stupka lub poprzeczki w wyniku zmian temperatury nie powoduje uszkodzen
konstrukcji.

- Zlecane jest dawanie elementu kotwigcego na wysokosci kazdego zawiasu lub punku blokujgcego akcesorii

Uwaga:

Elementy kotwigce powinny by¢ stosowane w taki sposdb by zmiana wymiaréw konstrukcji ze wzgledu na
zmiany temperatury nie powodowata uszkodzenia konstrukgji.

- Mocowanie akcesorii
Wybodr punktow mocowanie, ilosci punktdw blokowania, ilosci zawiasow, maksymalnej wysokosci skrzydet,
maksymalnej szerokosci skrzydet, rodzaju zastosowanego profilu skrzydta itp. zalezy od instrukcji
dostarczonych przez dostawcg systemu i producenta akcesoria.

Na elementach przesuwnych i czesciach ruchomych powinien by¢ zastosowany neutralny smar.
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Podczas montazu nalezy sie upewnic czy wszystkie akcesoria dziatajg wiasciwie, dajg sie lekko otwiera¢ i zamykac
oraz czy podczas dziatania nie wydaja stuku.

- Szklenie

Systemy zostaty zaprojektowane tak aby umozliwiaty szklenie za pomocg uszczelek z EPDM lub przy uzyciu
neutralnego silikonu. W przypadku uzywania silikonu nalezy stosowac specjalny sznur ktory pozwoli na uzyskanie
wiasciwej odlegtosci pomiedzy zestawem szybowym a profilem aluminiowym. Zaleca sie uzywanie uszczelek,
specjalnie zaprojektowanych do profili wybranego systemu , co pozwala na tatwy montaz szyby, dtugi czas pracy
uszczelnienia oraz w razie konieczno$ci tatwg wymiane szyby.

Wytyczne projektowo - wykonawcze.

Wszelkie zastosowane konstrukcje przeszklen zewnetrznych winny by¢ wykonane w jednym systemie, zgodnie z
jego zaleceniami oraz by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami oraz wymogami prawa budowlanego.

Ponizsze opracowanie nalezy rozpatrywac tacznie z projektem przetargowym ,wykonawczym,, zestawieniem
Slusarki oraz opisem zakresu konstrukcji aluminiowo —szklanych .

Wykonawca zakresu $lusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawi¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.

Wykonawca omawianego zakresu winien posiadac¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu zapewnienia
ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukgcji aluminiowych.

Zastosowane systemy konstrukcji winny posiadac stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Okna i drzwi zewnetrzne

Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny

W konstrukcjach okienno drzwiowych odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz 2mm przy wymiarze do
1m, 3mm przy wymiarze powyzej 1m. Rdznica dtugosci przekatnych skrzydet i oécieznicy nie powinna by¢ wieksza
2mm przy wymiarze do 2 m, 3mm przy wymiarze do 3 m

W dolnych elementach skrzydet oraz w progach oscieznicy powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania
wody opadowej, ktdra przenikneta do kanatu zbiorczego oscieznicy. Liczba otwordw winna wynosi¢ co najmniej 2
a odlegtos¢ miedzy nimi nie wiecej niz 600 mm.

Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu powinien by¢ ptynny ,bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne
czesci okna lub drzwi .Sita potrzebna do uruchomienia okué

Przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢é mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszania odryglowanego
skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

6.3. Sciany ostonowe
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Na powierzchni zmontowanej $ciany nie dopuszcza sie miejscowych wypukiosci i wklestosci zauwazalnych z
odlegtosci 1 m przy réznym o$wietleniu, szczegdlnie w poblizu tgcznikdw mocujgcych.

Styki elementéw powinny by¢ proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie przerw w
ciggtosci spoin i uszczelek oraz nie przyleganie uszczelek do elementéw.

Powierzchnie ksztattownikdw aluminiowych powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg powtokami anodowymi lub lakierowymi . Rysy lub inne uszkodzenia powilok sa
niedopuszczalne. Ksztattowniki wchodzace w sktad kazdej Sciany powinny mie¢ barwe zgodng z projektem
architektonicznym.

Okfadziny aluminiowe w czesciach nieprzezroczystych $ciany powinny spetnia¢ identyczne wymagania jak
ksztattowniki aluminiowe.

Szyby zastosowane w obrebie kazdej Sciany w oknach i drzwiach oraz jako oktadziny elewacyjne w czesci
nieprzezroczystej powinny mie¢ barwe zgodna z projektem architektonicznym.

Sztywno$¢ i nos$nos¢.
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Dopuszczalne ugiecia elementdw Sciany ostonowej od obcigzen charakterystycznych powinny by¢ wieksze niz:

- - 1/300 1 - w przypadku elementéw konstrukcji stupowo-ryglowej z ksztattownikéw aluminiowych z
wypetnieniem elewacyjnym z szyb zespolonych; ugiecia szyb zespolonych (przy krawedzi szyby) powinny
wynosi¢ nie wiecej niz 8 mm,

- - 1/200 | - w przypadku elementdéw j.w. i zastosowania w $cianie szkta pojedynczego.

Nos$nos$¢ konstrukcji modutowej Sciany ostonowej oraz potgczen z konstrukcjg budynku nalezy okreslaé w

projekcie $ciany konkretnego obiektu na podstawie obliczen statycznych wykonywanych zgodnie z obowigzujacymi

normami.

Przy najniekorzystniejszym (lecz prawdopodobnym) uktadzie obciazen dziatajgcych na Sciane, w zadnym punkcie

przekroju nosnego nie powinna by¢ przekroczona wytrzymato$¢ obliczeniowa.

6.4. Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.
Ocene jakosci wykonania dokona projektant z inspektorem nadzoru, przy udziale przedstawiciela Inwestora

Wyglad zewnetrzny.

Powierzchnie ksztattownikdw aluminiowych powinny by¢ réwne i gladkie. Ksztattowniki powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi powlokami anodowymi lub lakierowymi powlokami proszkowymi,
okreslonymi w p. 3.1.1.1. Powtoki ochronne powinny by¢ bez rys i innych uszkodzen.

Prostokatnos¢ skrzydta. Odchyiki narozy skrzydta od prostokatnosci powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla
klasy tolerancji 2, tj. nie powinny przekracza¢ 1,5 mm/500 mm.

Ptasko$¢ skrzydta. Odchytka od ptaskosci ogdlnej, mierzona jako odchylenie jednego naroza od ptaszczyzny
poprowadzonej przez trzy pozostate naroza, powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 3, tj. nie
powinna przekraczac 4,0 mm.

Odchyiki od ptaskosci brzegéw pionowych (wygiecie) skrzydfa nie powinny by¢ wieksze niz 4,0 mm, a
brzegéw poziomych (wyboczenie) — nie wieksze niz 2,0 mm, tj. powinny by¢ zgodne z PN-EN 1529:2001 dla klasy
tolerancji 3.

Ptasko$¢ miejscowa skrzydta powinna by¢ zgodna z PN-EN 1529:2001 dla klasy tolerancji 1, tj. nie
powinna by¢ wieksza niz 0,6 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu

drzwi powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydta o oScieznice.
Dziatanie ruchomych elementéw oku¢ powinno przebiegac bez zacie¢. Uszczelka
przylgowa powinna $cisle przylega¢ do ptaszczyzny skrzydta drzwiowego na catym
obwodzie.

6.5. Sprawdzanie stanu profili malowanych proszkowo

Polakierowana powierzchnia powinna charakteryzowac sie rownomiernym zabarwieniem, potyskiem oraz dobrze
pokrywac zabezpieczang powierzchnie. Przy sprawdzaniu danej partii polakierowanych elementéw zadne rdznice
zabarwienia i potysku poszczegolnych elementéw nie moga by¢ widoczne gotym okiem.

Dla zastosowan na zewngtrz budynku ocena dokonywana jest z odlegtosci 5 metrow.

Dla zastosowan wewnetrznych ocena dokonywana jest z odlegtosci 3 metrow.

Na widocznych powierzchniach powtoki lakierniczej nie moga by¢ widoczne zadne $lady uszkodzen, w wyniku
ktorych odkryta bylaby powierzchnia bazowego metalu. Podczas ogladania polakierowanych powierzchni pod
katem prostym nie mogg by¢ widoczne nastepujgce wady powtoki lakierniczej:

- pecherze lakiernicze

- zjawisko tzw. ,skorki pomaranczowe;j”;

- wtracenia w powloce lakierniczej;

- kratery;

- zaglebienia;

- zarysowania.

Na powierzchniach, ktdre nie sg bezposrednio widoczne powtoka lakiernicza powinna by¢ natozona w taki sposob,
zeby nie byta widoczna powierzchnia metalu bazowego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogoine" pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANIE

PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdtczynnik przenikania ciepta.

Metoda obliczania.

PN-EN-5722
Szkio float.

pr EN 1096-1
PN-77/B-02011
PN-91/B-02020

PN-87/B-02151/03

Szklo w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czes¢ 2:

Szkto w budownictwie. Szkio z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna

przegrod w budynkach oraz izolacyjnosc¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

PN-82/B-02403
PN-90/B-02851

Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewnetrzne.
Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornosci ogniowej elementdw budynkow.

PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badanie odpornosci ogniowej elementow budynkow.
Wymagania ogdlne i klasyfikacja.

PN-64/B-03220

PN-B-13079:1997

PN-93/C-81515
PN-88/C-81523
PN-79/C-81530
PN-80/C-81531

miedzywarstwowej.
PN-93/C-81532/01
PN-93/C-81532/01
PN-90/H-04606/01

grubosci.

PN-90/H-04606/02
stopnia uszczelnienia.
PN-90/H-04606/03

Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

Szkto budowlane. Szyby zespolone.

Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtok na dziatanie mgty solnej.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardosci powtoki.

Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci

Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.
Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.
Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powiok tlenkowych. Badanie

Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wtasnosci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie

odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651
PN-80/H-97023
BN-84/0642/46
BN-84/6755-08
BN-86/6743-02
DIN1725T.1

DIN 1748 T.1

DIN 1748 T.2
DIN 1748 T.4

DIN 7863
DIN 16941

DIN 17615 T.1
DIN 17615 T.3

AT-15-3220/98
ZUAT-15/11.05

Whytyczne UEATC

Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej Srodowisk.
Ochrona przed korozjg. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.
Blacha stalowa z powtokg organiczng oraz tasma cieta z tej blachy.
Materialy do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i piyty.
Phyty gipsowo-kartonowe.
Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium Knetlegierungen.Eingenschaften.
Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen.
Technische Lieferbedingungen.
Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen.
Zulassige Abweichungen.
Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau.
Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen.
Allgemeintoleranzen fiir Ma-e, Form und Lage
Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Technische Lieferbedingungen.
Prazisionprofile aus AIMgSi0,5. Toleranzen.

Spoiwo konstrukcyjne DC 993 produkgiji belgijskiej firmy DOW CORNING.
Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukgji szkieletowej z profili aluminiowych

Guide technique UEATc pour I'agrement de fenetres avec profiles metalliques a preformances

ameliorees — marzec 1989 r.

Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odpornosci powtok malarskich, metalowych i stali na dziatanie mgly

solnej.
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19. OBROBKI BLACHARSKIE
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot.
Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych. Wszystkie attyki, murki i zwienczenia dachowe (wg rysunkow
szczego6towych),

Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

Wykonanie robot blacharskich
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci pochylenia
zgodnie z rysunkami technicznymi. Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
wykonywania dylatacji.
Montaz systemowych rynien i rur spustowych:
Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposdb by spadki byty nie mniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny brzeg rynny
powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny w najwyzszym
potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie pofaci.
Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowac¢ wg instrukcji producenta:
Samonos$ny profil rynny umozliwia montaz bez uchwytéw. Na odwadnianej $cianie do elementu statego
zamocowac szyne rynnowg wkretami lud dyblami réwno z murem, tak aby dtuzsze ramie byto na dole. W
zaleznosci o wymagan uwzgledni¢ odpowiedni spadek. Profil rynnowy wiozy¢ otwartg strong zacisku ukosnie w
dolny brzeg profilu c i lekkim naci$nieciem zatrzasnac.
Nalezy zaznaczy¢ w jakiej odlegtosci od konca rynny ma by¢ osadzona rura spustowa. Odptyw w
rynnie wycig¢é wg szablonu odpowiedniego do rozmiardw sztucera podwieszanego i rynny dachowej. Nastepnie
wywing¢ brzeg odptywu do dotu ok. 8cm. Natozy¢ denka i przyklei¢ od wewnatrz klejem do rynien na catej
dtugosci fgczenia. Montaz rynny rozpoczac od odptywu, wpig¢ wulste (obrzeze) rynny za przedni nosek uchwytu
czotowego, zagietg tylng krawedz rynny (ogranicznik wody) zatrzasng¢ pod tylni nosek uchwytu czotowego.
Potaczenia rynny wykonywac¢ metoda klejenia na zakfad:
- nanie$¢ wateczek kleju min. @ 0,8cm na wewnetrzng strone rynny
- potaczy¢ rynny pdtobrotem z zakladem min. 5cm,
- nadmiar kleju usung¢ szmatka
Po zakonczeniu montazu rynny na wierzchu daszku zamocowac obrdbke okapowa z blachy tytanowo- cynkowe;j.
Rynny daszku przy sali sportowej pokry¢ wewnatrz powtoka ochronng z zywicy akrylowej. Przed przystgpieniem
do robot malarskich powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy oczyscic z kurzu i zattuszczen. Farbe
naktadac przy pomocy pedzla, watka malarskiego lub natryskowo z pojemnikow aerozolowych.
Rura spustowa:
Dtugos¢ rur spustowych mozna regulowaé przez wstawienie facznika pomiedzy kolanka. taczy sie je z
wpustem. Nastepnie wsuwa sie do gory rure spustowg, ktdra bedzie prawdopodobnie wymagata regulacji dolnym
elementem - wylewka. Wszystkie tgczenia rur wykonywac metoda klejenia z zakladem, analogicznie jak przy
faczeniu rynien. Wylewke wktada sie na rure spustowa i mocuje nitem. Nalezy wyregulowac caty system rur, a
nastepnie zamocowa¢ rurak. Wazne jest doktadne oczyszczenie rynny z wycietych kawatkéw blachy i opitkdw.
Pozostawione resztki rdzewiejg i przebarwiajg blache
Obejma:
obejmy mocuije sie, co najmniej dwie na kazdg rure spustowa, w prostej linii, na Sruby nierdzewne.
zalecane jest montowanie obejm maksymalnie w odlegtosci 2 metréw. Sa one wyposazone w zamkniecia sztyftem.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaganiach

ogdlnych” pkt 2.
rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robdt, objetymi niniejszg SST, sa:

a) Blacha tytanowo-cynkowa

95



b) Hydroizolacja

c) Deskii ptyty OSB

d) Klej bitumiczny

e) Katowniki wzmacniajace

f)  Rury spustowe wykonac z blachy tytanowo- cynkowej w kolorze szarym.

3. SPRZET
Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

Transport materiatow
Transport prefabrykowanych elementow obrobek blacharskich moze odbywac pod warunkiem zabezpieczenia
przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha tytanowo-cynkowa powinna by¢ transportowana i skladowana w
stanie suchym przy zapewnieniu statego doptywu powietrza.
Nalezy unikac transportu i skladowania na zawilgoconym podtozu oraz zbyt ciasnego uktadania materiatu.
Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wielkosc¢
ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddw oraz sposdb prowadzenia
pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
przewozonych wyrobow.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdine zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

Przed przystgpieniem do robot blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu surowego. Obrobki
blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia. Nalezy pamietac o
koniecznosci wykonywania dylataciji.
Obrobki wykonac z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego, taczy¢ ze sobg na rabek lezacy. Do
mocowania obrdbek blaszanych stosowac wkrety ocynkowane powlekane wg wskazan producenta. Rozstaw
kotkdw co 50 cm naprzemiennie
Wszystkie obrdbki zamocowac ze spadkiem 2 %, wymagany spadek uzyskac poprzez natozenie warstwy kleju na
bazie cementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STO ,,wymaganiach ogdlnych”pkt 6.
Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatow
Biezaca kontrole,
Kontrola zamocowania
Szczelno$¢ potaczen

PonNE=

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest mb.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ,,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.
Odbioér gotowych obrdbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien by¢ potwierdzony
Protokotem, ktory zawiera:
- ocene wynikdw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w zakresie:

- wymiarow

- rozstawu i wykonania rynien

- potaczen ich poszczegdinych odcinkow i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytéw i sposdb wyrobienia w nich spadku podtuznego

- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowigcej przedtuzenie powierzchni
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Pokrycia
- spadku i szczelnosci rynien
- zbierania wody deszczowej z pofaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac sie
Przez rynny)
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdine wymagania dotyczace ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 9.

Cena jednostkowa:
Cena ryczattowa wykonania robdt obejmuje:
- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow
- wykonanie i demontaz , rusztowan, pomostdw roboczych,
- wykonanie robdt
- prace porzadkowe
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane

20. MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest dostawa i montaz dzwigéow osobowych.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt1.1.
Zakres robot objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie dostawe i montaz dzwigu.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznaczaja:
Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przedmiot i
wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
1.5.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt
2.

Winda osobowa

Typ dzwigu: MRL

Naped: bezreduktorowy

Udzwig: 720 kg

Ilo$¢ osdb: 8

Wysoko$¢ podnoszenia: 10980 mm
Predkos¢ jazdy: 1,0 m/s
Usytuowanie windy: w szybie zelbetowym / murowanym
kabina: przelotowa

ilos¢ przystankow: 5

Ilos¢ dojsé: 5
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Szyb:
Wymiar szybu: 1900 mm x 2070 mm szerokosS¢ x gtebokos$¢ ( wymiar netto )

Podszybie min 1200 mm
Nadszybie min 3100 mm

Kabina :

Wymiar kabiny: 1100 mm x 1500 mm x 2200 mm (szeroko$¢ x gtebokos¢ x wysoko$c)
Sciany kabiny: éciana prawa: stal nierdzewna szlifowana, gruboé¢ stali 1,5 mm

$ciana lewa: stal nierdzewna szlifowana grubo$¢ stali 1,5 mm

$ciana tylnia — kabina przelotowa

Wykonczenie kabiny — stal nierdzewna wzor typu ,len”
Lustro na bocznej Scianie

Porecze — stal nierdzewna

Sufit — lampy LED 6 szt, panel stal nierdzewna

Panel dyspozycji w kabinie:

Umiejscowienie: na bocznej Scianie podwdjny przy kazdych drzwiach

Wykonanie: stal nierdzewna szlifowana 1,5 mm AISI 304 lub tak jak $ciany kabiny
Przyciski: pietrowe, zamykania i otwierania drzwi, alarm, wymuszenie pracy wentylatora
interkom alarmowy

Wyswietlacz DOT MARTIX lub TFT COLOR

Kaseta wezwan na przystankach:

Umiejscowienie: na kazdym przystanku

Wykonanie stal nierdzewna szlifowana

Przyciski: gdra - dot na kondygnacjach posrednich, géra lub dét na kondygnacjach skrajnych
wyswietlacz DOT MATRIX - wskazuje kierunek jazdy oraz kondygnacje na ktdrej znajduje sie kabina

Podtoga - sztuczny kamien

Drzwi kabinowe:

Wymiar drzwi: 900 mm x 2000 mm ( szeroko$c¢ x gtebokos¢ )

Rodzaj drzwi: teleskopowe 2-elementowe prawe lub lewe
Wykonczenie drzwi: stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304
Prég drzwi: standard

Drzwi szybowe:
Wymiar drzwi: 900 mm x 2000 mm ( szeroko$c¢ x gtebokos¢ )

Rodzaj drzwi: teleskopowe 2-elementowe prawe lub lewe
Wykonczenie drzwi: stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304
Prég drzwi: standard

Odpornos¢ ogniowa - nie

Zabezpieczenie wejscia : kurtyna Swietlna 2D

Naped:
Bezreduktorowy 6 kW

Wysoko wydajny trdjfazowy silnik synchroniczny z recznym luzowaniem hamulcéw
Bardzo skuteczne elementy wibroizolacyjne

Opaski kauczukowe chronigce hamulce przed zabrudzeniem

IloS¢ startow na godzine: 180

Sterowanie

MIkroprocesorowe
Zbiorczos¢ gora - dot
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Zjazd pozarowy - warunkiem jest doprowadzenie sygnatu do szafy sterowej - realizacja tylu scenariuszy
ile

przystankéw - STANDARD

Direct Drive - zapewnia bardzo szybki start i stop urzadzenia - dojazd do przystanku z otwartymi
drzwiami

Monitor operatorski w jezyku polskim do wprowadzania parametréw urzadzenia

Pamie¢ btedow

Funkcja ESM - inteligentne wykorzystanie trybu wygaszania zgodnie Z VDI 4770

Funkcja STAND BY - wytgcza dzwig o okre$lonych porach dnia

Mozliwo$¢ monitorowania dzwigu w czasie rzeczywistym

dojazd do przystanku z otwartymi drzwiami zwiekszajgcy komfort uzytkowania dzwigu

Zaawansowany tryb parkowania (3 przedziaty czasowe na kazdy dzien tygodnia)

Mozliwos¢ dotozenia modutu dodatkowych funkcji (klucz dla indywidualnych rozwigzan

dzwigowych)

oszczedno$¢ energii (bardzo niski pobor pradu, dwa programowalne poziomy aktywujgce tryb
oszczednosci energii min. wg pory dnia i tygodnia

Umiejscowienie sterowania: na najwyzszym przystanku przy drzwiach szybowych
Wykonanie szafy sterowej: stal nierdzewna szlifowana

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 3.
4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.
Transport materiatow
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba Srodkow transportu bedzie zapewniac
prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru,
w terminie przewidzianym umowa.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5

Montaz.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiedni przeszkolony serwis dostawcy dzwigu zgodnie z
instrukcja producenta. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy dostarczenie i montaz wszystkich elementéw
dzwigu, instalacji i sterowania niezbednych do jego uruchomienia.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy réwniez:

- wykonanie pomiaréw szybu windowego.

-Przygotowania szybu dzwigowego zgodnie z projektem technicznym i rysunkami detali uwzgledniajgcym zatozenia
i wytyczne projektowe. Odbidr szybu zostanie potwierdzony protokotem z odbioru czesci budowlanej dzwigu.
-Zapewnienia temperatury wewnatrz szybu dzwigowego w zakresie od +5 do +40 °C.

-Wykonania operatu geodezyjnego.

-Zaznaczenia w szybie dzwigu poziomu 1 metra od docelowego poziomu przystanku wykonanego ,ha gontowo”.
-Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu/-6w z sieci do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych.

- Doprowadzenie do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych wszelkich niezbednych linii kontrolno
sygnalizacyjnych, w tym analogowej linii telefonicznej, do podtgczenia urzadzenia z centrum serwisowym zgodnie
z EN 81.28.

- Wykonania w szybie dzwigu wentylacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (min. 1% rzutu szybu) obliczonej
zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi przez dostawce.

- Wykonania w szybach dzwigowych instalacji o$wietleniowej oraz gniazda wtykowego 220V z kotkiem
uziemiajgcym zgodnie z wytycznymi projektu warsztatowego.

- Zamontowanie w szybie dzwigaréw montazowych zgodnie z zatozeniami i wytycznymi dostarczonymi przez
serwis dostawy dzwigu.

-Zamontowania w szybach podestdw montazowych zgodnie z dokumentacja projektowo- monta

zowa.

-Zabezpieczenia otworow drzwiowych i innych otworéw technologicznych zgodnie z przepisami BHP.
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-Zamontowania drabinki do podszybia zgodnie z zatozeniami i wytycznymi projektowymi.

-Udostepnienia na terenie budowy zamykanego, suchego pomieszczenia do sktadowania materiatow instalacyjnych
i narzedzi.

-Udostepnienie na terenie budowy zaplecza socjalnego i sanitarnego.

-Zapewnienie miejsca sktadowania zespotdéw dzwigu/-6w zabezpieczonego przed wptywami atmosferycznymi i
kradzieza.

-Zapewnienia drog dojazdowych i transportowych dla pojazddw ciezarowych oraz elementéw o dtugosci
maksymalnej 5m.

Pomocy organizacyjnej przy roztadunku zespotow dzwigu/-ow.

W trakcie montazu dzwigu/-ow:
-Udostepnienia ciggtej dostawy energii elektrycznej podczas realizacji montazu. Umozliwienia realizacji montazu
dzwigu/-éw nieprzerwanie w godzinach od 7.00 do 20.00.

Po zakonczeniu montazu dzwigu/-6w:

-Wykonania prac wykonczeniowych wokot drzwi szybowych i elementow sygnalizacyjnych.

-Wykonania zabudowy przestrzeni pomiedzy drzwiami szybowymi wewnatrz szybu.

-Dokonania odbioru konchowego.

-Dokonania rejestracji i poniesienia opfat urzedowych zwigzanych z rejestracja dzwigu w UDT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt.6.

Wykonawca po zamontowaniu dzwigu i przeprowadzeniu wymaganych prob przygotuje urzadzenie wraz z
kompletem dokumentéw do odbioru przez urzad dozoru technicznego. Gotowos¢ do odbioru przez UDT zostanie
zgtoszona zamawiajgcemu z wyprzedzeniem umozliwiajgcym uzgodnienie terminu badan, ich przeprowadzenie i
uzyskanie dokumentu dopuszczajagcego dzwig do eksploatacji przed umowng datg zakonczenia robdt przez
wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest komplet, zawierajacy dostawe i montaz dzwigu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogolne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 9.
Podstawa do wystgpienia o zaptate bedzie wykonanie i odebranie catosci zadania zgodnie z przedmiarem robot
bedgcym integralna czeScig zamowienia polegajgce na wykonanie szybu windy wraz z robotami towarzyszacymi
wraz z dostawa i montazem oraz odbiorem windy i dopuszczeniem do eksploatacji( platformy).

Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

-koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

-koszt uzytych materiatéw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrotszej drogi dostawy na

miejsce budowy

-koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

-koszty posrednie,

- uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robot
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i rozporzadzenia

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt ITB.

21. PRACE KONSERWATORSKIE

Wszystkie prace nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja pn: »
PROGRAM PRAC KQNSER WATORSKICH ORAZ BADANIA I ODKRYWKI STRATYGRAFICZNE NA OBECNOSC
POLICHROMII NA SCIANACH, SZTUKATERI I SCHODACH W SIENIACH I NA KLATKACH SCHODOWYCH W
BUDYNKACH PRZY UL. MIKULICZA - RADECKIEGO 5 - 7 WE WROCEAWIU

opracowang przez konserwatora zabytkow

mgr Anna Kltosowska, mgr Joann Szczepanik-tukasiewicz mgr Dorota Smatloch-Klechowska.
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Ilekro¢ w specyfikacji jest mowa o wartosciach szacunkowych uzytych do okreslenia parametréow danych
materiatow badz produktow, nalezy uznac, ze wartosci te bedg spetnione jezeli bedg sie zawieraty w zakresie
+5% w stosunku do warto$ci wskazanej w specyfikacji

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STO- Specyfikacja Techniczna- czes¢ ogdlna dla wszystkich SST
SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna dla robét podstawowych

Sporzgdzit:
mgr inz. arch. Louay Farah
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