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I. SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT — WYMAGANIA
OGOLNE

1. ZAGADNIENIA OGOLNE

1.1. WPROWADZENIE
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru- REMONT DACHU BUDYNKU UMW

PRZY Ul. CHALUBINSKIEGO 4 WE WROCLAWIU, dz. nr 24/4, AM-32 obreb Plac
Grunwaldzki

w zakresie:

- wiasciwosci materiatéw;
- sposobu i jakosci wykonania robat;
- oceny prawidtowosci wykonania robot oraz proby sprawdzenia i odbioru robot.

1.2. Podstawa opracowania

Specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét opracowano na podstawie:
- projektu budowlano - wykonawczego;

- przedmiaru robot;

- wizji w terenie.

1.3. Wymagania ogdlne dotyczgce realizacji robot

Realizacja robét budowlanych musi zawsze odpowiada¢ wszystkim przepisom
techniczno — budowlanym i prawnym, dotyczgcych danego obiektu i technologii
wykonania robo6t. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na przepisy dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
sanitarnej.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia na wifasny koszt przestrzegania
obowigzujgcych przepisébw oraz spetnienia ewentualnych pézniejszych, w trakcie
budowy, wymogdéw wiadz administracyjnych.

1.4. Wymagania ogdlne wynikajgce z Prawa Budowlanego

Wykonywanie robo6t budowlanych zgodnie z wymogami Prawa Budowlanego nalezy do
obowigzkéw Wykonawcy. Zamawiajgcy zapewnia na budowie jedynie nadzoér
inwestorski. Do obowigzkéw Wykonawcy w tym zakresie, nalezy w szczegolnosci:

- zatrudnienie kierownika budowy i kierownikow rob6t w wymaganych specjalnosciach,

- realizacja zadahn wynikajgcych z obowigzkéw kierownika budowy okreslonych w
Art. 22 i Art. 42 pkt. 2 Prawa Budowlanego.

1.5. Dokumentacja techniczna

Dokumentacja techniczna, dostarczona przez Zamawiajgcego, przed jej przekazaniem
na budowe powinna by¢ sprawdzona przez Wykonawce, w szczegolnosci pod kgtem
mozliwosci technicznych realizacji zgodnie z przepisami BHP, rodzajem stosowanych
materiatow, urzgdzen i rozwigzan konstrukcyjnych.

1.6. Zmiany rozwigzan projektowych i materiatowych

Wszelkie zmiany i odstepstwa od ww. dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé
obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych obiektéw, a zmiany dotyczace zmiany
projektowanych rozwigzan materialowych i urzadzehn nie mogg powodowacé
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej i zwiekszenia kosztow eksploatacii.
Wprowadzenie zmiany do ww. dokumentacji jest mozliwe wytgcznie przed ztozeniem
oferty, po zaakceptowaniu proponowanej zmiany przez Zamawiajgcego w formie



odpowiedzi na zapytanie ofertowe. Wniosek — zapytanie ofertowe Wykonawca powinien
ztozy¢ do Zamawiajgcego przed uptywem terminu do sktadania ofert (zapytah do SIWZ)
Whniosek w tej sprawie powinien zawieraé precyzyjnie opisane proponowane
rozwigzanie zamienne oraz porownanie parametrow technicznych z rozwigzaniem
zawartym w dokumentacji technicznej. Jezeli jest to mozliwe do wniosku nalezy
dotagczyC probke proponowanego materiatu. Do wniosku nalezy koniecznie dotgczyé
dokument potwierdzajgcy, ze wyrdb jest dopuszczony do obrotu i stosowania w
budownictwie.

W trakcie realizacji robét Zamawiajgcy nie dopuszcza wprowadzania zmian poza
nastepujgcymi przypadkami:

- wyréb zostat wycofany z obrotu i stosowania w budownictwie,

- producent lub dystrybutor wyrobu stosuje praktyki monopolistyczne,

- zaprojektowane rozwigzanie materialowe posiada istotne wady (w tym przypadku
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wprowadzenia rozwigzania zamiennego bez
skutkéw finansowych).

Decyzje o wprowadzonych zmianach powinny by¢ kazdorazowo potwierdzone wpisem
inspektora nadzoru do dziennika budowy, a w przypadkach uznanych przez niego za
konieczne, rowniez potwierdzone przez projektanta.

Wszystkie wskazane w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét znaki
towarowe, nazwy producentéw i dystrybutorow zostaty wskazane w celu wtasciwego
(precyzyjnego) opisania przedmiotu zamdwienia. Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie
wyrobéw rownowaznych. Nalezy stosowacC wyroby okreslone w niniejszej specyfikacji
lub réwnowazne [Art. 17 ust. 4 ustawy z dnia 10.08.1994 r. o zamdwieniach
publicznych].

1.7. Dokumentacja projektowa, przepisy, Polskie Normy i inne wymagania
Modernizowany obiekt ma spetnia¢ wymagania okreslone w:

- dokumentacji technicznej,

- przepisach techniczno — budowlanych (wg Art. 7, pkt. 1 Prawa Budowlanego),

- Polskich Normach, szczegdlnie w normach wprowadzonych do obowigzkowego
stosowania (Rozporzgdzenie MSWIA z dnia 4.03.1999 r. w sprawie wprowadzenia
stosowania niektorych Polskich Norm).

- aprobatach technicznych i innych dokumentach normujgcych wprowadzenie
wyrobow do obrotu i stosowania w budownictwie.

1.8. Potwierdzenie odbioru wykonanych elementow lub obiektow.

Z odbioru elementow robét lub obiektu komisja sporzadza protokot, ktory po
zatwierdzeniu przez zamawiajgcego stanowi podstawe do rozliczenia robaot.

W skitadzie komisji zawsze wystepuje wiasciwy Inspektor nadzoru inwestorskiego,
kierownik robot oraz wtasciwy kierownik robot.

2. ZAGOSPODAROWANIE PLACU BUDOWY

2.1. WSTEP

W rozdziale opisano wymagania ogéine dotyczgce zagospodarowania placu budowy.

Wymagania dotyczgce elementow placu budowy, ktore opisano w rozdziale nalezy

traktowac jako wymagania minimalne. Zagospodarowanie placu budowy obejmuije:
Ogrodzenie placu budowy.

Obiekty kubaturowe (barakowozy lub kontenery).

Obiekty sanitarno-higieniczne.

Punkt poboru wody.

Punkt poboru energii elektryczne,j.

Place sktadowe.



Drogi.
Oswietlenie placu budowy.
Wyposazenie przeciwpozarowe.

2.2. PLAN ZAGOSPODAROWANIA BUDOWY

Rozpoczecie budowy i zagospodarowania placu budowy poprzedzi¢ nalezy
opracowaniem ,planu zagospodarowania placu budowy”. Plan ten powinien opracowac
wykonawca robot, ktory uwzglednia witasne mozliwosci techniczne w zakresie
posiadanych elementéw zaplecza budowy, wymagania niniejszej specyfikacji oraz
przepisow szczegodlnych. Plan wymaga uzgodnienia z Inwestorem w zakresie
zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w specyfikacji. Plan zagospodarowania placu
budowy powinien zawierac:

- opis techniczny obejmujgcy zestawienie elementéw zagospodarowania placu
budowy, ich powierzchni uzytkowych i krétkiej charakterystyki. Opis techniczny
powinien takze zawiera¢ sposob zabezpieczenia przeciwpozarowego placu budowy.

- plan zagospodarowania sporzgdzony na kopii projektu zagospodarowania terenu
(mapie); na planie nalezy zaznaczy¢ wszystkie elementy zaplecza budowy tgcznie z
projektowanymi przytaczami energii elektrycznej, wody i kanalizaciji.

- schemat podtgczenia rozdzielni budowlanej i licznika energii elektryczne;j.

- schemat punktu poboru wody z wodomierzem.

2.3. WYMAGANIA DOTYCZACE ELEMENTOW ZAPLECZA BUDOWY.

2.3.1. Ogrodzenie placu budowy.

Plac budowy wymaga ogrodzenia na powierzchni, na ktérej prowadzona bedg roboty
budowlane, a takze na powierzchni, na ktoérej znajdg sie elementy zaplecza budowy.
Ogrodzenie powinno byC trwate i szczelne. Wysokos¢ ogrodzenia nie powinna by¢
mniejsza niz 1,5 m. Od strony drdg i innych miejsc publicznych ogrodzenie powinno byé
petne, a od strony laséw lub terendw przemystowych dopuszcza sie stosowanie
ogrodzenia azurowego, w tym z siatki. W ogrodzeniu nalezy zamontowaé¢ bramy
wjazdowe i furtki. Miejsce lokalizacji bram i furtek powinno wynika¢c z ukfadu
komunikacyjnego drég i chodnikdw znajdujgcych sie poza placem budowy oraz
planowanego uktadu komunikacyjnego w obrebie placu budowy. Bramy i furtki powinny
otwieraC sie do wewnatrz placu budowy, a ich konstrukcja powinna zapewniaé
bezpieczenstwo uzytkowania.

2.3.2. Obiekty kubaturowe.

Obiekty kubaturowe obejmujg barakowozy lub obiekty kontenerowe przeznaczone na:
biuro budowy (1 obiekt lub pomieszczenie),

szatnie i jadalnie (2 obiekty lub pomieszczenia),

magazyn narzedziowy i materiatéw drobnych (1 obiekt lub pomieszczenie),

magazyn ogolny (obudowana wiata).

Obiekty przeznaczone na biuro budowy, szatnie i jadalnie powinny by¢ wyposazone w
instalacje elektryczng, a w okresie zimowym dodatkowo w instalacje grzewczg. Liczba i
wielkos¢ obiektéw kubaturowych powinna wynika¢ z przewidywanej liczby
zatrudnionych pracownikow umystowych i fizycznych w przypadku biura, szatni i jadalni,
a w przypadku magazyndéw z planowanej liczby i wielkosci sktadowanych materiatow,
narzedzi i urzgdzen.

2.3.3. Obiekty sanitarno-higieniczne.

Obiekty sanitarno-higieniczne, ktére koniecznie nalezy urzagdzi¢ na zapleczu budowy
obejmuija:

ustepy (1 oczko i 1 pisuar na 30 robotnikdw),

umywalnie (1 umywalka lub 1 punkt mycia na 15 robotnikow).

2.3.4. Punkt poboru wody.



Punkt poboru wody powinien by¢é wyposazony w armature umozliwiajgcg podtgczenie
weza oraz pobor wody do wiader i pojemnikow. Pobér wody dla potrzeb budowy nalezy
opomiarowac. Instalacje wodociggowg stanowigcg punkt poboru wody nalezy
zabezpieczyC w okresie zimowym przed zamarznieciem. Miejsce poboru wody do picia
nalezy odpowiednio oznakowac.

2.3.5. Punkt poboru energii elektryczne.

Punktem poboru energii elektrycznej na potrzeby budowy powinna by¢ rozdzielnia
budowlana wyposazona w licznik energii elektryczne;j.

2.3.6. Place sktadowe.

Place sktadowe przeznaczone do skladowania materiatbw budowlanych
przeznaczonych do wbudowania, a takze materiatbw i urzadzen uzyskanych z
demontazu nalezy lokalizowa¢ zgodnie z ogolnymi zasadami skfadowania tych
materiatdw oraz w zaleznosci od planowanej organizacji rob6t budowlanych. Miejsca,
gdzie wyznaczono place sktadowe wymagajg wiasciwego zabezpieczenia podtoza
gruntowego od zanieczyszczen. Chroni¢ nalezy w szczegdlnosci grunt urodzajny i wody
gruntowe. Place sktadowe wymagajg przygotowania powierzchni przez utozenie
tymczasowych nawierzchni lub wykorzystania nawierzchni istniejgcych. Nawierzchnie
tymczasowe moga by¢c wykonane z ptyt lub elementow prefabrykowanych. Podtoze
gruntowe moze tez by¢ zabezpieczone warstwg zwiru lub pospoiki.

2.3.7. Drogi.

Na placu budowy nalezy wytyczy¢ i odpowiednio utwardzi¢ drogi stuzgce do transportu
materiatdw budowlanych na plac budowy i w obrebie placu budowy. W pierwszej
kolejnosci nalezy wykorzystywac¢ drogi istniejgce, ale nie mogg one by¢ przecigzane
przez dopuszczenie wjazdu na nie pojazdow, ktorych nacisk osi przekracza nosnosc¢
nawierzchni drogi. Trase drog w obrebie placu budowy zaleca sie tak wytyczyé, aby
mozna byto wyjechac z placu budowy bez zawracania i bez cofania (trasa przelotowa).
Nawierzchnie drég nalezy utwardzi¢ w zaleznosci od wielkosci przewidywanego
obcigzenia pojazdami. Nawierzchnie drég mozna wykona¢ z ptyt lub elementow
prefabrykowanych, ttucznia lub zuzlu.

2.3.8. Oswietlenie placu budowy.

Plac budowy nalezy oswietli¢ stypizowanym sprzetem do oswietlenia placéw budéw. Na
placu budowy nalezy zainstalowac co najmniej 3 oprawy rteciowe.

2.3.9. Wyposazenie przeciwpozarowe.

Kazdy obiekt kubaturowy powinien by¢ wyposazony w gasnice o masie 2 kg Srodka
gasniczego. Niezaleznie od tego nalezy urzadzi¢ punkt przeciwpozarowy wyposazony
w nastepujacy sprzet gasniczy:

agregat proszkowy 25 kg - 1 szt,

gasnice proszkowe lub sSniegowe - 2 szt,

koce gasnicze - 2 szt,

beczke z wodg o pojemnosci 200 dm3 - 1 szt,

wiadra - 2 szt,

topaty - 2 szt.

Sprzet gasniczy powinien by¢é poddawany badaniom technicznym i czynnosciom
konserwacyjnym zgodnie z zasadami okreslonymi w przepisach szczegodlnych.

2.4. ODBIOR ZAGOSPODAROWANIA PLACU BUDOWY

Odbior zagospodarowania placu budowy stanowi warunek konieczny do rozpoczecia
wykonywania robot budowlanych. Z odbioru elementéw placu budowy nalezy
sporzgdzi¢ protokét. Odbior urzgdzen i instalacji elektrycznych musi by¢ poprzedzony
wykonaniem pomiarow wraz z protokotami w zakresie skuteczno$ci zerowania oraz
rezystancji izolacji. Odbiér instalacji wodociggowej zabezpieczajgcg w wode dla potrzeb
budowy wymaga wczes$niejszego pobrania probki wody i sprawdzenia w odpowiednim
laboratorium, czy woda jest zdatna do picia.



2.5. OCHRONA ISTNIEJACEGO ZAGOSPODAROWANIA TERENU

Istniejgce zagospodarowanie w granicach placu budowy podlega ochronie od
uszkodzen, zanieczyszczen i skazen. Koszty zwigzane z przywrdceniem terenu do
stanu zastanego przy rozpoczynaniu budowy ponosi wykonawca robdt. Wyjatek
stanowig tereny, na ktérych zaprojektowano nowe zagospodarowanie. Jezeli istniejgce
zagospodarowanie terenu, tj. drogi, chodniki, zielen i inne elementy matej architektury
sg uszkodzone to wykonawca robo6t zobowigzany jest w czasie przekazywania placu
budowy sporzgdzi¢ inwentaryzacje uszkodzen wraz z dokumentacjg fotograficzng i 1
egzemplarz tej dokumentacji przekaza¢ dla Inwestora. Naprawa tych,
zinwentaryzowanych uszkodzen nie wchodzi w zakres zamdwienia.

3 Dokumenty budowy
3.1. Dziennik budowy. Dziennik robo6t budowlanych

Dziennik ten jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez
kierownictwo budowy na biezgco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy
w okresie od chwili formalnego przekazania wykonawcy placu budowy az do
zakonczenia robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika robét
budowlanych. Zapisy do dziennika robot budowlanych bedg czynione na biezgco i
powinny odzwierciedla¢ postep robdt, stan bezpieczenstwa ludzi i budynkéw oraz stan
techniczny i wszystkie kwestie zwigzane z zarzgdzaniem budowag.

Kazdy zapis do dziennika robét budowlanych powinien zawierac jego date, nazwisko i
stanowisko oraz podpis osoby, ktora go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢
czytelne i dokonywane w porzadku chronologicznym jeden po drugim, nie
pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposob uniemozliwiajgcy wprowadzanie
pozniejszych dopiskow.

3.2. Inne istotne dokumenty budowy

Dokumenty budowy:

- protokoty przekazania placu budowy wykonawcy,

- umowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-
prawne,

- instrukcje zarzgdzajgcego realizacjg umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na
budowie,

- protokoty odbioru robat,

- korespondencja dotyczgca budowy.

4. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg i Sciste
przestrzeganie harmonogramu robdt oraz za jakosS¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych oraz
poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg uméw. Wykonawca powinien kazdorazowo
zawiadamia¢ wyznaczonego inspektora nadzoru zamawiajgcego © zamiarze zakrycia
elementow wykonania robot w zwigzku z przejsciem do kolejnej fazy robdt.

W takim przypadku, zgodnie z umowg do obowigzkéw Wykonawcy nalezy: odkrycie
robét lub wykonanie otworow niezbednych do zbadania roboét, jezeli przed ich
zakryciem nie zostaty odebrane przez przedstawiciela Zamawiajgcego i nastepnie do
przywrécenia robét do stanu poprzedniego. Kontrola, badanie i odbiér roboét
budowlanych powinien by¢ prowadzony ciggle i systematycznie. W szczegdlnosci
nalezy dokonywac odbioru i badan robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.



Komisja sporzagdza protokét, ktéry po zatwierdzeniu przez Zamawiajgcego
stanowi podstawe do rozliczenia robdt. W sktadzie komisji wystepuje zawsze wiasciwy
Inspektor nadzoru inwestorskiego, kierownik robdét.

Podstawowg kontrole, badania i odbiory prowadzi kierownik robét. Czynnosci
te powinny by¢ dokumentowane w dzienniku robdét. Z odbiorow elementéw i robot
budowlanych nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru. W odbiorach elementow i robét
budowlanych powinien uczestniczy¢ inspektor nadzoru inwestorskiego lub upowazniony
przedstawiciel Zamawiajgcego.

Wszystkie roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:

- robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;
- czesciowym;
- koncowym;
- pogwarancyjnym.
Odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu dokona niezwlocznie Inspektor
nadzoru i bedzie on dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
poprawek, bez hamowania ogdélnego postepu robot. Gotowos¢ do odbioru Wykonawca
zgtasza Inspektorowi nadzoru. Z kazdego odbioru i proby ma byé sporzgdzony protokét,
ktory jest ewidencjonowany i przechowywany wraz z dokumentacjg budowy.
Odbiér materiatobw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na
budowe. Odbiér materiatbw powinien obejmowacC sprawdzenie ich wifasciwosci
technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat
technicznych, dokumentaciji i innych dokumentéw odniesienia. Jakos¢ materiatbw musi
by¢ potwierdzona wiasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i
stosowania w budownictwie, ktorymi sag:
1) certyfikat na znak bezpieczenstwa,
2) certyfikat CE,
3) certyfikat zgodnos$ci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN,
aprobata techniczna, itp.).
Materialy dostarczone na budowe muszg by¢ wiasciwie oznakowane, odpowiednio
znakiem bezpieczenstwa, znakiem budowlanym lub znakiem zgodnosci z PN. Ponadto
na materiatach lub opakowaniach muszg znajdowac sie inne informacje, w tym
instrukcja okreslajgca zakres stosowania i sposéb stosowania. Szczegdlng uwage
nalezy zwrocic na termin przydatnosci. Sprawdzi¢ nalezy typ, klase, marke itp.
dostarczonego materiatu.
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru
czes$ciowego robot dokonuje sie dla zakresu robdot okreslonego w dokumentach
umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robot dokonuje
Inspektor nadzoru, w trakcie odbioru kierownik robét przygotowuje protokét odbioru
wykonanych robot, w ktérym stwierdza sie rodzaj i zakres wykonanych robot oraz ich
jakose¢.
Odbiér _koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite ukonczenie robét oraz gotowosé
do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
robét. Odbidr ostateczny robot nastgpi w terminie ustalonym przez Zamawiajgcego,
zgodnym z postanowieniami zawartej umowy na wykonanie robot.
Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru, Uzytkownika, Administratora i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z ST. W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robot
poprawkowych.




W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robd6t poprawkowych Ilub robét
uzupetniajgcych w poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych,
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowego)

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac¢ nastepujgce
dokumenty:

1) dokumentacje powykonawczg,

2) ewentualne ustalenia technologiczne,

3) dziennik robét i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

4) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty
na znak bezpieczenstwa,

Okres rekojmi kazdorazowo okreslany jest w umowie, niezaleznie od tego zastosowanie
majg przepisy kodeksu cywilnego. W czasie odbioru w okresie rekojmi uwzgledniane
sg wszelkie wady i usterki wystepujgce i zgtaszane w trakcie eksploatacji obiektu. W
okresie rekojmi inwestorowi przystuguje prawo do bezptatnych napraw wad powstatych
z winy wykonawcy. Odbioru przed uptywem okresu rekojmi dokonuje komisja na
podstawie oceny wizualnej obiektu.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem
wad, ktére ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez
Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczattowe
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej
wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST.

5. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z p6zn. zm.

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej

Ustawa zdnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska Ustawa z dnia 21 marca
1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemow
oceny zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem
CE

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. -w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informag;ji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego



Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjne;j
oraz ogtoszenia zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom 1, 11, 111,
IV, V) Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki
Budowlanej, Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci | instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE - SST 01.00

KOD CPV

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych; roboty
ziemne

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot rozbiorkowych i wyburzeniowych elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych oraz fragmentow sieci i przytgczy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1. zgodnie z zakresem
okreslonym w pkt.1.3. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci w zakresie robdt rozbidrkowych, wyburzeniowych i demontazowych,
wynikajgcych z zakresu prac przewidzianych w dokumentaciji projektowe;j.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét wynikajgcych z dokumentacji techniczne.

Zakres robot rozbiorkowych obejmuje:

-Rozebranie pokrycia dachu z blachy wraz z deskowaniem pod blache.
-Rozebranie rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich
-Demontaz belki nad oknem sko$nym poddasza
-Demontaz stojaka elektrycznego na dachu ptaskim po nieczynnym przytgczu
elektrycznym, masztu na tarasie, schodow stalowych, barierki tarasu,
-Demontaz pfotkdbw sSniegowych, drabin kominiarskich, rynien potokragtych i
prostokatnych, rur spustowych, obrébek blacharskich ,
-Demontaz deski lezgcej na wspornikach rynien prostokgtnych, desek czotowych,
deskowania potaci dachowej,
-Demontaz wspornikéw rynien prostokatnych oznaczajgc miejsce demontazu ,
wsporniki oczysci¢ z rdzy i przemalowac farbg elasometal,
-Demontaz obrobki pod wspornikami rynien prostokatnych,
-Demontaz pasa nadrynnowego z blachy na dachu ptaskim i tarasie budynku
z dachem z blachy,
-Demontaz obrébek blacharskich ogniomurka dachu ptaskiego i na potgczeniach
pokrycia papowego z Scianami, stupami i kominami,
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-Rozbidérka przemurowan kominéw, rozbiérka komina okragtego,
-Demontaz okien i drzwi w wiezy i w potaci dachowej , demontaz wytazéw
dachowych,

Roboty towarzyszgce:
- wywoz i utylizacja smieci, drewna i gruzu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywotanych
normach przedmiotowych.

1.5. Wymagania dotyczace robét
1.5.1.0gdIne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdét oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg , ST i poleceniami Zamawiajgcego. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
podano w ST ,Wymagania ogdine”.

1.5.2.Wymagania szczegotowe.

Odpady uzyskane w wyniku robdt rozbidrkowych - stanowig wtasnos¢ Wykonawcy.
Elementy pochodzgce z rozbiorki nalezy na biezgco segregowaé, sktadowaé w
wydzielonych i zabezpieczonych do tego celu przez Wykonawce kontenerach na
odpady lub pryzmach, a nastepnie sukcesywnie wywozi¢. Odzyskany ziom stalowy
nalezy odsprzeda¢ w najblizszym punkcie skupu ztomu. Pozostaty gruz oraz inne
odpady nieszkodliwe dla srodowiska uzyskane w wyniku roboét rozbiérkowych nalezy
wywiez¢ na najblizsze wysypisko Smieci. Materiaty nie podlegajgce przyjeciu na
wysypisko odpadéw nalezy przekaza¢ do zaktadu utylizacji.

2. MATERIALY
2.1.Materiaty do wbudowania nie wystepuja.

Materiat z rozbiorki: gruz ceglany, gruz betonowy, zanieczyszczone elementy metalowe
(ztom stalowy), tworzywa sztuczne, szkto, drewno, styropian.

3. SPRZET.

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST- ,Wymagania ogodlne”.
Roboty mozna wykonywaé recznie oraz przy uzyciu dowolnego typu sprzetu dobranego
przez Wykonawce dostosowanego do rodzaju wykonywanych prac rozbiorkowych np.:

mitoty pneumatyczne,

mtotowiertarki,

sprezarka powietrza,

drobny sprzet i narzedzia reczne,

Rozbiérke elementéw okapu nalezy prowadzi¢ z rusztowan statych zbudowanych

zgodnie z wytycznymi montazowymi producenta i posiadajgcymi aktualne atesty.
Rusztowania nalezy wykonac z materiatow odpowiadajgcych normom:
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4. TRANSPORT.

Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania transportu podano w ST- ,Wymagania

ogolne”.
Materialy z rozbiérki mogg by¢ przewozone dowolnymi $Srodkami transportu
dostosowanymi do rodzaju i ciezaru przewozonych materiatdw spetniajgcymi

wymagania ogolne okreslone w ST- ,Wymagania ogdélne” dobranymi przez Wykonawce
: samochody samowytadowcze, samochody skrzyniowe, ciggnik z przyczepg itp.
Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie i spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoblne zasady wykonania robét.

5.1.1.Wykonawca, przed rozpoczeciem prac, zobowigzany jest do doktadnego
zapoznania sie z zakresem robét, doktadnego obejrzenia terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia raportu zawierajgcego:

szczegoOtowy harmonogram prac,

metody wyburzenia istniejgcych konstrukciji i technologie robdt,

forme, lokalizacje i sposéb usuniecia toksycznych i niebezpiecznych materiatow,
sposob ochrony budynkéw sgsiadujgcych, dla ktorych prace rozbiérkowe mogag

by¢ ucigzliwe poprzez hatas, wibracje, pyt itp.,

o forme, sposéb i miejsce wywozu urobku i materiatdw rozbiérkowych.

5.1.2. W przypadku zauwazenia reliktdw historycznych nalezy wstrzymacé prace i
wezwac projektanta oraz zawiadomic stuzby konserwatorskie i nadzér inwestorski.

5.1.3. Wykonawca jest zobowigzany, po otrzymaniu wszelkich niezbednych pozwolen,
do wywiezienia gruzu, sSmieci, szkta i innych zbednych materiatow powstatych w wyniku
prowadzonych prac oraz oczyszczenia z nich catego terenu inwestycji. Sposéb i droge
usuwania materiatdow pochodzgcych z rozbiorki wykonawca zobowigzany jest uzgodnic
z wiascicielem budynkéw przed rozpoczeciem rozbiorki. Po zakonczeniu prac teren
budowy powinien by¢ czysty i uprzatniety.

5.1.4. Wykonawca jest zobowigzany natychmiast zawiadomi¢ nadzoér, jesli odkryje
materiaty mogace zawieraC azbest lub inne niebezpieczne dla zdrowia substancje;
unika¢ zniszczenia takich materiatbw oraz uzgodni¢ z Projektantem metode ich
usuniecia.

5.1.5. Wszelkie mozliwe elementy poddane bedg recyklingowi.
5.1.6. Przy rozbiorkach nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP i wykonywac
stosowne zabezpieczenia.
Najczesciej wystepujgce zagrozenia to:
e podraznienia bton sluzowych
e uszkodzenia gtowy
e upadek z wysokosci
e uszkodzenia ragk i nodg
5.1.7.Pozostate ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

5.2. Wykonanie roboét rozbiérkowych.
5.2.1.Przed przystgpieniem do robét rozbiorkowych nalezy:
-teren ogrodzi¢ i oznakowac tablicami ostrzegawczymi zgodnie z wymogami BHP,

odigczyé miejsce zasilania do pomieszczen, w ktorych odbywaé sie bedag
roboty rozbiérkowe,
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-zamknac i zabezpieczy¢ istniejgcqg instalacje wodociggows i kanalizacyjna.
przygotowac urzgdzenia pomocnicze do sktadowania materiatdw, przyrzgddéw, narzedzi
i odpadow,

-zaplanowac¢ kolejnos¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci

-przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, konieczne ochrony osobiste, np.
okulary, maski, ochronniki stuchu, itp.

-zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu

-zapoznaC sie z programem rozbidrki i poinstruowa¢ o bezpiecznym sposobie
jej wykonania

5.2.2.Zabezpieczenie terenu robot

5.2.21. Zgodnie z ogolnymi przepisami BHP, teren prowadzonych prac
budowlanych winien by¢ wygrodzony w sposéb, ktory jednoznacznie i trwale oddzieli
teren prowadzonych prac rozbiérkowych wraz 2z przewidzianymi strefami
niebezpiecznymi, miejscem na tymczasowe sktadowanie porozbiérkowego gruzu
betonowego i ceglanego, miejscem na tymczasowe skladowanie stali ztomowej
porozbidrkowej, odpadu drewna porozbiérkowego oraz papy
porozbiérkowej, placami manewrowymi dla maszyn wyburzeniowych i zatadunkowych
oraz postoju samochodéw do transportu ztomu stalowego i gruzu porozbidérkowego.
Sposdb wygrodzenia terenu winien uniemozliwi¢ wejscie na teren rozbiorki osobom
postronnym.

5.2.2.2. Podczas prowadzenia robét przy ktérych istnieje mozliwos¢ spadania réznych
przedmiotéw, nalezy je ogrodzi¢ i zabezpieczyé daszkami. Zabezpieczona strefa
niebezpieczna musi wynosi¢ min 1/10 wysokosci z ktérej mogg spadaé przedmioty i
materiaty, z tym, Zze zawsze nie mniej niz 6 m. Daszki ochronne powinny byc¢
umieszczone na wysokosci min. 2,4 m od terenu i mie¢ spadek 45 stopni w kierunku
zrodta zagrozenia. Zakazane jest uzywanie daszkow jako rusztowan. Miejsca
niebezpieczne nalezy oznakowac¢ znakami ostrzegawczymi lub zakazu.

5.2.3.Pozostate wymagania dla robot rozbiérkowych.

5.2.3.1. Roboty rozbiorkowe obejmujg demontaz wszystkich elementéw budowlanych
przewidzianych w dokumentacji projektowej i ST. Wykonawca robdt powinien
prowadzi¢ roboty rozbidérkowe w sposéb, ktory nie narusza konstrukcji istniejgcego
obiektu.

5.2.3.2. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty wyburzeniowe i rozbiorkowe.

5.2.3.4.Jedli Dokumentacja projektowa nie zawiera inwentaryzacji elementéow
rozbidrkowych, Inspektor Nadzoru moze polecic Wykonawcy sporzgdzenie takiej
dokumentaciji, w ktorej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatéw. Decyzje o
zakwalifikowaniu materiatu do ponownego wbudowania podejmuje Inspektor nadzoru.
Wszystkie elementy mozliwe do ponownego wykorzystania powinny by¢é usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen.

5.2.3.4.Elementy i materiaty (odpady), ktore stajg sie wtasnoscig Wykonawcy powinny
by¢ usuniete z terenu budowy w terminie i w sposéb nie kolidujgcy z wykonywaniem
innych robot. Nie dopuszcza sie palenia usuwanych odpadow.
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Nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego nagromadzenia sie materiatébw rozbiérkowych
przy budynku jak réwniez nie mozna spowodowal zanieczyszczenia odpadami
rozbiérkowymi otoczenia obiektu.

5.2.3.5Nalezy zapewni¢ bezpieczehstwo pracy robotnikbw oraz oséb postronnych
mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbidrki, zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczgcymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych. Teren prowadzenia
robét rozbidérkowych nalezy wygrodzi¢ zgodnie z przepisami bhp, oznakowac i
zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b nieupowaznionych. Przy prowadzeniu robét
rozbidrkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i p.poz. Przed
rozpoczeciem robot demontazowych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub
przed zniszczeniem wszystkie elementy budowlane i wyposazenie nie podlegajace
rozbidrce, a pozostajgce w strefie wykonywanych prac.

5.2.3.10W celu zapobiezenia nadmiernemu zapyleniu nalezy okresowo spryskiwacé
elementy podlegajgce rozbiorce woda.

5.2.3.10Elementy metalowe zdemontowane przez ciecie palnikiem gazowym lub
mechanicznie tarczg do ciecia metalu podzieli¢ na odcinki o dtugosci pozwalajgcej na
wyniesienie z budynku i transportu.

5.2.3.10W wypadku stosowania ciecia gazowego istniejgcych czesci metalowych, nalezy
przedsiewzig¢ odpowiednie Srodki zaradcze przed wybuchem ognia lub
spowodowaniem eksploziji.

5.2.3.10Wszystkie materiaty z rozbiorki nalezy ztozy¢ w miejscu skltadowania. Elementy
metalowe nalezy posortowac i wywiez¢ do punktu ztomu.

5.2.3.11. Wykopy powstate w wyniku prowadzonych prac znajdujgce sie w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjg bedg wykonywane wykopy, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone i oswietlone. Doty w miejscach , gdzie nie przewiduje sie wykonywania
wykopow, nalezy wypetni¢ warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajgcego

terenu i zagescic.
5.3. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy
NIE WOLNO:

e recznie przemieszczac i przewozic ciezary o masie przekraczajgcej ustalone
normy

e obstugiwac¢ urzgdzen bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen

e zdejmowac osfony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn

e prowadzi¢ robot rozbidrkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ obalenia czesci
konstrukcji obiektu przez wiatr

e prowadzi¢ robdt rozbiérkowych na zewngtrz w zlych warunkach
atmosferycznych: w czasie deszczu, opadow Sniegu oraz silnych wiatréw (przy
predkosci przekraczajgcej 10 m/s prace nalezy bezwzglednie wstrzymac)

e prowadzi¢ robot rozbidrkowych jesli na nizej potozonych kondygnacjach
przebywajg ludzie

e gromadzi¢ gruzu na stropach, balkonach, klatkach schodowych i innych
konstrukcyjnych czesciach obiektu

Roboty rozbiorkowe nalezy:

e prowadziC recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub
zwalanie,
e prowadziC tak, aby nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu,
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oraz tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato
nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukgji

e celementy Zzelbetowe nalezy rozbijaC za pomocg narzedzi pneumatycznych,
przecinajgc zbrojenie palnikiem acetylenowym lub nozycami do ciecia betonu i
stali

e elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym,

znajdujgce sie w poblizu rozbieranych obiektéw urzgdzenia i budowle nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami,

Przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowac¢ zsuwnice pochyte lub
rynny zsypowe, ktére powinny mie¢ zabezpieczenie przed spadaniem lub
wypadaniem gruzu.

Przy wykonywaniu robét rozbiérkowych nalezy:

e uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nie uszkodzonych,
prawidtowo oprawionych
e utrzymywac w porzgdku miejsce pracy, nie rozrzucac narzedzi stuzgcych do
rozbiorki
e Kkonieczne jest stosowanie srodkow ochrony indywidualnej
e W razie niemoznosci unikniecia w czasie trwania robét wiekszych ilosci pytu,
pracownikow nalezy zaopatrzy¢ w okulary ochronne.
e W czasie trwania robot wszyscy pracownicy powinni stale pracowac w
hetmach
Zasady postepowania w sytuacjach awaryjnych

e bezwzglednie nalezy udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym

e problemach prowadzenia robét nalezy niezwtocznie zawiadomi¢ przetozonego

e W razie sytuacji awaryjnej stwarzajgcej zagrozenie dla otoczenia nalezy
zastosowac zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawczg i alarmowg

e kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a stanowisko
pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT .

6.1. Ogdlne wymagania odnos$nie kontroli jakosci podano w ST- ,Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrola jako$ci wykonanych robét rozbiérkowych polega na:

-wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych,

-sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu rozbiorki, w tym prawidtowosci zabezpieczen
obiektu oraz  terenu do niego przylegajgcego, oraz  zabezpieczen
rozbieranych elementow obiektu budowlanego,

-sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtérnego wykorzystania lub pozostajgcych w konstrukciji,

-prawidtowosci wykonanej segregacji odpadéw,

-wywozu gruzu i unieszkodliwienia odpaddéw z miejsca budowy,

-sprawdzeniu zgodnosci zakresu wykonanych robét z ST i ustaleniami z
Zamawiajgcym.

- zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunietych

elementach powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
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7.2 Jednostka obmiarowa

- drzwi, okna,

- oscieznice - szt.

- dachowe obrébki blacharskie - m?

- wywdz gruzu - m®

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robét jest jednostka miary podana w
przedmiarze robét dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3.Szczegotowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robét podano w ST- ,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbioru dokonuje na budowie Inspektor nadzoru jak dla robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu potwierdzajgc odbiér wpisem do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci podano w ST- ,Wymagania ogdine”

9.2. Podstawg ptatnosci jest cena ryczattowa robdt rozbidrkowych
skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana Zamawiajgcemu w ofercie
przetargowej za jednostke obmiarowg. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiary

rozkucie i demontaz elementéw podlegajgcych rozbiorce,

montaz i demontaz rusztowan (w miare potrzeb),

transport poziomy i pionowy materiatéw z rozebranych elementéw,

uktadanie i segregowanie materiatow na placu budowy,

wykonanie niezbednych pomiaréw i sprawdzen,

utrzymanie czystosci i porzadku stanowisk roboczych,

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

dla materiatéw stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy : zatadunek i wywoz materiatow
na wysypisko,

koszty sktadowania gruzu na wysypisku,

koszty zwigzane z zapewnieniem bezpieczenhstwa i higieny pracy na budowie.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

1.PN-EN 28662-5 Narzedzia z napedem. Pomiar drgan na
uchwycie. Mioty do rozbijania betonu i mtoty udarowe.
2.PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
3.PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.
4.PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.
5.BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okrggtym i
kwadratowym.
6.PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco.
7.PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogoélnego
przeznaczenia.
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8.PN-H-93401 Stal walcowana. Kgtowniki rbwnoramienne.
9.PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na gorgco

10.2. Pozostate przepisy.

1.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz. U.2003.47.401),

2.Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia
26 wrzesnia 1997 w sprawie przepisdw bezpieczenstwa i higieny
pracy ( tekst. jedn. Dz. U.2003.169.1650 )

3.Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia
14.03.2000 w sprawie bezpieczenhstwa pracy przy recznych pracach
transportowych (Dz. U.2000.26.313 )

4.\Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych-

Wydawnictwo Arkady

5. Rozporzadzenia MBiPMB z 28 marca 1972 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy

przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i rozbiérkowych (Dz.U.1972.13.93)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

CZYSZCZENIE MUROW Z CEGLY -SST B 02.00

KOD CPV
45452000-0 Zewnetrzne czyszczenie budynkéw

1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru renowacji elementow elewaciji z cegty.

2, ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe do opracowania dokumentow przetargowych
i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét, ktérych przedmiotem w catosci lub
czesci jest wykonanie renowacji elementow elewaciji z cegty.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie czyszczenia - renowacji elewacji z cegty klinkierowe;.
-oczyszczenie watkdw ceglanych metoda hydrodynamiczna przy pomocy myjki
wysokocisnieniowe;j,

-doczyszczenie watkbw ceglanych z nawarstwien nie usunietych metodg
hydrodynamiczng $rodkiem lekko kwasnym Alkutex Fassadenreige -Paste, lub
rownowaznym

-oczyszczenie spoin $cian z nawarstwien z grzybni i skruszatej zaprawy na gtebokos$é
5cm w miejscach tatwo dostepnych,

4 MATERIALY

-Alkutex Fassadenreiniger Paste

Pasta do czyszczenia elewacji oparta na fluorku amonowym z zagestnikiem. Preparat
Alkutex Fassadenreiniger-Paste rozpuszcza w sposéb delikatny, ale bardzo skuteczny
zabrudzenia na powierzchni porowatych, mineralnych materiatdw budowlanych jak
klinkier, cegta i kamien naturalny. Wskutek niewielkiej kwasowos$ci pasty ubytek
substancji czyszczonej jest bardzo maty. Wstepne zmoczenie powierzchni jest zalecane
jedynie w przypadku wysokich temperatur. Przy stosowaniu na piaskowcu
zawierajgcym duzo zelaza (np. na piaskowcach zottych) nie nastepuje pogtebienie
koloru. Ciemne rodzaje kamienia mogg ulec rozjasnieniu w wyniku dtugiego czasu
pozostawiania pasty na elewacji. Zalecamy wykonanie powierzchni prébnych.
Tiksotropowy charakter preparatu umozliwia czyste i sprawne wykonanie prac, materiat
nie sptywa. Dane techniczne:

Nie zawiera kwasu solnego

Nie zawiera wolnego kwasu fluorowodorowego

Odczyn pH: 5

Lepkosc¢: 1200 mPa-s

Nosnik: woda

Wyglad: tiksotropowa pasta

Czyszczenie narzedzi: Czysci¢ na swiezo czystg woda.

Rodzaj opakowania: Pojemniki z tworzywa sztucznego 1 kg, 5 kg i 30 kg.
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Trwato$¢ podczas sktadowania: W zamknietych oryginalnych pojemnikach, w miejscu
chtodnym, ale chronionym przed mrozem co najmniej 12 miesiecy.
Preparat posiada atest higieniczny PZH.

5.SPRZET
Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadac¢ nastepujgcy sprzet i narzedzia:
do przygotowania podtoza
— narzedzia do usuwania zniszczonych fragmentéw: miotki, przecinaki; narzedzia do
oczyszczenia powierzchni: szczotki, szczotki druciane,
- urzadzenie do delikatnego piaskowania (strumieniowanie mgtawicowe), urzgdzenie do
czyszczenia wodg pod wysokim cisnieniem,
6.WYKONANIE ROBOT
Podstawowym zatozeniem technologii czyszczenia jest dziatanie tak delikatne jak to jest
mozliwe ale jednoczesnie na tyle intensywne aby przyniosto odpowiedni efekt.
Czyszczenie powinno polega¢ na usunieciu zabrudzen bez naruszania struktury
materiatdw budowlanych. Optymalna pod wzgledem technicznym metoda czyszczenia
elewacji jest delikatne strumieniowanie (piaskowanie). Czyszczenie wykonuje sie
specjalnym urzgadzeniem (np. Rotec) przy uzyciu mozliwie delikatnych materiatow
Sciernych. W metodzie tej nie uzywa sie srodkow chemicznych. Nosnikiem materiatu
Sciernego jest mgta wodna przez co mozliwe jest bardzo doktadne oczyszczenie bez
niszczenia materiatu budowlanego, czyszczone powierzchnie pozostajg suche a
otoczenie obiektu piaskowanego tg metodg, mniej zapylone niz w przypadku
stosowania innych urzgdzen. Typowe urzgdzenia do piaskowania stali i betonu nie
nadajg sie do czyszczenia elewacji z ceglty lub piaskowca. Alternatywng metodg jest
czyszczenie przy uzyciu specjalnej pasty Alkutex Fassadenreiniger-Paste i urzgdzenia
do mycia woda (najlepiej gorgca) pod cisnieniem (np. Karcher). Przed rozpoczeciem
czyszczenia nalezy zabezpieczy¢ wszystkie powierzchnie, ktdére nie maja bycC
czyszczone (np. okna i drzwi) przykrywajgc je folig polietylenowg. Wada metody
chemicznej jest stosowanie wody, ktdra moze uruchomi¢ sole znajdujgce sie w murze.
Przed zastosowaniem takiego czyszczenia na catej elewacji konieczne jest wykonanie
préb.
Technologia czyszczenia pastg Alkutex Fassgdenreiniger

Nanies¢ na suche powierzchnie elewacji paste Alkutex Fassgdenreinigerpaste
za pomocg pedzla lub watka. Zuzycie zalezy od stopnia zabrudzenia, nalezy nanies¢ co
najmniej 0,3 kg/m2. Pasta powinna pozostawac na elewacji przez 3-5 minut.
Miejscowe wieksze, intensywne zabrudzenia recznie przetrze¢ szczotkg, przed
zmyciem wod3.
Zmyc¢ czyszczone powierzchnie wodg pod cisnieniem. Cisnienie nalezy dobierac¢ tak
aby doktadnie usungC¢ paste i zabrudzenia ale nie uszkodzi¢ elewaciji.
ZUZYCIE: min. 0,3 kg/m2 Alkutex Fassadenreiniger-Paste . Poza oczyszczeniem
elewacji z zabrudzen nalezy mechanicznie usung¢ odspojone fragmenty tynkéw oraz
wydtutowac wypetnienia spoin na gtebokos¢ co najmniej 2 cm.

Pasta do czyszczenia elewacji Alkutex Fassgdenreiniger-Paste jest klasyfikowana jako
preparat zrgcy, zawiera wodorofluorek amonowy. Dziata szkodliwie po potknieciu. Powoduje
oparzenia. Dlatego nalezy:

- chronic przed dzieCmi

- zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duza iloscig wody i zasiegngé porady
lekarza

- nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy

- w przypadku awarii lub jezeli Zle sie poczujesz, niezwtocznie zasiegnij porady lekarza
-jezeli to mozliwe, pokaz etykiete.
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7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Roboty remontowe a zwlaszcza prace renowacyjne i konserwatorskie na elewacjach
obiektow objetych ochrong konserwatorskg, wymagajg wysokich kwalifikacji i zezwolen
uzyskiwanych kazdorazowo od PSOZ. Sg one wydawane na podstawie waznych
dokumentow wykonujgcego prace lub sprawujgcego kontrole nad pracami dyplomowanego
konserwatora dziet sztuki lub osoby posiadajgcej zezwolenie na wykonywanie okreslonych
prac w obiektach zabytkowych. Kontroli jakosci robdt podlegajg wszystkie etapy
prowadzenia robot. Prace nalezy wykonywac zgodnie z projektem, warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz zgodnie ze sztukg budowlang pod nadzorem
technicznym wedtug wymagan Prawa Budowlanego.

System materiatbw do renowacji cegly i kamienia wymaga utrzymania odpowiednich
warunkow technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko zachowanie rezimu
technologicznego w czasie aplikacji poszczegolnych materiatéw, ale réwniez odpowiednich
odstepéw czasowych pomiedzy naktadaniem poszczegélnych preparatéw. Czas ten
uzalezniony jest od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylaciji itp.
Wykonawca zobowigzany jest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych prac.

8.0DBIOR ROBOT

Odbior podtoza po czyszczeniu nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po czyszczeniu
przed przystgpieniem do wiasciwych robot renowacyjnych. Stopien wymaganego
oczyszczenia zalezy od rodzaju poditoza, rodzaju zabrudzen i rodzaju obiektu.
Wymagany stopien oczyszczenia powinien by¢ uzgodniony miedzy stronami
indywidualnie dla danego obiektu, na podstawie odpowiednio duzej powierzchni prébne;j
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY MUROWE - SST B 03.00

KOD CPV
45262520-2 Roboty murowe

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét murarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac murarskich

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST
,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow

Materiaty stosowane do wykonania robét renowacyjnych powinny mieé:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg albo
oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng bgadz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany"”, termin
przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét, objetych niniejszg ST, sa:

-elementy murowe drobnowymiarowe ceramiczne - cegta klinkierowa,

-fabrycznie przygotowane zaprawy do wznoszenia murow z cegty klinkierowej,
-fabrycznie przygotowane zaprawy spoinowania,

-materiaty do usuwania starych powtok malarskich, zanieczyszczen o charakterze
miejskim, resztek zaprawy, nalotu wapiennego i cementowego,
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-materiaty hydrofobizujgce i imperednujgce.

2.2.1.Cegly klinkierowa petna (PN-B-12008;1996)

Cegta klinkierowa petna 25x12x6,5 klasa wytrzymatosci 45 MPa.

Twardo$¢ w skali Mohsa: 6-7

Nasigkliwosc:0k1,5%

Mrozoodpornos$c¢: kategoria F2

Kwaso- i tugoodpornos$¢: tak.

Kolor, odcien, faktura i wymiary cegty powinny odpowiadac cegle istniejgce;j.

1.Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ PN-B-03002:1999.

2.Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzacym przez catg grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6 mm nie
moze przekraczag:

- dla cegty klasy 10i 15 - 10% cegiet badanych.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzac¢ na budowie nastepujgce badania:

a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,

b) przeprowadzenie préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknie¢,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegodlnej uwagi na zawartos¢ margla. 4.Cegta
przeznaczona do muréw, na ktérych przewiduje sie wykonanie tynkéw, powinna byc¢
zbadana na obecnos¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na
cegtach nie powinny wystgpi¢ wykwity i naloty. Dopuszcza sie wystepowania nalotow,
ktorych nie mozna zdjg¢ z powierzchni probki za pomocg ostrego narzedzia.
5.Nasigkliwo$¢ cegty budowlanej petnej klasy 15 nie powinna by¢ wyzsza niz 22%,
klasy 10 - nie wyzsza niz 24%, do scian zewnetrznych zaleca sie stosowac cegte o
nasigkliwosci nie wiekszej niz 16%.

Odpornosc¢ cegty na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawatki. Moze natomiast wystgpi¢ pekniecie
cegly lub jej wyszczerbienie. Liczba cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania
nie powinna by¢ wieksza niz:

-dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 szt.

-dla 25 sprawdzanych cegiet - 3 szt.

-dla 40 sprawdzanych cegiet - 5 szt.

2.2.2. Zaprawa murarska do klinkieru

Gtéwne wiasciwosci

wysoce odporna na wykwity,

paro przepuszczalna,

do murowania i spoinowania,

do grubych spoin 6-5-40 mm,

wytrzymatos¢ na sciskanie - kategoria >M

2.2.3. Tynk renowacyjny, specjalistyczny (zastosowany jako odtworzona spoina
miedzy odrestaurowang cegtg) -CERESIT CR 62.

To specjalistyczna zaprawa tynkarska wytwarzana na bazie cementéw z
wypetniaczami mineralnymi i dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchej mieszanki, z
ktorej, po zmieszaniu z wodg, wykonuje sie zasadniczg warstwe tynku renowacyjnego
(tzw. tynku specjalistycznego).

Dodatkowe wiasciwosci: paroprzepuszczalny, o niewielkim skurczu, hydrofobowy,
spetnia wymogi WTA, mozliwos¢ naktadania natryskowego.

DANE TECHNICZNE:

Baza:mieszanka mineralnych spoiw, wypetniaczy mineralnych i modyfikatorow
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Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Czas zuzycia: ok. 15 min.

Wytrzymatos¢ na sciskanie

po 28 dniach: 21,5 MPa

Przewodnos¢ cieplna: ok. 0,24 W/mK

Opér dyfuzyjny wzgledny Sd: <0,2 m

Zawartosc porow powietrza w Swiezej zaprawie: ok. 30 %

Zawarto$¢ porow powietrza w zwigzanej zaprawie: powyzej 40 %

Orientacyjne zuzycie: ok. 8,0 kg/m? na kazdy cm grubosci tynku

Parametry do nakfadania natryskowego: posuw: 10 I/min., Srednica dyszy: 10
Zaprawa zawiera cement i zmieszana z wodg ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym
nalezy chroni¢ naskérek i oczy. Zabrudzenia doktadnie my¢ wodg. W przypadku
kontaktu z oczami ptukac je obficie wodg i zasiegng¢ porady lekarza. Zawartos¢ chromu
VI - ponizej 2 ppm w okresie waznosci wyrobu.

Wyréb musi posiadac aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub
odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

Zaprawa powinna spetniaC wymagania zawarte w podanej ponizej tablicy.

[Poz.  |Wiasciwosci Wymagania
Wyglad zewnetrzny jednorodnyproszek bez zbrylen
- suchej mieszanki jednorodna masa bez grudek i
rozwarstwien
- zaprawy

Konsystencja, cm 8+

1
Zawartos¢ porow powietrza w stwardniatej [240
zaprawie, %

Gestos¢ objetosciowa stwardniatej 0,82+5% 0,80+5%
zaprawy, g/cm?

- w stanie powietrzno-suchym

Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa 20,9

Wytrzymato$¢ na sciskanie, MPa 21,5

Nasigkliwos¢, % <11,0

Opér dyfuzyjny wzgledny Sd, m <0,2

Mrozoodpornosé¢ okreslona zmiang bez zmian po 15 cyklach
wygladu zewnetrznego probek wyprawy  |zamrazania i odmrazania
Odporno$¢ na dziatanie soli po 10 dobach brak wykwitow
Przyczepnos¢ do podioza, MPa =0,1 20,08

- na sucho

2.2.4. ZAPRAWA DO UZUPELNIANIA UBYTKOW W CEGLE- CERESIT CR 43

to zaprawa do renowac;ji cegiet w budownictwie zabytkowym. Dodatkowe wtasciwosci:
wysokoelastyczna, odporna na dziatanie wody, odporna na zabrudzenia i plesnie,
zbrojona witéknami, mrozoodporna, mozliwos¢ dobrania odpowiedniego kolor.

DANE TECHNICZNE:

Zaprawa tynkarska jednowarstwowa do stosowania na zewngtrz (OC)

Baza: mieszanka cementdow 2z wypelniaczami mineralnymi i modyfikatorami
polimerowymi
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Czas wstepnego dojrzewania: ok. 3 min.

Czas zuzycia: do 60 min.

Temperatura stosowania: od +5 do +35°C

Reakcja na ogien: Klasa A1

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 d: 26 N/mm? (CS 1V)

Absorpcja wody: W2

Przyczepnosc¢: N/mm?20,5 MPa, FP:C

Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej y: <25

Temperatura stosowania: od -30 do +70°C

Sypka zaprawa ma witasciwosci draznigce, a zawartos¢ cementu powoduje, ze po
zmieszaniu z wodg zaprawa ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chroni¢
naskorek i oczy.

Zabrudzenia doktadnie my¢ wodg. W przypadku kontaktu z oczami ptuka¢ je obficie
wodg i zasiegng¢ porady lekarza. Zawarto$¢ chromu VI - ponizej 2 ppm w okresie
waznosci wyrobu.

Wyréb musi posiadaé aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub
odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

2.2.5. HYDROFOBIZATOR DO ZABEZPIECZANIA POWIERZCHNI NASIAKLIWYCH
-CERESIT CT 9.

To hydrofobowy, bezrozpuszczalnikowy preparat przeznaczony do impregnaciji
podtozy mineralnych i dyspersyjnych. Dodatkowe wtasciwosci produktu: odporny na
alkalia, zachowuje wysokg paroprzepuszczalnos¢, ograniczajacy zabrudzenia, nie
wybtyszcza powierzchni, bezbarwny.

DANE TECHNICZNE:

Baza: mieszanina wyselekcjonowanych siloksanow i polimeréw fluorowanych
Temperatura stosowania: od +5 do +25°C

Odpornosc¢ na deszcza: po ok. 4 godz.

Skuteczno$¢:petne dziatanie po ok. 4 tygodniach na okres ok. 10+12 lat (zaleznie od
natozone;j ilosci produktu, porowatosci podtoza i warunkéw eksploatacji, zanieczyszczen
atmosferycznych)

Wspdtczynnik nasigkliwosci: ponizej 0,05 kg/m2h1/2

Opdr na dyfuzje pary wodnej: bardzo niski, niepodnoszgcy, SD<0,01m Orientacyjne
zuzycie:

beton i mato nasigkliwy klinkier: ok. 0,3 I/m?

cegta silikatowa: ok. 0,9 I/m?

nasigkliwa cegta, tynk, zaprawa: ok. 0,8 I/m?

W celu doktadnego okreslenia zuzycia, istotnie zaleznego od nasigkliwosci podtoza
nalezy przeprowadzic¢ prébe stosowania.

Produkt zawiera organiczne biocydy, moggce podraznia¢ oczy, skore i drogi
oddechowe. Podczas pracy nie wolno pali¢ ani spozywac positkow. Stosowac rekawice
i okulary ochronne. Wszelkie zachlapania preparatem natychmiast zmywac¢ wodg. W
przypadku kontaktu z oczami sptukiwac je przez kilka minut biezgcg wodg i zasiegngc¢
porady lekarza. Pomieszczenia po zastosowaniu preparatu nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu przed oddaniem ich do uzytku. Preparat trzymac¢ z dala od zywnosci. Chroni¢
przed dziec¢mi.

Wyréb musi posiada¢ aprobate techniczng lub europejskg aprobate techniczna, lub
odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej aktualnej rekomendowanej normy.

3. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonywania robot nalezy stosowac:

-myjka wysokocisnieniowa,

-szczotki o sztywnym witosiu do czyszczenia podfoza,
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-szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

-pedzle i walki,

-mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
materiatéw --powtokowych,

-betoniarka.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE MATERIALOW

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatdw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen
mechanicznych.

Do transportu materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac samochodow zamknietych. Do przewozu materiatow w innych
opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.
Materiaty do rob6t renowacyjnych nalezy sktadowac¢ na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przemurowanie muréw

Przemurowanie uszkodzonych muréw powinno by¢ wykonywane jako mury petne z
zastosowaniem fabrycznie przygotowanej zaprawy. Przy przemurowywaniu muru
powinny by¢ zachowane nastepujgce zasady:

1) nie wolno murowac i spoinowac w trakcie deszczu i mrozow.

2) wszelkie prace murarskie nalezy rozpoczg¢ od poprawnego ustawienia na diugosci
elewacji (poczatek i koniec) dwdch tat pionowych o wysokosci minimum jednej
kondygnaciji, ktére stanowi¢ bedg krawedzie boczne murowanej elewacji. Laty musza
zosta¢ wypionowane a nastepnie dobrze zakotwione. Na fatach zostang zaznaczone
tzw. $rednie wysokosci warstw (suma wysokosci cegty i warstwy spoiny), mierzac ,,od
gory do dotu" elewacji (np. od najbardziej charakterystycznego i trudnego punktu
elewacji). Tym samym pierwsza dolna spoina staje sie spoing wyréwnawczg.

3) murowanie nalezy rozpoczg¢ od utozenia ,na sucho" pierwszej warstwy cegiet dla
wiasciwego rozmierzania spoin pionowych

4) do murowania nalezy uzywac¢ zapraw przeznaczonych do cegiet klinkierowych oraz
stosowac je zgodnie z zaleceniami producenta.

5) w trakcie murowania nalezy wybieraC cegty z co najmniej pieciu palet - w celu
uzyskania prawidtowego efektu melanzu.

6) murowanie powinno odbywac sie zawsze petnymi warstwami wg. ,Sredniej wysokosci
warstw".

8) uktadajgc kolejne warstwy nalezy murowa¢ doktadnie do poziomu sznurka
murarskiego rozpietego na pionowych fatach i wyznaczajgcego tzw. ,$rednig wysokos$é
warstwy" - dzieki temu nie ma potrzeby wielokrotnego kontrolowania poziomu warstw.
Podczas murowania kolejnych warstw mozna korzysta¢ z listewek wyréwnujgcych -
nalezy pamietac by po przeschnieciu spoiny delikatnie je wyjgc.

9) na czas przerw w murowaniu nalezy zadba¢ o prawidtiowe zabezpieczenie ostatnich
warstw folig.

10) po wymurowaniu elewacji nalezy oczysci¢ cegly i szczeliny przeznaczone do
spoinowania z resztek zaprawy.

11) spoinowanie elewacji ceramicznej wykonywane jest specjalng zaprawg do
spoinowania (fugowania).

12) spoinowanie wykonuje sie zawsze "od géry do dotu" elewacji zaczynajgc od spoin
poziomych a kornczac na pionowych.

13) spoiny stanowigc od 20 do 50% catkowitej powierzchni elewacji majg wielki wptyw
na jej ostateczny wyglad. Spoinom mozna nadawac¢ rozne ksztatty w zaleznosci od
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wymogow architektonicznych. Pod wzgledem wykonawczym i technicznym najlepszym
rodzajem spoiny jest spoina wykonana do lica muru.

14) po wykonaniu spoinowania catej elewacji nalezy miekkg szczotkg oczyscic jg z
wszystkich luznych czgstek zaprawy.

15) dodatkowo mozna zabezpieczy¢ elewacje srodkami do impregnaciji cegiet
elewacyjnych i klinkierowych.

5.2. Roboty dotyczace zaprawy do uzupetniania ubytkéw w cegle

Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno by¢ mocne, suche, oczyszczone z kurzu, brudu, warstw zwietrzatych, powiok
malarskich itp. Prace nalezy wykonac recznie a w przypadku wiekszych elementow przy uzyciu
narzedzi mechanicznych poprzez piaskowanie bgdz hydropiaskowanie. Sposob przygotowania
podfoza powinien uwzglednia¢ jego wytrzymatos¢ i stan zachowania a gtéwnie wartosc
historyczng elementu.

Podtoze zwilzy¢ wodg a nastepnie natozy¢ warstwe kontaktowg w postaci zaprawy wymieszanej z
wodg w stosunku wagowym 2,5:1.

Wykonanie robot

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zaprawe i mieszac, az do uzyskania
wymaganej konsystencji w zaleznosci od wymaganych potrzeb. Kolor zaprawy odpowiadajgcy
kolorowi naprawianego materiatu dobra¢ na budowie wykonujgc prébki wzorcowe, poprzez
dodanie pigmentu proszkowego.

Zaprawe nakfadaC na przeschnietg, ale matowo-wilgotng warstwe kontaktowg. Zaprawe
aplikowa¢ przy uzyciu odpowiedniego narzedzia np. szpachli o réznych ksztattach i wymiarach,
pac gumowych i narzedzi kamieniarskich.

Materiat nalezy nanosi¢ na podtoze w jednej czynnosci roboczej do grubosci zapewniajgcej
natozenie warstwy finalnej o grubosci nieprzekraczajgcej 5 mm. W przypadku nanoszenia
zaprawy powyzej 20 mm, np. przy naprawie naroznikéw nalezy wykona¢ dozbrojenie w postaci
gwiazdkowych dybli lub drutu ze stali nierdzewnej na kotkach rozporowych. Nalezy zwrocic
szczegolng uwage, aby przed nanoszeniem ostatecznej warstwy wykonczeniowej obficie zwilzy¢
poprzednig warstwe.

5.3. Roboty z uzyciem hydrofobizatora

Przygotowanie podfoza

Hydrofobizator moze by¢ stosowany na zwartych, mrozoodpormnych, nasigkliwych, czystych,
suchych lub lekko wilgotnych podiozach. Po czyszczeniu elewacji wodg lub po diuzszym okresie
opadow nalezy przed przystgpieniem do impregnacji odczekac kilka dni, stosownie do warunkéw
atmosferycznych i nasigkliwosci podioza. Naprawi¢ istniejgce pekniecia, uszkodzenia spoin,
ubytki itp.

Wykonanie robot

Kilkakrotnie wstrzgsng¢ zawartoscig opakowania. Impregnat nanosi¢ na podfoze miekkim
pedzlem lub szczotkg (na wiekszych powierzchniach zaleca sie natryskiwanie), az do nasycenia
podioza w taki sposob, aby impregnat tworzyt zacieki dlugosci ok. 50 cm. Po naniesieniu na
powierzchnie produktwnika gleboko w podioze i reaguje z wilgocia, co powoduje hydrofobizacje
porow powierzchniowych i kapilar.

Unika¢ powstawania mgly natryskowej. Ostania¢ krzewy, rosliny, itp. Aby uzyskac¢ odpowiednig
gtebokos¢ penetracji, preparat nakladac przynajmniej dwa razy. Nastepng warstwe nanosi¢ przed
wyschnieciem poprzedniej. Narzedzia i Swieze zachlapania my¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badanie materiatéw i wyrobéw

Wszystkie materialy uzyte do wykonania renowacji muszg posiada¢ aktualne
Swiadectwa jakosci, Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, atesty, Swiadectwa
pochodzenia Iub inne dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ z wymaganiami
Zamawiajgcego i uzyska¢ kazdorazowo, przed wbudowaniem akceptacje
Zamawiajgcego.
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Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu wszystkie badania i atesty gwaranciji
wystawione przez producenta na stosowane materiaty, potwierdzajgce, ze materiaty
spetniajg warunki techniczne wymagane przez zwigzane normy.

Badania wtasciwosci materiatow i wyrobéw powinny byé przeprowadzane zgodnie z
wymogami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie wiasciwosci
materiatéw i wyrobow z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

-w zaswiadczeniach z kontroli,

-w innych dokumentach.

Kazda dostawa materiatow lub wyrobow powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz
opatrzona w deklaracje zgodnosci. Transport, dostawa odbiér i przechowywanie
materiatéw i wyrobow powinny by¢ zgodne z wymogami norm i aprobat technicznych.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét z
SST i instrukcjami producentow materiatow. Badania te w szczegolnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robo6t w zakresie:

-robot murowych,

-przygotowania powierzchni,

-spoinowania,

-gruntowania podtozy,

-nakfadania powtok hydrofobizujgcych i zabezpieczajgcych.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét renowacyjnych, w szczegdlnosci w
zakresie:

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

-prawidtowosci przygotowania podtozy,

-zgodnosci technologii wykonywania robot z instrukcjami producentow materiatéw,
-jakosci spoinowania,

-jakosci wykonania powtok hydrofobizujgcych i zabezpieczajgcych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robot w trakcie ich wykonywania. Badania techniczne nalezy
przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajgcej 65%.

6.4 Kontrola wykonania przemurowan muru z cegly klinkierowej

Kontrola rob6t murowych powinna obejmowac:

Ocene prawidtowosci wigzania murow w szczegolnosci w stykach i naroznikach na
zgodnos$¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin i pomiaréw tasmg z podziatkg milimetrowg. Do oceny nalezy
przyjmowac srednig grubosc¢ spoiny ustalona przy zatozeniu srednich wymiarow cegty
na odcinku $ciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoiiniowos¢ krawedzi
nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie faty kontrolnej o dtugosci 2,00 m w kierunkach
prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni muru, a nastepnie pomiar
przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1 mm.
Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomocg poziomnicy
murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej.

Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potowkowych elementéw murowych
nalezy przeprowadzac w trakcie robaot.
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7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ST "Wymagania ogéine"

Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robét okresdla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Kierownika budowy i Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogolne"
Odbidr prac murarskich powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokoty odbioru poszczegolnych etapow rob6t zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci bedg okreslone w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN -EN 771-1:2006  Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢
1:Ceramiczne

PN - B- 10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogolnego
przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym skfadzie materialtowym, wytwarzane na miejscu
budowy

PN-75/B-12001 Cegfg petna wypalana z gliny
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

POKRYCIE DACHOWE Z BLACH - SST B 04.00

KOD CPV
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét murarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pk.

1.3. Zakres roboét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie nastepujgcych prac:

a) naprawa konstrukcji dachu, (przepustnice, koncowki krokwi i inne)

b) zabezpieczenie drewnianej konstrukcji dachu srodkami grzybobdjczymi i
ognioochronnymi,

¢) utozenie na krokwiach maty dachowej paroprzepuszczalne;j

d) podktad pod pokrycie dachowkowe - kontrtaty drewniane , ptyta OSB/3, mata
strukturalna

e) pokrycie dachu ptytkami karo z blachy tytan-cynk

f) montaz okien dachowych wytazowych przeszklonych,

g) montaz taw kominowych,

h) montaz ptotkow $niegowych,

i) montaz kominkéw wentylacyjnych,

j) montaz systemowych kominkéw wywiewnych dla pionéw kanalizacyjnych

k) montaz obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST
,Wymagania ogolne”

2. Materialy

Oznakowanie materiatow powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,
kraju pochodzenia, daty produkcji.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacag
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢
dachowych.

Przewidziane materiaty do zabudowy:
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a) ptytki KARO sg prefabrykowanym systemem krycia dachow i elewacji za pomocg
ptytek w ksztatcie rombow. Prosty montaz za pomocga klipséw ze stali nierdzewnej
zapewnia trwatg szczelnos¢ wykonanego pokrycia i oktadziny.

e blacha tytan-cynk,

e Kkolor Anthra,

e grubos¢ blachy 0,7 mm.

e wymiary uzytkowe od 300x300 do 400x400 mm

b) drewno sosnowe konstrukcyjne i tarcica strugana impregnowane srodkami
ognioodpornymi i przeciwgrzybicznymi,

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowaé zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robot stosuje sie drewno klasy K33

wedtug nastepujgcych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
—PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdtuz witékien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2

Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3

Skret widkien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i

zbitki:

a) gtebokie 1;:13 11//21

b) czotowe

Zgnilizna

niedopuszczalna

Chodniki owadzie

niedopuszczalne

Szeroko$¢ stojow 4 mm 6 mm

Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi

zajmujgca do 1/4 szerokosci lub dtugosci
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Krzywizna podtuzna

. ptaszczyzn

30 mm — dla grubosci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm

b) bokow

10 mm — dla szerokosci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm

Wichrowatosé 6% szeroko$ci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosSci

Rysy, falistoS¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu.

Nierbwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie
wiecej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

Tolerancje wymiarowe tarcicy

o odchyiki wymiarowe desek powinny by¢ nie wieksze:

— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci
— W szerokosci: do +3 mm lub do —1mm

— w grubosci: do +1 mm lub do —1 mm

o odchytki wymiarowe bali jak dla desek

o odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:

dla tat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci:  +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

dla tat o grubosci powyzej 50 mm:

w szerokosci:  +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci

. odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci i szerokosci nie powinny byc¢
wieksze niz +3 mm i -2 mm.

. odchyiki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3 mmi—-2 mm.

c) srodki grzybobdjcze i ognioochronne

- Srodek glono i grzybobdjczy np. Bolix

d) kominki wentylacyjne z blachy tytan cynk

e) kominki wentylacyjne systemowe kolor GRAFITOWY - RAL 7024
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Kominek wentylacyjny do pokry¢ z blach ptaskich, blach na rgbek i klik , trapezowych
oraz istniejgcych pokry¢ bitumicznych ( gont, papa) oraz ptyt warstwowych.

Kominek stuzy wentylacji grawitacyjnej poddaszy, pionow kanalizacyjnych i innych
pomieszczen. Dobrany ksztatt pozwala harmonijnie wkomponowac sie w strukture
dachu.

Materiat z jakiego jest wykonany: poliamid barwiony w masie, stabilizowany na
promieniowanie UV

Wymiary:

Srednica: 125 mm wysokosé: 490 mm.

Regulacja : 15- 45sStopni.

f) maty dachowe wysokoparoprzepuszczalne o podwyzszonej odpornosci na
przesigkanie SD < 0,3 m,

g) wylazy dachowe (okna wlazowe) systemowe z kotnierzem montowane przy
kazdym kominie i w miejscach istniejgcych o wymiarach nie mniejszy niz:

- wymiar zewnetrzny: 704 x 783 mm,

- wewnetrzny: 475 x 520mm,

h) systemowe akcesoria uzupetniajgce do pokry¢ z blachy takie jak: tasmy i listwy
uszczelniajgce lub wentylacyjne, grzebienie okapu, siatki ochronne okapu,

i) bariery (drabinki) Sniegowe systemowe,

i) fawy kominiarskie stalowe ocynkowane lub systemowe,

k)obrobki blacharskie , rynny i rury spustowe-wszelkie obrobki blacharskie , rynny i
rury spustowe z blachy stalowej ptaskiej gr. 0,7 mm tytan.-cynk- ANTHRA ZINC® jest
to cynk wstepnie patynowany, w kolorze antracytowym zblizonym do naturalnego tupka.

Sktad chemiczny

Blache cynkowo-tytanowg wytwarza sie z najwyzszej jakosci cynku rektyfkowanego
wedtug normy:

PN-EN 1179 -,Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny”, gatunek Z1, o zawartosci min.
99,995% Zn, do ktérego wprowadza sie dodatki stopowe, a nastepnie odlewa sie metodg
ciggta, walcuje i rozcina na arkusze lub tasme. Blachy odpowiadajg wymaganiom normy:
PN-EN 988 -—,Cynk i stopy cynku. Specyfkacja techniczna ptaskich wyrobow
walcowanych dla budownictwa”.

Warstwa ochronna - patyna

Najbardziej specyfczng cechg cynku jest powolne utlenianie sie jego powierzchni w wyniku
oddziatywania warunkow atmosferycznych. Jest to proces naturalny, charakterystyczny
dla niektérych metali. Powstata na powierzchni materiatu tzw. ,patyna” tworzy warstwe
ochronng, ktora zabezpiecza metal przed szkodliwymi czynnikami zewnetrznymi. W
przypadku wystgpienia niewielkiego uszkodzenia mechanicznego np.: zarysowanie
narzedziem, taka powierzchnia ulega samoczynnej regeneraciji (zabliznia sie).
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Proces naturalnego tworzenia patyny na blasze cynkowo-tytanowej przebiega w dwoch
etapach. W pierwszym etapie cynk reaguje z wodg pochodzgcg z opadow, tworzgc na
powierzchni wodorotlenek cynku. Moze to by¢ widoczne juz po pierwszym deszczu w
postaci biatego nalotu. W drugim etapie powstaty wodorotlenek cynku reaguje z
dwutlenkiem wegla zawartym w powietrzu tworzgc cienka, grubosci rzedu kilku
mikrometrow, zwartg i dobrze przylegajacg do podtoza oraz nierozpuszczalng w wodzie
warstwe weglanu cynku, potocznie nazywang patyng. Szybkos$¢ procesu naturalnego
tworzenia warstwy patyny uzalezniona jest od wielu czynnikéw min.: sktadu lokalnej
atmosfery, kata pochylenia zastosowanego elementu i moze trwac¢ od kilku miesiecy do
kilku lat.

e tgczenie z innymi materiatami
Elementy wykonane z réznych metali nie mogg stykaé sie ze sobg, jesli mogtoby to
prowadzi¢ do korozji kontaktowej lub innych niekorzystnych oddziatywan. W obecnosci
elektrolitu (woda deszczowa, wilgoé zawarta w materiatach budowlanych) powstaje
niebezpieczenstwo korozji elektrochemicznej (tworzenie sie ogniw galwanicznych).

Tab. Dopuszczalne i niedopuszczalne polgczenia metali

+ - dopuszczalne potaczenia bezposrednie
- - niedopuszczalne potgczenia bezposrednie
Przy bezposrednim kontakcie blachy cynkowo-tytanowej z wodg splywajagcg z
powierzchni bitumicznych moze zachodzi¢ niekorzystne zjawisko zwane korozjg
bitumiczng. Sytuacja taka ma miejsce w przypadku stosowania metalowych systemow
odwadniajgcych i obrébek blacharskich pod dachami pokrytymi materiatami bitumicznymi
np.: papami. Powierzchnia bitumiczna poddana oddziatywaniu promieniowania UV, wilgoci
atmosferycznej oraz zwigzkom chemicznym zwartym w powietrzu emituje agresywne
zwigzki chemiczne o kwasnym odczynie, ktore w kontakcie z blachg mogg wywotac
korozje cynku.
W przypadku umieszczenia materiatdw bitumicznych na potaci nachylonej, blacha
cynkowo-tytanowa nie powinna znajdowac sie ponizej (wzgledem kierunku sptywu wody).
W przypadku pokrycia materiatem bitumicznym dachu ptaskiego, zastosowanie ostony w
postaci posypki zwirowej zabezpiecza przed bezposrednim oddziatywaniem promieni
stonecznych, a co za tym idzie przed mozliwoscig powstawania produktéw utleniania
Srodkéw bitumicznych. Jezeli nie jest mozliwe wyeliminowanie kontaktu blachy cynkowo-
tytanowej z produktami rozpadu s$rodkéw bitumicznych, korozji bitumicznej mozna
zapobiega¢ pokrywajgc powierzchnie blachy ochronnymi powtokami malarskimi. Do
zabezpieczenia powierzchni blachy cynkowo-tytanowej stosowane sg preparaty
chlorokauczukowe lub coraz czesciej stosowane produkty na bazie zywic akrylowych.
Powtoki takie muszg byC jednak w regularnych odstepach czasu sprawdzane i ewentualnie
odnawiane, gdyz one same sg narazone na procesy starzeniowe i korozyjne.

e Rozszerzalnos¢ temperaturowa
Metale rozszerzajg sie lub kurczg pod wptywem zmian temperatury. Zgodnie z
panujgcymi w Europie warunkami klimatycznymi, nalezy oczekiwa¢ wahan temperatury
(zachodzacych na powierzchni dachu) w przedziale od -30°C do +70°C. Przy montazu
pokrycia dachowego, okfadzin elewacyjnych lub systemu odwodnienia zawsze nalezy
bezwzglednie bra¢ pod uwage powyzszg wiasciwos¢ metali. Nie uwzglednienie
rozszerzania sie lub kurczenia metali moze doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia
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pokrycia dachu i przeciekania spowodowanego rozerwaniem materiatu lub potgczenia
lutowanego. Wspodiczynnik rozszerzalnosci temperaturowej dla blachy cynkowo-tytanowej
wynosi 0,022 mm/(m*°K). Dlatego 10-metrowy pas blachy utozony na dachu moze
rozszerzyc/skurczy¢ sie o 22 mm. Jesli pasy nie sg zamocowane w sposob umozliwiajgcy
.prace”, w materiale mogg nastgpi¢ znaczne naprezenia (dochodzgce nawet do 5 ton),
powodujgc jego uszkodzenia. Maksymalne zalecane wartosci odstepow miedzy
kompensacjami wydtuzenia zapisano w ponizszej tabeli.

Dtugos¢ elementéw pokryciowych
Element dtugos¢ m
podwieszane rynny do przekroju 500mm 12
pokrycie dachu 10
oktadziny elewacyjne, zamkniecie krawedzi dachu 8
pokrycia muréw , obramowanie krawedzi dachu 6

1) ptyty OSB/3 — najczesciej spotykany rodzaj ptyty, ktéry mozna wykorzystywacé w
warunkach o wysokiej wilgotnosci. Cechuje je wysoka odpornos¢ — gtéwnie dzieki
temu, ze jako spoiwo wykorzystywany jest poliuretanowy klej (warstwa
wewnetrzna) oraz zywica melaminowo-uretanowa (warstwy zewnetrzne). Diugie
zamoczenie w wodzie moze jednak powodowaé pecznienie krawedzi. - Plyta o
ukierunkowanych widrach pfaskich. Jest produktem drzewnym, ptaskoprasowang
ptyta tréjwarstwowg, ktdra sktada sie z prostokatnych wiéréw ptaskich, ktére pod
wptywem wysokiego cisnienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa zywic
syntetycznych, sprasowywane sg metodg walcowania na gorgco.

1 Maksymalne odchytki wymiarow: EN 324-1 0.3 mm 0.8 mm 3.0
grubos¢ (szlifowane) plyty i miedzy mm
plytami; grubo$¢ (nieszlifowane) ptyty i
migdzy ptytami; dlugo$¢ i szerokosé;

2 Tolerancja prostoliniowos$ci brzegow EN 324-2 1.5 mm/m

3 Tolerancja kata prostego EN 324-2 2.0 mm/m

4 Wilgotnos¢ OSB 1,0SB2 OSB3,0SB4 EN 322  od2do 12% od 5 do

12%

5 Dopuszczalne odchylenia gestosci w EN 323 10%
odniesieniu do $redniej gestosci
wewnatrz plyty

6 Zawarto$¢ formaldehydu - klasa 1 EN 120 <8mg/100 g>8mg/
(warto$¢ perforatorowa) - klasa 2 100 g? 30mg /100 g
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j)- elementy mocujace ( kolki, Sruby, haftki).

Mocowanie elementéw blacharskich z blach miedzianych i cynkowo-tytanowych
odbywa sie najczesciej za pomocg réznego rodzaju kotkdw i srub. Zaréwno dla miedzi
jak i cynku nie bez znaczenia pozostaje materiat, z ktérego te elementy mocujgce sg
wykonane. Kotki wykonane z odpowiednio trwatego plastiku nie stanowig dla metalu
zadnego zagrozenia. Element mocujgcy jakim najczesciej jest sruba, wkret, czasami
gwozdz lub inny element ztgczny, powinny by¢ w przypadku zastosowania miedzi i
cynku, z tego samego materiatu lub z materiatu o tzw. dozwolonym kontakcie, co dla
tych metali oznacza, ze miedz powinna by¢ mocowana tylko elementami z miedzi lub
ewentualnie ze stali nierdzewnej, a cynk elementami ocynkowanymi ( najlepiej
ogniowo ) lub tez nierdzewnymi. Inne metale w kontakcie z miedzig lub cynkiem moga
inicjowac i przyspieszacC korozje. Mocowanie elementow z cienkich blach cynkowych
czy miedzianych powinno przewidzie¢ ich narazenie na sity wiatru i obcigzenie
mechaniczne. Nie bez znaczenia pozostaje w takim przypadku srednica gtéwki sruby,
wkretu czy gwozdzia i powierzchnia nacisku tego elementu na mocowang blache.

Przyktadowa Zabka mocujgca ptytke Karo (haftka)

k) Mata strukturalna pod blache AIR-Z® lub DELTA-TRELA
Przy poddaszach uzytkowych i matym nachyleniu dachu na ktérym bedzie ukfadana
blacha na petnym deskowaniu zaleca sie stosowanie maty strukturalnej AIR-Z°.
Najczesciej stuzgc jako uzupetnienie, znajduje ona zastosowanie na podtozach
nieabsorbujgcych wilgoci (np. na warstwach rozdzielajgcych z pap bitumicznych).
Produkt ten rozwigzuje problem “punktu rosy” pojawiajgcy sie zwitaszcza przy
poddaszach uzytkowych, odprowadzajgc ewentualne skropliny bez mozliwosci
przedostawania sie ich w konstrukcje lub ocieplenie dachu.
Maty strukturalne nie tylko utatwiajg wysychanie przedostajgcej sie pod powierzchnie
dachu nieplanowanej wilgoci, lecz takze umozliwiajg wyrownanie podkonstrukcji z
desek (do okoto 2 mm). Dodatkowg zaletg AIR-Z® jest utatwianie przesuwania sie
dtuzszych pasow blachy pod wptywem temperatury i unikniecie niebezpieczenstwa
zwigzanego z nie dokfadnie wbitym gwozdziem. Kolejng zaletg jest, w zaleznosci od
rodzaju wykonanej konstrukcji, polepszenie wartosci ttumienia hatasu —az do 9 dB (A).
Dane techniczne:

e Masa rolki: okoto 16 kg na powierzchnie 75 m2

e Szerokos¢ rolki: 1.0 m
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DELTA-TRELA jest elastyczng ,otwartg dyfuzyjnie i strukturalng

warstwg dzielgcg. Moze by¢ stosowana na wszystkich dachach skosnych z metalowym
pokryciem i przy metalowych fasadach. Posiada folie nos$ng z naklejong, na 8 mm
azurowa, strukturg profilowang ze splgtanych witdkien. Zapewnia permanentne
wietrzenie spodniej strony brytéw, kanalizuje wilgoé€.

Przez warto$¢ dyfuzyjng folii nosnej (wartos¢ Sd <0,02 m) powoduje, ze wilgo¢
szczatkowa z krokwi szalunku migruje na zewnagtrz. Wycisza odgtosy uderzen deszczu i
gradu do 8 dB (certyfikat Naukowego i Technicznego Centrum Budownictwa w Brukseli)
gwarantuje przez wysokg gestos¢ struktury profili, ze bryty mogg przesuwac sie bez
hamujgcego tarcia przy wahaniach temperatury. Moze by¢ stosowana przy obrébce
detali niezaleznie od kierunku.

Parametry techniczne:

Wartosc¢ Sd: ok. 0,02m

Paroprzepuszczalnos¢: ok. 1300g/m2/24h

Ciezar: ok. 380 g/m2

Wysokos$¢ struktury profilowanej: ok 8 mm

Klasyfikacja ogniowa: E wg. EN 13501-1

Waga rolki: ok. 17 kg

Wymiar rolki: 30x 1,5 m

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone
przez producenta dachéwek lub odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych
badz PN.

Stosowane elementy metalowe nalezy wykonac¢ z materiatow nierdzewnych lub z
zabezpieczonych cynkiem i powtokg antykorozyjng z tworzyw sztucznych.

3. Sprzet

a) Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla Srodowiska.

b) Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobow do
wykonania pokrycia dachéwka. Wykonawca winien stosowa¢ odpowiedni sprzet
niezbedny do wykonania robat.

Podstawowy sprzet wymagany do realizacji robaot:
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a) Pity do drewna,

b) miotki,

c) elektronarzedzia (wiertarki, pity, strugarka),

d) wycigg budowlany,

e) tasmy miernicze, poziomice, faty poziomujgce i inne narzedzia zalecane przez
producentéw systemow do pokry¢é dachowych,

4. Transport
4.1. Sposob transportu i sktadowania powinny by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.
4.2. Dobor srodkéw transportu:

a) samochdd dostawczy,

b) samochdd skrzyniowy do 10 t,

¢) samochdéd samowytadowawczy do 10 t,

d) wozek widtowy,

e) urzadzenie podawcze materiatdw pokrywczych i elementdéw konstrukcyjnych
i inne $rodki transportu — odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom do
wykonania zakresu umownego robét, zawartym w projekcie organizacji Robaot.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystgpienia do robét pokrywczych

Do wykonywania robé6t pokrywczych mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonhczeniu i
odbiorze robdét konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli
podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze mogg by¢ wykonywane po
zrealizowaniu poprzedzajgcych je prac na dachu takich jak:

a) wykonaniu naprawy - wymiany elementéw konstrukcyjnych dachu juz zuzytych,
uszkodzonych, zbutwiatych lub zagrzybionych,

b) utozeniu maty dachowej i przybiciu kontrtat

c) wyprowadzenie przewodow wentylacyjnych ponad dach, - wykonanie kominow i
nasad kominowych,

d) osadzenie okien wiazowych, n6zek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementow
przechodzacych przez pokrycie dachowe, nie osadzonych w elementach
systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego uktadanych w trakcie
wykonywania robo6t pokrywczych,

e) wykonanie obrobek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach
ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach
przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.2. Wymagania dla konstrukcji dachu

Konstrukcje dachu pod pokrycie z blachy stanowig drewniane elementy wiezby
dachowej. Elementy konstrukgji, ktore ulegty zuzyciu, dewastac;ji lub sprochniaty bgdz
zbutwiaty nalezy zastgpi¢ nowymi w nawigzaniu do istniejgcej wiezby dachowe;j.
Drewno uzyte do wymiany konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed ogniem i
zagrzybieniem srodkami majgcymi aprobaty techniczne. Do potgczen elementéw
konstrukcyjnych catych i odcinkéw stosowac potgczenia skrecane za pomocg Srub, na
elementach narazonych na duze obcigzenia dodatkowo stosowac¢ nakfadki drewniane
lub stalowe.

5.3.Wymagania ogdine dla podiozy
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetniaé nastepujgce wymagania ogélne:
e pochylenie ptaszczyzny potfaci dachowych z desek, tat lub ptatwi
powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z
wymaganiami PN-B-02361:1999,
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e réwnos¢ powierzchni deskowania powinna byc taka, aby przeswit
pomiedzy powierzchnig deskowania a tatg kontrolng o dlugosci 3 m
byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie
wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia
pofaci dachowe)),

e rownos$é¢ ptaszczyzny potaci z fat lub ptatwi powinna byc
analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej 3 krokwiach (przy
podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

e podktad powinien byC¢ zdylatowany w miejscach dylataciji
konstrukcyjnych oraz powinien mie¢ odpowiednie uformowanie w
styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia.
Szerokos$¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40
mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne
termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem
elastycznym lub kitem asfaltowym,

e w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny
dachowej oraz powinny by¢ usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.3.1 Podioza montazowe

Blachy cynkowo-tytanowe stosowane w technice rgbkowej wymagajg zastosowania
podtozy petnych, czyli takich, w ktérych odlegtosci pomiedzy elementami (deskami, ptytami
wiérowymi itp.) nie przekraczajg 10 mm. Podktady te przejmujg obcigzenia statyczne i
powinny zostaC zaprojektowane odpowiednio do wielkosci i rodzaju obcigzen. Pokrycie
blachami cynkowo-tytanowymi powinno mie¢ wytgcznie charakter powtoki. Ponadto podtoze
powinno by¢é zawsze stabilne, trwate, rowne, czyste oraz powinno by¢ pozbawione
wystajgcych elementéw moggcych uszkodzi¢ blache np.: gwozdzie, zastygnieta zaprawa
cementowa itp.

Przed rozpoczeciem prac blacharskich, powierzchnia dachu powinna zostaé sprawdzona
przez wykonawce dachu. Jest on odpowiedzialny za stwierdzenie, czy podtoze jest
odpowiednie, aby mozna byto na nim, zainstalowaé¢ system pokryciowy z blach cynkowo-
tytanowych.

5.3.2 Deskowanie

Najlepszym podfozem pod blache cynkowo-tytanowg sg deski z tarcicy drewnianej, ktérych
odczyn pH zawiera sie w zakresie 4,5+7,0. Warunek ten spetnia drewno z drzew iglastych
jak: jodta, swierk lub sosna oraz buk i topola. Ze wzgledu na kwasny odczyn pH zabronione
jest stosowanie drewna debowego i z czerwonego cedru. Grubosci desek powinny zawiera¢
sie w przedziale od 20 do 40 mm, natomiast szerokos¢ od 80 do 140 mm przy dtugosciach
wynoszacych od 2 do 6 m. W przypadku pokry¢ elewacji zaleca sie stosowanie desek o
szerokosci < 100 mm. Nalezy zwrdci¢ uwage na wilgotnos¢ stosowanych desek gdyz w
przypadku stosowania zbyt wilgotnego drewna (pow. 20 %) moze wystgpiC¢ niekorzystny
efekt odciskbw na pokryciu, spowodowany wysuwaniem sie gwozdzi z wysychajgcego
drewna. Zaleca sie rowniez, aby ewentualna réznica w grubosciach desek byta nie wieksza
niz 2mm, gdyz moze to takze spowodowac widoczne odciski na pokryciu. Zastosowanie mat
strukturalnych moze zminimalizowaé efekt odciskow spowodowanych nieréwnosciami
podtoza.

5.3.3 Plyty drewnopochodne

Ptyty drewnopochodne np.: OSB Ilub rdéznego rodzaju sklejki, wymagajg zawsze
zastosowania strukturalnej maty oddzielajgcej pod pokrycie z blachy cynkowo-tytanowe;j.
Stosowana grubosc¢ ptyt wynosi od 16 do 22 mm, w zaleznosci od przyjetego rozstawu
krokwi i spodziewanych obcigzen.

534 Beton

Niedopuszczalne jest ukladanie blachy cynkowo-tytanowej bezposrednio na podtozu
betonowym. Nalezy kazdorazowo stosowaé warstwe przekladkowg w postaci maty
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strukturalnej bezposrednio pod blachg. Do mocowania haftek mozna stosowac np.: kofki
rozporowe, tgczniki i $ruby, jednak kazdorazowo zaleca sie sprawdzi¢ podioze, gdyz moze
ono cechowac sie zroznicowang jakoscia.

5.3.5 Gips

Kontakt z podtozem gipsowym jest bezwzglednie zabroniony nawet przy stosowaniu mat
strukturalnych.

5.3.6 Zaprawa cementowa

Swieza zaprawa tynkarska (wapno i cement), wykazuje dziatanie korozyjnie, ze wzgledu na
silnie alkaliczny charakter, dlatego wszelkie prace pokryciowe z blach cynkowo-tytanowych
nalezy rozpoczaé po zakonczeniu prac tynkarskich, aby unikng¢ powstawania plam. Nalezy
rowniez zadbac o to, aby po zakoriczeniu prac tynkarskich usung¢ z podtoza montazowego
wszelkie pozostatosci (zaschnieta zaprawa).

5.4. Spos6b montazu

5.4.1. Elementy matoformatowe

Technika z zastosowaniem elementéw matoformatowych znajduje zastosowanie do pokrycia
zarowno dachoéw (przy minimalnym pochyleniu 25°) a takze elewacji. Najczesciej stosuje
sie elementy w ksztatcie kwadratu, zastosowanie znajdujg réwniez inne np.: w ksztatcie
rombu lub prostokata. Zahaczone o siebie elementy, z podgietymi na minimum 25 mm
krawedziami, tworzg swego rodzaju mozaike z jednakowych elementéw, ktére mocowane
sg za pomocg ptaskich haftek. Technika ta moze znalez¢ zastosowanie do pokrywania
zardbwno matych jak i duzych powierzchni ptaskich a takze o niewielkim zaokragleniu.

ptytka zakladkowa haftka pfaska

Schemat pokrycia z plytek zakladkowych ,w karo”

5.4.2. Potaczenia poprzeczne

W przypadkach, gdy dilugos$¢ potaci dachowej przekracza mozliwg do zastosowania w
konkretnym przypadku dlugo$¢ pasa blachy nalezy zastosowa¢ odpowiedni rodzaj
potgczenia poprzecznego. Rodzaj tego potgczenia nalezy wybraé uwzgledniajgc kat
nachylenia i konstrukcje konkretnego dachu. Potgczenie poprzeczne powinno byc

40



wykonane w taki sposob, aby zapewniC¢ niezaktibcony splyw wody i catkowitg
wodoszczelno$¢ pokrycia.

Potgczenia poprzeczne Tab.7

potgczenie stopniowe ,uskok”,
stosowane przy matych pochyleniach

23°
potgczenie na podwajny rgbek lezgcy, stoso-
wany gtéwnie w przypadku krycia ,z
arkuszy”, nie stosowac przy dtugich panelach 570
potgczenie z listwg zaczepowa, listwa powin-
na by¢ przylutowana na catej dtugosci >10°
potgczenie na rgbek lezacy pojedynczy,
stosowane réwniez na elewacjach >Ane

potaczenie na naktadke, krawedzie podgiete
wcelu unikniecia efektu
kapilarnego, rzadko stosowane i niezalecane 245°
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5.4.3. Mocowanie pokrycia

System podwdjnego rgbka stojgcego oraz systemy listwowe wymagajg takiego
zamocowania paséw tasmy, aby moglty byé kompensowane zmiany dtugosci przy
kalenicy i okapie. Haftki state i przesuwne powinny by¢ rozmieszczone z uwzglednieniem
nachylenia dachu, potozenia przeniknie¢ elementow przez pota¢ dachowg oraz dtugosci
paséw. W dachach z blachy cynkowo-tytanowej wymaga sie stosowania haftek
przesuwnych przy pasach o diugosci wiekszej od 3 m. Ponizszy schemat przedstawia w
sposob uproszczony obszary mocowania haftek statych w zaleznosci od kata pochylenia
potaci dachowe;.

>3°-10° >10°-30°

[ - obszar mocowania haftkami statymi od 1 do 3 m

' - obszar mocowania haftkami ruchomymi

Schemat rozmieszczenia haftek statych w zaleznosci od nachylenia dachu

Poniewaz elementy mocujgce bezposrednio stykajg sie z pokryciem blachy cynkowo-
tytanowej, nalezy bardzo starannie dobrac¢ haftki i elementy mocujgce (gwozdzie, sruby
itp.). Przede wszystkim nalezy zwréci¢ uwage na zgodnos¢ elektrochemiczng stykajgcych
sie materiatbw. Do mocowania haftek zaleca sie stosowanie gwozdzi stalowych
ocynkowanych (karbowanych) o wymiarach 2,8x25 mm lub wkretow ze stali nierdzewnej o
wymiarach 4x25 mm. Zabronione jest stosowanie gwozdzi miedzianych i stalowych nie
zabezpieczonych powtokg cynkowa.

Rodzaj, liczbe i sposéb mocowania elementéw mocujgcych do podioza nalezy dobraé¢ w
zaleznosci od spodziewanych obcigzen konstrukciji (sity ssania i parcia wiatru). Aby
zapobiegac¢ odrywaniu sie pokry¢ dachowych i oktadzin $ciennych na skutek wiatru nalezy
uwzgledni¢ odpowiednie rozwigzania juz na etapie projektu i konsekwentnie je zastosowac.
Mocowanie wierzchniej warstwy pokrycia z blachy cynkowo-tytanowej, odpornej na dziatanie
wiatrow, nalezy dokona¢ za pomocg przepisowej ilosci haftek na m-, ktére powinny byc
rozmieszczone w okreslonej odlegtosci od siebie. Na potaci dachowej wystepujg rézne
strefy obcigzenia wiatrem: srodkowa oraz naroznikowa i brzegowa, ktorym stawia sie rozne
wymagania w tym zakresie. Ponizsza tabela obrazuje zalezno$¢ ilosci haftek na m- i ich
wzajemnej odlegtosci w zaleznosci od wysokosci okapowej budynku, z uwzglednieniem
szerokos¢ tasm.
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llos¢ i odstep haftek w zaleznosci od wysokosci budowli i szerokosci pasa

Wysokos¢ okapowa od 8 do 20 od 20 do 100

budynku, m
szeroko$¢ pasa blachy/szaru
grubos¢ blachy, mm
Strefa liczba haftek,
srodkowa ,
szt/m 500 400 400 500 500 500 500 500
strefa liczba haftek, 500 4 4 4 4 6 6 6 g 9
brzegowa )
szt/m 450 450 350 350 350 350 300 250 200
Strefa liczba haftek, 7 7 7 7 10 10 10 13 13
naroznikowa odlegtosé, mm 300 300 250 250 200 200 150 150 150
e - zalecana grubo$¢ blachy 0,80 mm

5.44. Wentylowanie pokrycia
5.4.4.1.Uklad warstw w przypadku konstrukcji wentylownaych

pokrycie z blachy C-T
mata strukturalna *

haftka mocujaca
deskowanie lub ptyta OSB

pustka went./ kantriata
folia paroprzepuszczalna
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Z punktu widzenia fizyki budowli najbardziej odpowiednig konstrukcje pod pokrycie z blach
ptaskich cynkowo-tytanowych stanowi dwuwarstwowa przegroda tzw. ,dach zimny”.
Warstwa wewnetrzna, petnigca funkcje izolacyjne, oddzielona jest od warstwy zewnetrznej,
odprowadzajgcej wode, przejsciowg strefg powietrzng. W tym przypadku wilgoé
dyfundujgca z wnetrza budynku, porywana jest przez przeptywajgcqg struge powietrza w
kierunku od okapu do kalenicy.

Dla powstajgcego pod pokryciem metalowym kondensatu, ktéry powstaje z wilgoci
technologicznej i atmosferycznej, nalezy zapewni¢ odpowiednie wyprowadzenie.
Najlepszym rozwigzaniem jest zapewnienie naturalnego przeptywu powietrza w
przegrodzie dachowej (przeptyw powietrza powodowany sitg wyporu).

5.4.4.2 Wentylacja kalenicy



Wykonanie kalenicy dachu powinno umozliwia¢ swobodng cyrkulacje powietrza w obydwu
kanatach wentylacyjnych potfaci. W tym celu pozostawia sie co najmniej 5-centymetrowg
szczeline pomiedzy schodzacymi sie deskowaniami utozonymi na obu potfaciach dachu.
Dodatkowo, konieczne jest zabezpieczenie w postaci siatki przed insektami i drobnymi
ptakami, zapewniajgc swobodny przeptyw powietrza przez otwory wentylacyjne na catej
dtugosci potaci.

5.4.4.3 Wentylacja okapu dachu

Okap potaci dachu powinien byé elementem zapewniajgcym swobodny dostep dla
przeptywu powietrza wentylujgcego na catej szerokosci potaci. Pole o przekroju 200 cm-
na kazdy metr biezgcy potaci zapewnia wlot strumienia powietrza pod potaé dachu.

5.4.5. Warstwy rozdzielajace - maty strukturalne

Warstwy rozdzielajgce w formie mat strukturalnych majg za zadanie chroni¢ spodnig strone
pokrycia metalowego jak i innych nizej potozonych warstw konstrukcji dachowej. Maty
strukturalne chronig przed:

] wilgocig

n oddziatywaniem substancji alkalicznych, np. Swiezej zaprawy cementowe;,
] korozyjnym wptywem zawierajgcych sole srodkéw ochrony drewna,

u nierbwnym i Scierajgcym oddziatywaniem podktadu,

[ hatasem.

Aby mata moglta byC stosowana jako spodnia warstwa rozdzielajgca musi spetniac¢
nastepujgce warunki:

n brak mozliwosci gromadzenia wilgoci,
] struktura przestrzenna o wysokosci min. 5 mm,
[ odpornosc¢ temperaturowa w zakresie od -30 do +100°C.

Zaleca sie stosowanie nastepujgcych materiatéw : Enkavent, Delta-Trela, Grid-sec, Permo-
sec, KRoof lub rédwnowaznych. Zabronione jest stosowanie jako warstwy podkiadowej
bezposrednio pod blache cynkowo-tytanowg materiatbw gromadzgcych wilgo¢, czyli
roéznego rodzaju pap, flcow, widknin itp

5.4.6 Warstwy wstepnego krycia zabezpieczajace przed przenikaniem wilgoci.
powinno by¢ wykonane wedtug wymagan podanych w instrukcji producenta systemu
pokrywczego badz zgodnie z PN-71/B-10241.

W celu zapewnienia wiasciwego funkcjonowania dachu nalezy unika¢ kondensaciji pary
wodnej po spodniej stronie pokrycia poprzez odpowiednig wentylacie. W szczegdlnosci w
przypadku budynkéw z ocieplonym poddaszem, dachy nalezy projektowac z
przewietrzajgcymi przestrzeniami wentylacyjnymi (jedng lub dwiema). Przewietrzanie
dachu wentylowanego oparte jest na zasadzie grawitacyjnej cyrkulacji powietrza
spowodowanej roznicg temperatur i ciSnien miedzy okapem a kalenicg. O prawidiowym
sposobie wentylacji przestrzeni pod pokryciem dachowym decyduje projektant.

Warstwy wstepnego krycia zabezpieczajgce przed przenikaniem wilgoci z przestrzeni
pod pokryciem dachowym do termoizolacji (folie niskoparoprze-puszczalne, membrany
wysokoparoprze-puszczalne,) nalezy zawsze umieszcza¢ nad warstwg termoizolacyjng.
Dzieki dyfuzyjnosci WWK mozliwe jest przenikanie ewentualnej wilgoci z warstwy
termoizolacyjnej do przestrzeni wentylacyjnej. W rozdziale ,Warstwy dachu -warianty
zabezpieczenia dachu przed przeciekaniem” opisane zostaty podstawowe warianty
zastosowania warstw wstepnego krycia. Stosujgc folie nisko-paroprzepuszczalng  nalezy
zachowywac przestrzenie wentylacyjne zaréwno nad jak i pod folig. Tego rodzaju folie nie
mogq sie stykac z izolacjg cieplng w miejscu przewieszania, a w kalenicy nalezy jg przecigc
na ok. 50 mm.
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Jezeli przestrzen pod izolacjg zabezpieczajgca nie jest wietrzona, nalezy stosowa¢ membrane
wysokoparoprzepuszczalng, tak by od wewngtrz nie dochodzito do kondensacji pary
wodnej. Materiat zastosowany na WWK uznaje sie za wysokoparoprzepuszczalny, jezeli
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej Sy jest mniejszy niz 0,2m. Wowczas mozna go
uktada¢  bezposrednio nad warstwg termoizolacyjng.W przypadku  dachow
dwuwarstwowych nalezy zawsze uzywa¢ membran wysoko-paroprzepuszczalnych lub piyt
wiokno-ce-mentowych  prasowanych. Te materialy zapewniajg bowiem wieksze
bezpieczenstwo spodnich warstw dachu w sytuacji uszkodzenia samego pokrycia dachowego
Uszczelnienie dachu matami dachowymi wykonac¢ na catosci dachu.
Do uszczelnienia zastosowaé¢ maty dachowe wysokoparoprzepuszczalne o
podwyzszonej odpornosci na przesigkanie SD < 0,3 m
Maty powinny spetnia¢ dwie funkcje:
ochrona przed zawilgoceniem w sytuacji uszkodzenia pokrycia oraz dodatkowe
zabezpieczenie na wypadek nieszczelnosci pokrycia np.:

- w bardzo niekorzystnych warunkach atmosferycznych,

- uszkodzenia blach,

- zamieci $nieznych.
ochrone przed gromadzeniem sie kurzu i pytdw pod pokryciem

5.4.7.0brébki blacharskie
o) mocowanie paséw nadrynnowych wkretami do faty okapowej w rozstawie
podtuznym do 500 mm, w dwoch rzedach mijankowo;
B) Odgiecia pionowe obrdbek od krawedzi muréw, winny wystawac na odlegto$é
min. 3 cm poza ptaszczyzny scian, a wysokos¢ odgie¢ winna wynosi¢ min. 5 cm
x) obrobki blacharskie nalezy wykona¢ zgodnie z PN-61/B-10245;

5.4.8.. Rynny i rury spustowe

a) uchwyty do rynien typ Uk/o/120 mocowac do desek okapowych w rozstawie co
500 mm, z wyregulowaniem spadkoéw podtuznych; uchwyty osadzaé po
zamontowaniu obrobek gzymsowych;

b) spadek rynien w kierunku rur spustowych 0,5 %;

c) rynny i rury spustowe wykonac z blachy tytanowo — cynkowej gr. 0,6 mm;
zewnetrzna kra-wedz rynnien powinna by¢ potozona o 2 cm nizej niz krawedz
wewnetrzna;

d) rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci
arkusza blachy (ok. 2000 mm) i sktadane w elementy wielocztonowe; tgczenie
cztonéw w ztgczach poziomych na zaktad w kierunku sptywu, o szerokosci 40
mm); ztgcza lutowane na catej ich dtugosci. Dla rynien mocowanych wzdtuz okapu
po stronie pétnocnej nalezy wykonac jedng dylatacje na dtugosci rynny.

e) rury spustowe powinny by¢ wykonane pojedynczymi cztonami rownymi dtugosci
arkusza blachy (ok. 2000mm); pionowe zitgcza rur nie powinny by¢ odwrécone do
lica Scian;

f) rynny i rury spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999 i PN-61/B-10245 pkt. 2.6 i 2.7 normy;

g) uchwyty do rynien i rur spustowych powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN
1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999;

5.4.8. Bariery sSniegowe

Bariery sniegowe montowane na dachu powinny cechowac sie wysokg stabilnoscig
oraz wyglgdem estetycznym. Bariera sniegowa jest mocowana i zabezpieczana
sprezyng w czasie mocowania bariery w podporze oraz z odpowiednim zaczepem w
gornej czesci podpory pozwala na pewny montaz.

Bariery dostosowane do dachéw pokrytych dachéwkg ceramiczng.
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Zastosowane materiaty metalowe wykonane ze stali nierdzewnej lub zabezpieczonej
cynkiem i powlokg antykorozyjna.
Ponizej podano przyktadowe mocowanie i podpory barier sniegowych

5.4.9 Wytazy dachowe oszklone - Uniwersalny wytaz dachowy

Wysokiej jakosci PCV oraz polikarbonat zapewniajg odpornos¢ wytazu na promienie
UV, warunki atmosferyczne, niskie temperatury i proces starzenia, przystosowany do
pokry¢ z blachy.

Pokrywa wtazu zamontowana od géry, z lewej lub prawej
strony z regulowang szczeling otwarcia. Zapewniajgcy
powietrze i Swiatto dla pomieszczenh pod dachem,
wkomponowany w kolorystyke dachu. Wytaz powinny
cechowac sie duzg wytrzymatoscig, nie ograniczac
swobode wyjscia na dach dla kominiarza przy
wykonywaniu czynno$ci rewizyjnych na dachu.

Wymiary nie mniejszy niz:

- zewnetrzny: 704 x 783 mm,

- wewnetrzny: 475 x 520 mm.

Zamocowanie: na dodatkowych tatach nosnych wedtug instrukcji montazu
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6.Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia,
prawidtowosci wykonania elementow, estetyki wykonania.
6.2.Badania przed przystgpieniem do robot pokrywczych dachéwkag
Przed przystgpieniem do robdt pokrywczych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior
(miedzyoperacyjny) remontu wiezby dachu, utozenia mat (folii), tacenia dachu i
deskowan, obrébek blacharskich, kominow.
6.3.Badania materiatow
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentow
towarzyszgcych wysytce materiatéw przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz normami
powotanymi w niniejszej ST.
6.4.Badania prawidtowosci wymiany konstrukcji wiezby, utozenia mat izolacyjnych i
tacenia
6.4.1.Konstrukcja wiezby dachu powinno podlegac sprawdzeniu w zakresie:

a) przekroju drewna konstrukcyjnego,

b) poziomu konstrukciji

c) zamocowania wymienionych elementow i odcinkow konstrukcji,

d) wykonanej izolacji ognioodpornej i przeciw grzybom.
Sprawdzenie poziomu konstrukcji dachu przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy
wezowej lub faty kontrolnej o dtugosci 3 m z poziomnicg. Zamocowanie wymienionych
elementow konstrukcyjnych potgczen z istniejgcymi elementami konstrukcyjnymi.
6.4.2.Utozenie izolacji z mat i tacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:

a) utozenie i mocowania mat,

b) przekroju i rozstawu tat,

C) poziomu tat,

d) zamocowania fat,

e) wykonanej izolacji ognioodpornej i przeciw grzybom.
Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do
1cm.
Sprawdzenie poziomu tat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub faty
kontrolnej o dtugosci 3 m z poziomnica.
Zamocowanie tat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za
pomocg proby oderwania taty od krokwi przy uzyciu dtuta ciesielskiego.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w ST, odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.
6.5.Badania w czasie odbioru robot
6.5.1.Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét pokrywczych, w szczegdlnosci w
zakresie:

a) zgodnosci z dokumentacijg projektowq i specyfikacjg techniczna,

b) jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

c) prawidtowo$¢ wymiany elementéw konstrukcji wiezby dachowej,

d) prawidtowosci przygotowania podktadu,

e) prawidtowos$ci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.
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Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robo6t i po
opadach deszczu.
6.5.2.0pis badan

o)

P)

x)

5)

)

Y)

n)

Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
sznura murarskiego lub drutu napietego wzdtuz badanego rzedu dachowek,
poziomnicy, trojkata ciesielskiego oraz miarki z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie nalezy przeprowadzié¢, co najmniej dla trzech rzeddéw kazdej potaci
dachu, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone w niniejszej
specyfikacji.

Sprawdzenie rozmieszczenia stykéw i wielkosci zaktadow nalezy przeprowadzié¢
przez ogledziny, a w przypadku nasuwajgcych sie watpliwosci co do
prawidtowosci wykonania - za pomocg pomiaru przeprowadzonego z
doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania
okreslone w niniejszej specyfikaciji.

Sprawdzenie zamocowania dachéwek i uszczelnienia pokrycia nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo, badajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone
w niniejszej specyfikacji. Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach,
sposréd szczegoblnie narazonych na zatrzymywanie sie i przeciekanie wody,
sprawdzi¢ szczelno$¢ pokrycia. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to
przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddaé przez 10 min.
dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie wody w kierunku od
kalenicy do okapu i jednoczes$nie obserwowac, czy sptywajgca woda nie
zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac
zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposdb umozliwiajgcy ich
odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

Sprawdzenie zabezpieczenia dachowek na okapach nalezy przeprowadzi¢
wzrokowo, stwierdzajgc czy zostaty zachowane wymagania okreslone w
niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci pokrycia kalenic i grzbietow nalezy przeprowadzic
przez ogledziny i za pomocg pomiaru. Prostoliniowos¢ utozenia ggsiorow nalezy
sprawdzi¢ przez przytozenie taty dtugosci 3 m i pomiar przeswitu pomiedzy tatg a
powierzchnig ggsioréw z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zostaty
zachowane wymagania okre$lone w niniejszej specyfikacji.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania obrébek blacharskich nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Sprawdzenie rownosci powierzchni pokrycia dachoéwkg ceramiczng
przeprowadza sie zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania barier sniegowych i faw kominiarskich
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin i pomiaru. Prostoliniowos¢ utozenia,
sposob mocowania i odstepy miedzy podporami barier $niegowych i faw
kominiarskich

7.0dbiér

Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapisow w
dzienniku budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu,
wpisow do dziennika budowy i sprawdzeniu zgodnosci rob6t z dokumentacjg
projektowg i ST.
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8. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonach robét, sprawdzonej i podpisanej przez kierownika
budowy i inspektora nadzoru, wg ceny jednostkowej okreslonej w ofercie wykonanych
robét, jednostka obmiarowa obejmuje komplet robét w tym:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- wykonanie rob6t montazowych i pokrywczych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.Przepisy zwigzane

PN-77/B-02011 - Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.
PN-B-02361 :1999 - Pochylenia potaci dachowych.

PN-71/B-10241 - Roboty pokrywcze. Krycie dachowkg ceramiczng. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-63/B-10243 - Roboty pokrywcze dachéwka cementowg. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 988:1998- Cynk i stopy cynku. Specyfikacja techniczna ptaskich wyrobow
walcowanych dla budownictwa.

PN-EN 501:1999- Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry¢ dachowych uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 516- Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzgdzenia umozliwiajgce chodzenie
po dachu
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

POKRYCIE PAPA DACHU- B 05.00

KOD CPV

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty specjalistyczne

45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261214-7 Ktadzenie dachdw bitumicznych

45261320-3 Ktadzenie rynien

Il. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru pokry¢ dachowych papg wraz, z obrobkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu,
dla ktorych istnieje pewnosC¢, Zze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad
sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie pokry¢ dachowych papg wraz z obrobkami blacharskimi,
rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ,WWymagania ogélne"

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji ST. ,Wymagania ogéine"

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w specyfikacji ,WWymagania ogdlne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb
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transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
2.2. Rodzaje materiatow

2.21. Wszelkie  materialy do  wykonania  pokry¢  dachowych  powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

2.2.2. Papa asfaltowa termozgrzewalna

Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana SBS na osnowie z wiokniny
poliestrowej, strona wierzchnia pokryta gruboziarnistg posypka mineralng, wzdiuz jednego brzegu
wstegi pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego.
Spodnia strona papy zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu:

Wierzchnia warstwa jedno- lub wielowarstwowych wodochronnych pokry¢ dachowych. Nie jest
przeznaczona do pokry¢ dachowych pod uprawy roslinne. W przypadku stosowania wyrobu na
budynkach, ktérych dotyczg wymagania klas odpornosci pozarowej, element budynku w ktérym
zastosowano wyrob powinien spetiaC wymagania w zakresie klas odpomosci ogniowej oraz
stopnia rozprzestrzeniania ognia.

Wykonanie izolacji wodochronnych z zastosowaniem papy asfaltowej zgrzewalnej wierzchniego
krycia PYE PV250 S52 powinno odbywac sie wedlug projektu technicznego opracowanego
zgodnie z przepisami budowlanymi z uwzglednieniem szczegdtowych wytycznych zawartych w
instrukcjach producenta.

Sposob mocowania: pape mocuje sie do podioza metodg zgrzewania na catej powierzchni
spodniej papy. Informacje dotyczgce warunkdw stosowania, przechowywania i transportu:

Papy nie nalezy uktadac¢ w temperaturze ponizej 0 °C, na mokrych lub oblodzonych
powierzchniach, w czasie opaddw deszczu lub $niegu, podczas silnego wiatru.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ na réwnym podtozu w pozycji stojgcej, w jednej warstwie
zabezpieczone przed przewrdceniem, uszkodzeniem oraz warunkami atmosferycznymi. Rolki
papy nalezy przewozi¢ przewoziC ustawione w jednej warstwie, w pozycji stojgcej i
zabezpieczone przed przewréceniem i uszkodzeniem.

Wymagania i parametry techniczne papy wierzchniego krycia:

Wiasciwos¢ Metoda Wymiar Wartosc lub ustalenie
badania/klasyfikac]
Wady widoczne PN-EN 1850- - Wyréb powinien byé
1:2002 pozbawiony wad
widocznych
Dtugosc¢ PN-EN 1848- m 26
Szerokos¢ 1:2002 m =1
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Prostoliniowos¢
Grubosc¢

-w warstwie z posypka
Wodoszczelnosé

Odpornosc¢ na sptywanie

w podwyzszonej temperaturze
Gietkos¢ w niskiej temperaturze
Maksymalna sita rozciggajgca
kierunek wzdtuz/ kierunek w
Wydtuzenie przy maksymainej sile

rozciggajgce;j

kierunek wzdiuz / kierunek w
Odpornosé na przerastanie

korzeni
Stabilnos¢ wymiarow
- Zzmiana wymiarow

Przyczepnosc¢ posypki
- ubytek masy posypki
Reakcja na ogien

Odpornos¢ na starzenie sztuczne

Przenikanie pary wodnej
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie

Odpornosc¢ na obcigzenia

Odpornos¢ na uderzenie

Wytrzymatos¢ ztagczy na
oddzieranie

Wytrzymatos¢ zigczy na Scinanie

zaktad podtuzny / zaktad

Odpornosc¢ ogniowa REI **

Odpornosé na dziatanie ognia

zewnetrznego**

PN-EN 1849- mm
1:2002

PN-EN 1928:2002
Metoda A
PN-EN 1110:2011 °C

PN-EN 1109:2013 °C
PN-EN 12311-  N/50mm
1:2001

PN-EN 12311- %
1:2001

PN-EN -
13948:2007

PN-EN 1107- %
1:2001 Metoda

A

PN-EN %
12039:2001
PN-EN 13501-1
+A1:2010
PN-EN 1296:2002 °C
PN-EN 1109:2013
PN-EN 1931:2002
PN-EN 12310- N
1:2001

PN-EN kg
12730:2002

Metoda A

PN-EN mm
12691:2007

Metoda A / Metoda

D

N/50mm

1:2001
PN-EN 12317-
1:2001
PN-EN 135012 -
+A1:2010
PN-EN 135015 -
+A1:2010

N/50mm

odchytka<12mm/6 m
5,2+0,2

Wodoszczelna przy
ciSnieniu 10kPa
=100

<-20

900+200/
800+200
45+15/55+15
NPD*

<0,5

15+15
Klasa E
-15+5

pu=20 000
NPD*

Brak perforaciji przy
20

Brak perforacji

przy
h= 2000/ h=1500

NPD*

950+£200 /
800+200
REI 30

BROOF (t1)
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2.24.1epik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy 2z wypetniaczami stosowany na
gorgco.

Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:

- temperatura mieknienia 60-80°C,

- temperatura zaptonu 200 ° C,

- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%,

- sptywnos¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z
warstwy sklejajgcej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,

- zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzielic przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
2.2.6. Kit asfaltowy uszlachetniony KF. Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

2.2.7. Blacha tytanowo-cynkowa wstepnie patynowana — kolor antracytowy do pokry¢
dachowych spetniajgca wymagania normy PN-EN 501 (DIN EN 501).

Wiasciwosci materiatu:

- grubos¢ 0,7mm

- Gestosc (ciezar wiasciwy) 7,2 g/cm3

cynk o czystosci 99,995%,

Temperatura topnienia 418 °C

Granica rekrystalizacji > 300 °C

Wspotczynnik rozszerzalnosci wzdtuz kierunku walcowania: 2,2 mm/m x 100K

- powierzchnia gotowalcowana.

Materiaty pokrywcze mogag by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentaciji projektowe;,

- sg wtasciwie opakowane i oznakowane.

- spetniajg wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- majg deklaracje zgodnosci t certyfikat zgodnosci.

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ST
,YWymagania ogolne"

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Do wykonania pokrycia dachowego w technologii pap zgrzewalnych niezbedne sg:

- palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

- maty palnik do obrébek dekarskich,

- palnik gazowy dwudyszowy badz szesciodyszowy z wezem (w przypadku zgrzewania
duzych powierzchni),

- butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

- szpachelka,

- néz do ciecia papy,

- watek dociskowy z silikonowg rolka,

-przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka
odpowiednio wygieta). Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do
wykonywania detali i obrébek z pap zgrzewalnych. waz do palnikbw gazowych powinien
mie¢ dtugos¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne poruszanie sie z palnikiem bez
czestego przestawiania butli gazowej. Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg.
Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegolnie 11 kg) w warunkach znacznego
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wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewéw i ich wygtadzania oraz do sprawdzania
poprawnosci wykonanych spoin. Pracownik majgcy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy
i wykanczaniu poszczegoélnych detali praktycznie nie dotyka rekg papy, lecz postuguje
sie w tym celu szpachelka.

Podczas wykonywania prac pokryciowych w technologii pap zgrzewalnych na dachu
musi sie znajdowac sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z
wodg i z piaskiem oraz apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w $rodki przeciw
oparzeniom.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne  wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST
~Wymagania ogélne”

4.2. Transport materiatow:

4.2.1.Lepik asfaltowy i materiaty wigzgce powinny by¢ pakowane, przechowywane i
transportowane w sposéb wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

Rolki pap nalezy przechowywaC w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed
zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni
stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikdw. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji stojgcej w jednej warstwie.

Rolki pap nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, ukfadane w jedne;j
warstwie, w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
Rolki pap moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

1) rolki papy powinny by¢ po $rodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20
cm i zwigzane drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w PN-89/B-27617;

3) rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uktadac w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.
Odlegto$¢ miedzy warstwami - 80 cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podstawowe zasady wykonawcze

Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg znakomitym materiatem,
przeznaczonym do wykonywania nowych oraz renowaciji starych pokry¢ dachowych.
Zakres stosowania pap zgrzewalnych jest zgodny z ogdlnymi zasadami wykonywania
zabezpieczen wodochronnych. RoOznice dotyczagce zasad wykonywania pokryc
dachowych przy uzyciu pap asfaltowych tradycyjnych i zgrzewalnych wynikajg gtéwnie ze
specyficznych wiasciwosci pap nowej generacji, @ mianowicie:

- duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny
do przyklejenia zawarty jest w strukturze papy zgrzewalnej),

- wysokiej trwatosci, co wigze sie z Kkoniecznoscig zapewnienia rownie
wysokiej trwatosci pozostatym elementom pokrycia dachowego.

Przed przystgpieniem do wykonywania pokry¢ dachowych w technologii pap
zgrzewalnych nalezy pamietac o podstawowych zasadach, ktérych przestrzeganie
zapewni koncowy sukces, to znaczy prawidtowo wykonane pokrycie, bezawaryjnie
funkcjonujgce przez kilkudziesiecioletni okres czasu.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego trzeba
zapozna¢ sie ze stanem dachu i dokonaé¢ wyboru odpowiednich materiatébw oraz
zdecydowaC o koniecznosci wentylacji (szczegolnie przy remoncie starych pokry¢
papowych).
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2. Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiarow pofaci dachowej, sprawdzic¢
poziomy osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkéw dachu oraz ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowac¢ roztozenie poszczegdinych
pasow papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegodlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Dokfadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

3. Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie
nizszej niz:

0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

+5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze

rolki bedg magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +207C) i

wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej
oblodzenia, podczas opaddw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych
(ogniomurow, komindw, swietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.
6. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi
do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na
spowodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie ukladanych pasow podczas
zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu
elementow konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez
wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢é mniejsze niz 1%, ale zaleca sie,
aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

7. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktéorym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zakfadu) i ewentualnym koniecznym
przycieciu zwing¢ jg z dwoch koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym
wczesniej pasie papy (z ktérym fgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac
palnikiem i przeciggngc szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu
(12-15 cm).

8. Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz
spodniej warstwy papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z
jednoczesnym  powolnym i rownomiernym  rozwijaniem  rolki.  Pracownik
wykonuje te czynnosg, cofajgc sie przed rozwijang rolka.
Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na
catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie
wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zakiad, uzywajgc watka dociskowego z
silikonowa rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zgdanej
szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt
duzy lub niejednakowej szerokoséci wyptyw masy. Brak wyptywu masy asfaltowej
Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

9. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zakfady:

- podtuzny 8 lub 10 cm,

- poprzeczny 12-15 cm.

Zaktady powinny byé wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z
kierunkiem najczesciej wystepujgcych w okolicy wiatréw. Zaktady nalezy wykonywac ze
szczegOlng starannoscig . Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢
prawidtowos¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim
odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna posypacé posypka w
kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.
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10. W poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie tak aby =zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie
pokrywaty sie. Aby unikng¢ zgrubien papy na =zaktadach, zaleca sie przyciecie
naroznikbw uktadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem
45°.

5.2. Wymagania ogoélne dla podtozy

Poditoza pod pokrycia z papy powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-
80/B10240. w przypadku zas podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w
aprobatach technicznych.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a
tatg kontrolng o diugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz
styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢
tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocg klina albo listwy o
przekroju trojkatnym. Podtoza przeznaczone pod pokrycia z pap zgrzewalnych muszag
spetniac kilka podstawowych wymogow:

- wymagana jest odpowiednia sztywnos¢ i wytrzymatos¢ podtoza zapewniajgca
przeniesienie wystepujgcych obcigzen w czasie robot i w czasie eksploatacji dachu,

- wymagana jest rownos¢ podtoza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,
przyczepnosc¢ papy do podtoza i estetyke wykonania pokrycia,

- podtoza powinny by¢ odpowiednio zdylatowane,

- podifoze powinno byC oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen oraz zagruntowane
roztworem asfaltowym, np. ASFALTOWA EMULSJA ANIONOWA,

- zaleca sie, aby styki podtoza z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie
dachu byty ztagodzone elementami np. typu IZOKLIN.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi

Wykonanie robét dekarskich - pokrycie papa.

-Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub renowacji starego trzeba
zapozna¢ sie ze stanem dachu i dokona¢ wyboru odpowiednich materiatébw oraz
zdecydowac o koniecznosci i rodzaju nowej wentylaciji,

-Przed przystgpieniem do pracy nalezy dokonaé pomiaréw potaci dachowej, ustali¢
poziomy osadzenia wpustéw dachowych, wielkosci spadkéw dachu, ilos¢ przerw
dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdlnych
pasow papy na powierzchni dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu
pokrycia z rozplanowaniem pasow papy szczegOlnie przy bardziej skomplikowanych
ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatu,

-Prac z wykorzystaniem pap zgrzewalnych modyfikowanych nie nalezy prowadzi¢ w
temperaturze nizszej niz 0°C, prac z wykorzystaniem pap zgrzewalnych oksydowanych
nie nalezy prowadzi¢ w temperaturze nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie stosowanie pap
zgrzewalnych modyfikowanych w temperaturze -5°C pod warunkiem, ze rolki papy bedg
magazynowane W pomieszczeniu ogrzewanym o temperaturze +20°C przez co najmniej
24 godziny i wynoszone na dach bezposrednio przed wgrzewaniem.

-Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich na dachach o zawilgoconej lub oblodzonej
powierzchni oraz podczas opaddéw atmosferycznych lub przy silnym wietrze.

-Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli, rynien, hakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze wykonania obrdbek detali dachowych takich jak: ogniomury,
kominki, swietliki, itp.

-Przy spadkach dachu do 5% pape nalezy wgrzewac¢ pasami rownolegtymi do okapu,
przy spadkach dachu powyzej 5% pape nalezy wgrzewac pasami prostopadtymi do
okapu. Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody. Zaleca sie stosowanie spadkow powyzej 1%.
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-Uktadanie papy zgrzewalnej polega na rozgrzewaniu palnikiem podtoza oraz spodniej
warstwy papy az do momentu zauwazalnego topienia sie bitumu z jednoczesnym
powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki. Przestrzega sie przed nadmiernym
rozgrzewaniem spodniej warstwy papy, prowadzgcym do uszkodzenia osnowy i
marszczenia sie papy. O prawidtowym wgrzaniu papy swiadczy odpowiedni wyptyw
masy bitumicznej, ktéry powinien mie¢ szeroko$¢ od 0,5 cm do 1 cm, na catej dtugosci
pasa wgrzanej papy. Silny wiatr lub nierbwnomierne rozwijanie rolki w czasie
wgrzewania moze mie¢ wptyw na jako$¢ wykonania pokrycia dachowego. Brak wyptywu
lub nierébwnomierny wyptyw masy bitumicznej swiadczy o nieprawidtowym wgrzaniu
papy w podtoze.

-Zaktad wzdtuz rolki powinien miec¢ szeroko$¢ okoto 8 cm, zaktad w poprzek rolki 12-15
cm. Zakfady powinno wykonywaC sie ze szczegolng starannoscia. W trakcie
wykonywania zaktadéw poprzecznych zaleca sie usuniecie posypki ze spodniej warstwy.
Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢é wykonania
zgrzewow. Miejsca wyptywu masy bitumicznej zaleca sie posypacC posypka w celu
poprawienia estetyki dachu.

-Poszczegdlne pasy papy powinny by¢ tak rozmieszczone, aby zaktady poprzeczne nie
wypadaty w jednej linii. Pasy papy nawierzchniowej nalezy przesung¢ wzgledem pasow
papy podktadowej o potowe szerokosci rolki. Aby unikng¢ zgrubien na zaktadach zaleca
sie odciecie pod katem 45° naroznika z kazdego pasa papy znajdujgcego sie na spodzie
zakfadu.

5.4.0brébki blacharskie
5.4.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
5.4.2. Obrobki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci od 0,7 mm mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie
mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
5.4.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietaC o koniecznosci
zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byC zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat
szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.
5.5. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych
5.5.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach
przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku
podtuznym.
5.5.2. Rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25.0 m.
5.5.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych
powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).
5.5.4.Rynny z blachy tytanowo-cynkowej powinny byc¢:
a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i
sktadany w elementy wieloczionowe,
b) taczone w zlgczach poziomych na zakfad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byc¢
lutowane na catej dtugosci,
c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.5.5.Rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowej powinny byc¢:
a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i
skfadane w elementy wieloczionowe,
b) taczone w zlgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych
na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w
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sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowe;j
w wykutych gniazdach.
d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokosc kielicha.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.
6.2. Kontrola wykonania pokry¢.
6.2.1.Kontrola  wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi [ wymaganiami
specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania
prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu
prac pokrywczych.
6.2.2.Pokrycia papowe
a)Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym
sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z wymaganiami niniejszej
specyfikacji techniczne;.
b)Kontrola korncowa wykonania pokry¢é papowych polega na sprawdzaniu
zgodnosci wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole
przeprowadza sie w sposob podany w normie PN-98/B-10240 pkt4.
c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i
pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.
7.0BMIAR ROBOT
7.1.Jednostkg obmiarowg robot jest:
-dla robét - Krycie dachu papa- m2 pokrytej powierzchni dachu,
-dla robodt - Obrébki blacharskie - m2
-dla robét - Rynny i rury spustowe - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
7.2.1lo0s¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej
zaaprobowanych  przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
Z powierzchni dachu nie potrgca sie urzgdzehn obcych, jak np. wywiewki itp. o
ile powierzchnia kazdego przekracza 0,50 m2.
8.0DBIOR ROBOT
8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawcze;j.
8.2. Odbiér podtoza
8.2.1.Badania podifoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego,
podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
8.2.2.Sprawdzenie rOWnoSCi powierzchni podtoza (deskowania) nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o dlugosci 2 m Ilub za pomoca
szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a
tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.3.0go6lne wymagania odbioru robot pokrywczych
8.3.1.Roboty  pokrywcze, jako roboty  zanikajgce, wymagajg  odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla
tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
8.3.2.0dbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podtoza,
b) jakosci zastosowanych materiatow.
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c¢) dokfadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonhczeniu robdt, po
deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z =zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podtoza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentow pokrycia,

C) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych
materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawierac:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych @z
dokumentacja,

-spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sklad tej dokumentaciji
powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg. Specyfikacjg techniczng
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 specyfikacji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych warunkom okreslonym w specyfikacji) i ponownie wykonac¢ roboty
pokrywcze.

8.4 Odbidr pokrycia z papy

8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do poditoza oraz papy do papy nalezy
przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz5 cm, z
tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow
czesciowych i koncowych przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych
miejscach na kazde 100 m2.

8.5.0dbiér  obrébek  blacharskich, rynien i rur spustowych  powinien
obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub Scian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych <z przewodami
kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg byé montowane po sprawdzeniu
droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6.Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie; protokotem, ktory powinien zawierac

- ocene wynikéw badan.

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia.
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- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papg

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej,
ktora obejmuje

- przygotowanie stanowiska roboczego.

- dostarczenie materiatow i sprzetu.

- przygotowanie lepiku.

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m.

- oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

- pokrycie dachu papg termozgrzewalna,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

- likwidacja stanowiska roboczego.

9.2.0brobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 obrobki wg ceny Jednostkowej, ktora obejmuije:
- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obroébek w podtozu, zalutowanie potgczen,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

9.3.Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie.

- zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN_EN 13162:2013-05 Wyroby do izolaciji cieplnej w budownictwie- Wyroby z weiny
mineralnej produkowane fabrycznie

2. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

3. Certyfikat Zgodnosci CE 1390-CPR-0168/09/P; 1390-CPR-097/08/P; 1390-CPR-
0444/15/P

4. Raport klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien zgodnie z PN-EN 13501-1:2008 nr

116/09,,Warunki techniczne” - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie. (DzU nr
75, poz. 690 wraz z pdzniejszymi zmianami),

5. PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

6. PN-B-94701:1999 — Dachy

7. PN- EN612+AC:1999 — Rynny dachowe i rury spustowe z blachy

8. PN-EN 10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggty —
Tolerancje wymiardw i ksztattu

9. PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powiokg organiczng naniesiong w
sposob ciggty

10. PN-EN 197-1:2002 Cement. CzeS¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku

11. DzU poz. 926 z dnia 13.08.2013 r. [Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa
i Gospodarki Morskiej z dnia 5 lipca 2013 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie]

12. Ustawa o Ochronie Przyrody (Dz. U. Nr 92 poz. 880 z dn. 2004 r.) Rozporzadzenie
Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobéw naturalnych i Lesnictwa z dn. 29 11.1995 r w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOTBUDOWLANYCH

IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA- SST B 06.00

Kod CPV_
45320000-6 Roboty izolacyjne

1. WSTEP
11 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét izolacyjnych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robé6t objetych ST
W sktad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujgce roboty izolacyjne:
e Wykonanie paroizolacji z folii paroszczelnej warstwy ocieplenia

przed zawilgoceniem,
14. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST Wymagania ogolne
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST. Wymagania ogélne Uktadanie
izolacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robdét i gwarantujgcemu wtasciwg jakos¢ wykonania. 1zolacja
powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentaciji.
2. MATERIALY
21. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST.
Wymagania ogolne .
2.2. Wymagania szczegolne dotyczace materiatéw
Do wykonania izolacji w poszczegdlnych miejscach nalezy zastosowac nastepujgce
materiaty:

2.2.1. folia paroszczelna budowlana PE
Folia PCV gr 0,2mm-— materiat rolowy stuzacy do wykonania izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych, otrzymany w wyniku reakcji polimeryzacji. Zakres temperatury
dtugotrwatego stosowania —15°C do +40°C.

Folia przeznaczona jest do wykonania warstwy ochronnej zabezpieczajgcej przed
zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej. Stanowi bariere dla wilgoci dostajgcej
sie z wnetrza budynku do warstwy izolacji termicznej w przegrodach zewnetrznych.
Folie wystepujg w grubosciach 0,150; 0,200; 0,300 mm.

2.2.2. Odbiér materiatow na budowie.

Materialy nalezy dostarczy¢ na budowe wraz ze sSwiadectwem jakosci, kartami
gwarancyjnymi i protokdtami odbioru technicznego oraz z deklaracja zgodnosci z
norma. Wyrdb podlega systemowi oceny zgodnosci polegajgcym na:
- certyfikacji zgodnosci z aprobatg techniczng,
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- deklarowaniu przez producenta zgodnosci z aprobatg techniczng

Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi producenta oraz przeprowadzi¢ ogledziny
materiatdw W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci, co do ich jakosci przed
wbudowaniem nalezy je podda¢ badaniom okreslonym przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Cechowanie materiatow powinno mie¢ forme nadruku umieszczonego bezposrednio na
wyrobie, umozliwiajgcego w okresie sktadowania, montazu i eksploatacji, odczytanie
napisu zawierajgcego:

- nazwe lub znak producenta

- symbol materiatu

- Srednice zewnetrzne i wewnetrzne

- oznakowanie sztywnosci obwodowe;j

- identyfikacje serii produkcyjnej

Sprawdzenie pozostatych wtasciwosci przeprowadza sie zgodnie metodami badan
warunkami podanymi przez producenta lub w aprobatach technicznych.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu sg zawarte w ST. Wymagania ogdlne
3.2. Sprzet do wykonania izolacji przeciwwilgociowej
Wykonawca przystepujgcy do wykonania izolacji , powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

- do przygotowania podtoza - sprzet do mycia hydrodynamicznego, mtotki,

szczotki druciane

- do ciecia - nozyczki.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robot, zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru
4, TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne zasady transportu podano w ST. Wymagania ogolne
4.2. Szczegdlne wymagania dotyczace transportu
Materiaty takie jak folie sg dostarczane w rulonach, natomiast zaprawy uszczelniajgce w
workach, dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscig
dostosowanego do ilosci tadunku. tadunki powinien by¢ zabezpieczony przed
zawilgoceniem.
Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi, uktadanie w jedne;j
warstwie w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
Rolki papy nalezy uktadaé tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie rolek papy
podczas jazdy. Rolki papy mogg by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.
5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogodblne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST. Wymagania ogéine .
5.2. Szczegdlne zasady wykonania roboét
Izolacje wodochronne zostang wykonane jako zabezpieczenie elementéw budynku
przed zawilgoceniem. Izolacje nalezy wykonac¢ wg wytycznych producenta. Rozpoczecie
wykonania izolacji przeciwwilgociowej moze nastgpi¢ po sprawdzeniu stanu podtoza, na
ktorym bedag one wykonane (rownosc¢, wilgotnosc). W przypadku nieréwnosci nalezy je
wyrownac zaprawg cementowg. Roboty przeciwwilgociowe powinny by¢ wykonywane w
temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C.

5.2.3. wykonanie paroizolacji z folii paroszczelnej

-Folie paroszczelng uktada¢ na istniejgcej podbitce pomiedzy krokwiami mocujac jg
zszywkami do bokoéw krokwi i deskowania . W przestrzeni w ktérej nie wystepuje
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podbitka folie uktada¢ pomiedzy krokwiami mocujac jg listwami drewnianymi do bokdéw
krokwi ,

-Folie uktadac na zaktad szerokosci 10cm,

-t gczenie folii sklei¢ tasma klejgcag paroszczelng,

-PrzejScia przez folie przewoddéw elektrycznych , rur kanalizacyjnych , wodnych,
przewodow wentylacyjnych doktadnie uszczelnic¢ przed przedostaniem sie pary wodnej
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakoscl

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST.” Wymagania ogolne” a takze w
instrukcjach producentow.

6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakosci

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, podtoza i wykonania izolacji wg ponizszego
schematu, a z kazdej czynnosci sporzgdzi¢ odrebny protokot lub dokonac formalnego
zapisu w Dzienniku Budowy.

* Badania w czasie robot

Badaniu podlegajg wszystkie warstwy i elementy:

- prawidtowos¢ wklejenia tasm na potgczeniach zaktadow,

- prawidtowosci zamocowania folii i jej naciggniecia

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST. Wymagania ogolne .

7.2. Szczegolne zasady obmiaru

llo$¢ izolacji oblicza sie w metrach kwadratowych wykonanej izolacji z uwzglednieniem
otworow o powierzchni wiekszej niz 1 m2. Wielkosci obmiarowe okresla sie na
podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian akceptowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST. Wymagania ogdlne .

8.2. Szczegodlne zasady odbioru robot

Uznaje sie, ze roboty izolacyjne zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje
technologiczne wymienione w pkt.6 zostaty ocenione pozytywnie. Nie wystepujg
przecieki. Rézne odcienie szarosci zwigzanej powtoki izolacyjnej mogg by¢
spowodowane rézng wilgotnoscig podtoza i nie wptywajg na szczelnos¢ oraz
izolacyjnos¢ wykonanej izolacji. Odbior powinien byé przeprowadzony w nastepujgcych
fazach:

- po dostarczeniu materiatébw na budowe,

- po przygotowaniu podtoza,

- po wykonaniu warstwy izolacyjne;j.

Przy odbiorze materiatbw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone
przez producenta, oraz zgodnos¢ materiatdow z normami, lub Swiadectwami
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Odbiér podtoza powinien obejmowac
sprawdzenie:

- wytrzymatosci, rownosci i czystosci. Odbiér wykonanej warstwy izolacyjnej powinien
obejmowac sprawdzenie:

- grubosci i ciggtosci warstwy izolaciji,

- poprawnosci obrobienia naroznikow i przebic,

- warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza

Odbior koncowy powinien polegac na sprawdzeniu
» Zgodnosci z dokumentacjg techniczng,

*Rodzaju i jakosci zastosowanych materiatéw,

* Przygotowania podtoza,
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* Prawidtowosci wykonania izolacji,

* Wystepowania ewentualnych uszkodzen.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do
dokumentacji budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodblne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST. Wymagania ogdlne.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonanej izolacji,
kazdy metr biezgcy dylatacji i wklejonych tasm wedtug cen wykonania zaoferowanych
przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

Podstawg ptatnosci jest obmiar robét oraz jednostka ceny lub umowa Wykonawcy z
Zamawiajgcym, w ktérg wliczone sg nastepujgce czynno$ci:

*Roboty pomiarowe, oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac,
*Przygotowanie i montaz oraz demontaz zabezpieczen,

» Zakup materiatow,

* Transport materiatbw do magazynu na placu budowy,

* Transport materiatdw na miejsce wykonywania prac,

»Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

» Utozenie warstw izolacji,

» Utrzymanie stanowiska pracy i sprzetu w nalezytym stanie,

*Wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Uwzgledniono nastepujgce przepisy:

- normy:

1)PN-B-10260:1969 Izolacje bitumiczne — Wymagania i badania przy odbiorze

2)EN 13707:2005 - Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie
do pokry¢ dachowych-Definicje i wtasno$ci.

3)EN 13969: 2005 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby asfaltowe do izolaciji
przeciwwilgociowej tgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej
elementow podziemnych -- Definicje i wlasciwosci

4)EN 13970 - Elastyczne wyroby wodochronne -- Asfaltowe warstwy regulacyjne pary
wodnej -- Definicje i wtasciwosci

5)PN-EN ISO 25556:2002 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie przenikalno$ci gazu przez
folie i cienkie ptyty pod cisnieniem atmosferycznym -- Metoda manometryczna

6)PN-EN ISO 15106-1:2007 Tworzywa sztuczne -- Folie i ptyty — Oznaczanie szybkosci
przenikania pary wodnej -- Czes¢ 1: Metoda czujnika wilgotnosci

7)PN-EN ISO 15106-2:2007 Tworzywa sztuczne -- Folie i ptyty — Oznaczanie szybkosci
przenikania pary wodnej -- Czes¢ 2: Metoda czujnika podczerwieni

PN-EN ISO 15106-3:2007 Tworzywa sztuczne -- Folie i ptyty — Oznaczanie szybkosci
przenikania pary wodnej -- Cze$¢ 3: Metoda czujnika elektrolitycznego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

IZOLACJE TERMICZNE | PRZECIWDZWIEKOWE-SST B 07.00

KOD CPV
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

1.WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét izolacyjnych w zakresie izolacji termicznych i przeciwdzwiekowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie robo6t izolacyjnych wynikajgcych z zakresu prac
przewidzianych w projekcie budowlanym obiektu. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem robét.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem robot
izolacyjnych konstrukcji obiektéw budowlanych w ramach niniejszego zadania
remontowego. W zakres rzeczowy wchodzi wykonanie:
- izolacji przestrzeni miedzykrokwiowej wetng mineralng na catej szerokosci
krokwi
Zakres prac obejmuje:

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,

- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi , oraz sprzetu zgodnie z ich

instrukcjg technologiczng,

- przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,

- ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem,

- zasadnicze roboty izolacyjne,

- uprzatniecie ternu robot i unieszkodliwienie odpadéw,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi w ST-
~Wymagania ogolne” oraz z PN-EN 9229 , PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy
ogolne” , PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w
pozostatych przywotanych normach przedmiotowych.
1.5.Wymagania dotyczace robét
1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatbw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajgcego. Ogdélne wymagania dotyczgce robét podano w ST- ,Wymagania
ogolne”.
1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatbw przez inne materialy o zblizonych charakterystykach technicznych i
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trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentaciji technicznej nie
mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej roboty,
ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymagania ogolne”.

2.2. Wymagania szczego6towe podstawowych materiatéw budowlanych:

Weftna mineralna

Uzywany w budownictwie do izolacji termicznych i akustycznych $cian zewnetrznych i
wewnetrznych, stropow i podtdg, dachdw i stropodachdéw oraz ciggdéw instalacyjnych a
takze jako rdzen izolacyjno - konstrukcyjny budowlanych ptyt warstwowych. Sktada sie
ona z cienkich i krotkich widkien otrzymywanych ze stopu surowcéw mineralnych.
Rozréznia sie nastepujgce rodzaje wetny w zaleznos$ci od gestos¢ objetosciowej oraz
przewodnosci cieplnej i wynosza:

- do 100 kg/m® = 0,04 W/(m °C),

- ponad 120 kg/m?® = 0,044 W/(m °C).

Wetna moze by¢ stosowana do izolacji cieplnych (do 600 °C) lub akustycznych w
catkowicie suchych warunkach.

Piyty z wetny mineralnej sg prasowane z cienkich wtdkien, otrzymywanych ze stopu
surowcow mineralnych i odpowiedniego lepiszcza. W zaleznosci od stopnia
sprasowania rozroznig sie:

- ptyty twarde,

- ptyty pottwarde,

- ptyty miekkie.

Ptyty twarde sg przeznaczone od ocieplania stropodachéw pod bezposrednie pokrycie
trzema warstwami papy, oraz jako izolacje podposadzkowa. Pozostate rodzaje do
wykonywania izolacji cieplnej scian, stropdw i innych elementéw.

WrtasSciwosci wetny mineralnej

- izolacyjnosc¢ termiczna (niski wspétczynnik przewodzenia ciepta)

- niepalnosc¢ i ognioodpornos¢

- zdolnos¢ pochtaniania dzwiekow

- stabilnos¢ ksztattu i wymiaru

- sprezystosc¢ i wytrzymato$¢ mechaniczna

- odpornosc biologiczna i chemiczna

- wodoodpornos¢ i paroprzepuszczalnosé

W projekcie zastosowano plyty z welny mineralnej miekkiej

Materiaty izolacyjne powinny odpowiada¢ polskim normom lub posiadac
Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3. Warunki przechowywania i skladowania.

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg
Techniczng.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatéw:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie z
ustawg ,Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowacé kazdy inny
.,;fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST- ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez
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Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robot. Zastosowany sprzet winien

spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy izolacyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu

spetniajgcymi wymagania ogoélne okreslone w ST- ,Wymagania ogoélne”, dobranymi

przez Wykonawce nie wptywajgcymi niekorzystnie na wiasciwosci przewozonych
materiatow.

4.2 Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci. Materiaty nalezy rozktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni

tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogdline.

5.1.1.0g6lne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w ST- ,Wymagania

ogolne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale

Srodkow , ktore zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan

technicznych.

5.1.3. Podtoze pod izolacje winno by¢ czyste (wolne od zanieczyszczen typu oleistego) i

suche. Wszystkie uszkodzenia na folii paroszczelnej winny by¢é naprawione. Grubos¢

izolacji nalezy wykonywa¢ zgodnie 2z instrukcjami zawartymi w dokumentac;ji
projektowej.

Prace izolacyjne nalezy prowadzi¢ z przestrzeganiem zasad bhp i przy uzyciu

indywidualnych srodkéw ochrony ze wzgledu na ich szkodliwos¢ dla zdrowia ludzkiego

w przypadku narazenia inhalacyjnego i kontaktu ze skorg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST- ,Wymagania ogdine”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania

robét z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami

Zamawiajgcego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

e Sprawdzenie podtoza przed przystgpieniem do wykonywania robét izolacyjnych.

e Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow na podstawie dowoddéw dostawy i
Swiadectw jakosci okreslonych zgodnie z normg PN-EN 13172 lub atestéw
producentow.

e Sprawdzenie grubosci i jakosci wykonanej izolacji na podstawie okreslenia
zgodnosci wykonania robot z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé

za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktoregokolwiek z wymagan,

zostanie okreslony rodzaj prac i materiatdw oraz sposob doprowadzenia do zgodnosci
robét z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola wykonanych
izolacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST- ,Wymagania ogdine”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m? izolowanej powierzchni.

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robot jest jednostka miary podana w przedmiarze

robét dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajgcych jednostkowe

naktady rzeczowe dla rob6t objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST- ,Wymagania ogdlne”.

Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi poleceniami

Zamawiajgcego.

67



8.2. Odbior robot izolacyjnych odbywa sie etapowo, jako odbidr robot ulegajgcych

zakryciu.

Odbiorowi podlega:

e sprawdzenie ilosci i jakosci dostarczonych materiatow,

e sprawdzenie przygotowania podtoza pod roboty izolacyjne,

e sprawdzenie warunkoéw prowadzenia robat,

e prawidtowos¢ wykonanych robét zgodnie z wymaganiami normowymi i
dokumentacji projektowe;j.

8.3.Roboty bedg odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, roboty nie zostang przyjete.

8.4.Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty

potwierdzajgce uzycie materiatébw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych

z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom

wymaganym przez Zamawiajgcego.

8.5.Z przeprowadzonego odbioru robot sporzgdzony zostaje protokét zawierajacy:

e ocene wynikéw badan,

o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zamoéwieniem

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

8.6. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawi¢ i przedstawi¢ do

ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdélne wymagania dotyczace ptatnosci.
Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST-“Wymagania ogolne”. Ptatnos¢
nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki pomiaréw i prob.
Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzor umowy.
9.2. Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce i zaoferowana
Zamawiajgcemu w ofercie przetargowej. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci
danego elementu, uwzgledniajgc wszelkie roboty wynikajgce z wiedzy technicznej oraz
technologii sktadajgce sie na wykonanie wycenianej roboty. Cena jednostkowa jest
wartoscig usredniong i obejmuije:
- zapewnienie niezbednych czynnikoéw produkciji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,
- wewnetrzny transport materiatow i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatdw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcjg technologiczna,
- oczyszczenie przygotowanie podtoza pod wykonanie robét,
- ulozenie warstw izolacji zgodnie z dokumentacjg techniczng i technologig robot,
- zabezpieczenie otwordow technologicznych,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasnosé Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadow,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robét. Cena uwzglednia rowniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatéw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robot,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu.
Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.
PN-I1SO 9229 Izolacja cieplna. Materiaty, wyroby i systemy. Terminologia.
PN-B-20132 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu

(EPS)produkowane fabryczne — Zastosowania.

PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.

PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z wtokien nieorganicznych. Wetna
mineralna.

PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie . Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 14304 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkow i instalacji
przemystowych. Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-EN 15715 Wyroby do izolacji cieplnej — Instrukcje montazu i mocowania do
badania reakcji na ogien. Wyroby produkowane fabrycznie.

PN-EN 14307 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalaciji
przemystowych. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 14307 Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkow i instalacji
przemystowych. Wyroby stryropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13164 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 14934 Lekkie wyroby wypetniajgce i izolacyjne do zastosowan w
budownictwie lagdowym i wodnym - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie-Specyfikacja.

PN-EN 14934 Lekkie wyroby wypetniajgce i izolacyjne do zastosowan w
budownictwie lgdowym i wodnym- Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie . Specyfikacja.

PN-B-20130 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe
(PS-E)
PN-B-20132 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu

(EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palne ocieplen
samogasngce.

PN-EN 822 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie dtugosci i
szerokosci.

PN-EN 823 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci.
PN-EN 826 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie zachowania
przy Sciskaniu.

PN-EN 12086 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wiasciwosci

przy przenikaniu pary wodne;j.

PN-EN 12087 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
nasigkliwosci wodg przy dtugotrwatym zanurzeniu.

PN-82/B-04631 Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Metody
badan.

PN-B-23118 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Otuliny z wetny
mineralne;.
PN-EN 13499 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone

systemy ocieplania (ET/CS) ze styropianem

10.2. Przepisy zwigzane:

10.2.1. Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6ét budowlanych
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(Dz.U.2003.47.401)

10.2.2. Rozporzadzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26
wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz.U.2003.169.1650 z p6zn. zm.)

10.2.3.Rozporzgdzeniu Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000r.
w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313 z p6zn. zm.)

10.2.4. Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia
2004r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004.204.2087).

10.2.5.Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie
sposobdow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz.U.2004.198.2041) 10.2.6.Rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie systeméw oceny zgodno$ci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczagce w ocenie
zgodnoséci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U.2004.195.2011).

10.2.7. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

STOLARKA i SLUSARKA BUDOWLANA — SST-B 08.00

KOD CPV
45421130-4 Instalowanie drzwi i okien

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowe;j

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

W skfad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujgce roboty:

. Dostarczenie i montaz slusarki okiennej drewnianej,

. Dostarczenie i montaz slusarki drzwiowej drewniane;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST ,, Wymagania ogdlne” .

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Drzwi oraz okna powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg
technicznag, lub instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora Nadzoru.
Montaz drzwi i okien powinien byé przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta
stolarki.

2, MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskania oraz sktadowania podano w
ST ,Wymagania ogdlne” .

2.2. Wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Materialy podstawowe

Stolarka drzwiowa drewniana — drzwi zewnetrzne

Drzwi produkowane sg z drewna sosnowego, trojwarstwowo klejonego. Dzigki technice
klejenia warstwowego elementy konstrukcyjne cechuje poza odpornoscig na

wypaczanie kilkakrotnie wieksza
stabilnos¢ i wytrzymatosc¢ niz elementéw sporzgdzonych z litego drewna.

Drewno klejone powoduje petng stabilno$¢ konstrukcyjng drzwi wewnetrznych, oraz
odpornos¢ w klasie D4 wg normy PN - EN204

Drzwi wyposazone w :

o zamek listwowy z trzema punktami ryglowania i wktadkg patentowg klasy ,,C”
e zawiasy puszkowe regulowane w trzech ptaszczyznach
e prog z termoprzektadkg
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o klamka z szyldem antyrozwierceniowym

o futryna z uszczelka.

« futryna i skrzydto drzwi obudowane z zewnatrz blachg tytan-cynk w kolorze
antracytowym

Okna zewnetrzne drewniane tukowe i prostokatne
e drewno mahon (meranti) klejone tréjwarstwowo
powierzchnia lita
czterokrotne malowanie farbami w kolorze zielonym
szyba termoizolacyjna o wsp.1,1 W/m2K i dzwigekochtonnosci Rw = 32 dB
podwojna uszczelka
okucia obwiedniowe G-U z mikrouchytem, podnosnikiem skrzydta i blokadg
klamki
w oknach dwuskrzydtowych centralna zasuwnica
ostonki na zawiasy
klamka o podwyzszonym poziomie antywtamaniowosci
szyna deszczowa oraz parapecik przyszybowy z aluminium malowanego
proszkowo dostepnych w trzech kolorach

2.2.2. Materialy pomocnicze

*Akcesoria do montazu i obrébki

Do wszystkich opisanych elementéw stolarki i Slusarki budowlanej nalezy przewidzie¢
komplet odpowiednich zamocowan do konstrukcji nosnej budynku i ich systemowag
obrobke, w tym izolacje termiczng i przeciwwodng. W tym:

*elastyczne materiaty uszczelniajgce:

- uszczelki w kolorze stolarki okiennej i drzwiowej

- pianka poliuretanowa

- silikon

*elementy tgczgce odpowiadajgce wymogom norm jak kotki rozporowe lub kotwy;
Szczegdtowe wymagania dotyczgce rozwigzan materiatowych, wymagan
przeciwpozarowych i wyposazenia sprecyzowano w dokumentacji projektowe;j.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujgcy do wykonania stolarki i Slusarki otworowej powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4, TRANSPORT

41. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,WWymagania ogolne”.

4.2. Szczegdlne wymagania dotyczace transportu

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementow i wykluczona ewentualnosc¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementdéw os$cieznic, elementéw tgczacych, elementéw
pomocniczych powinny zapewniac statg gotowosc ich uzycia. Materiaty powinny by¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w
magazynach pototwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed
korozjg i wptywami atmosferycznymi).

Stolarke nalezy transportowac i sktadowac¢ w pozycji pionowej. Nalezy rowniez
odizolowac¢ je od materiatéw budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na drewno i
metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwasow.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodblne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegdlne zasady wykonania roboét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z montazem stolarki otworowej nalezy oceni¢
mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

a) ocene miejsca wbudowania, w szczegolnosci

- wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowos$ci oraz
wypoziomowania;

- wymiary otworéw

- doktadnos¢ wykonania osciezy i stan powierzchni, do ktérych ma
przylegac oscieznica

- jakos¢ montowanych elementow i innych materiatbw pomocniczych.

B) sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;
%) sprawdzenie mozliwosci witasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg
budynku; Wbudowanie elementow mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna
obcigzaé czesci nosne budynku. Warunkiem prawidlowego wbudowania elementow
jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami oscieza, w ktore
majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchytki
wymiarowe. Elementy  stolarki otworowej powinny  byC  oczyszczone @ z
brudu i innych zanieczyszczen.

Przed przystgpieniem do osadzania stolarki otworowej nalezy wyznaczy¢ w
osciezu ptaszczyzne zamocowania elementu
Stolarke okienng nalezy montowac¢ na podktadach lub listwach. Przy osadzaniu nalezy
wykonaé préog w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimnogietego o szer. 50
mm * 2 mm. Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanych z
wykonywanymi na mokro cementowymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku
koniecznosci wykonywania robot wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych
konstrukcji nalezy na czas robdt zabezpieczyC konstrukcje folig PCV lub lakierem
ochronnym. Miedzy powierzchnig profili a tynkiem lub inng warstwg licowa nalezy
pozostawi¢ szczeline o szerokosci minimum 5 mm, ktérg po zakonczeniu robdt
wypetia sie trwale plastyczng masg uszczelniajgca.
Oscieznice nalezy zamocowaé w osciezu w miejscach gdzie wystepujg sity
pochodzgce z obcigzenia skrzydfami zawiasow i fozysk. Odlegtos¢ miejsc
mocowania do narozy powinny wynosic 50 — 100 mm, rozstaw pomiedzy
kolejnymi miejscami mocowani 200 mm
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania to 700 mm. W otworach w
osciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkrecac sie na catg
dtugosc¢ kotka osadzonego w Scianie.
Do mocowania stolarki otworowej nie wolno uzywaC materiatdw, ktdére mogtyby
uszkodzi¢ wbudowane elementy.
Mozliwe jest zamocowanie za pomoca:
- kotkéw rozporowych
- kotew stalowych,
odpowiednio do rodzaju Sciany, w jakiej wykonany jest otwor. Zamocowanie powinno
zapewniaC przenoszenie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i
parcia wiatru na konstrukcje budynku.
Osadzone w osciezach skrzydta okienne i drzwiowe winny by¢ uszczelnione tak, aby
nie nastepowato przewiewanie. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym
materiatem uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta stolarki otworowe;j.
Ustawiong stolarke nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru
przekatnych przed i po przykreceniu.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogolne” .
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6.2. Szczegdlne zasady kontroli jakosci

Zakres kontroli powinien by¢ zgodny z normg PN-B-10085. W szczegdlnosci nalezy
sprawdzic:

. zaswiadczenh o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
wymiary i wymagania jakosciowe wyrobu w tym gtadkos¢ powierzchni profili
jednolitos¢ barwy powtoki,

stanéw powtok wykonczeniowych profili,

stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzen mechanicznych),

wielkos¢ luzu pomiedzy otworem a oknem lub drzwiami,

sposob i geometrie zamocowania,

sposo6b uszczelnienia,

. sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie
okuc,
. prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych.

Dopuszczalne odchylenie o pionu i poziomu nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna 1 m
wysokosci, jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie oscieznicy od pftaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm.
Ro&znice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz:

. 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
. 2 mm przy dtugosci przekgtnej do 2 m,
. 3 mm przy dtugosci przekatnej do 3 m.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

7.2. Szczegdblne zasady obmiaru

Obmiar stolarki otworowej przeprowadza sie w m? ich powierzchni.

Obmiar ilosci zamontowanych parapetéw przeprowadza sie w metrach biezgcych.

llos¢ okien i drzwi oblicza sie w sztukach w nawigzaniu do zestawien stolarki z
ewentualnymi zmianami zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” .

8.2. Szczegdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki. Sprawdzeniu
podlega:

. zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

. rodzaj zastosowanych materiatow i wyrobow,

. prawidtowos¢ osadzenia elementow w konstrukciji,

. pion i poziom zamontowane;j stolarki i Slusarki oraz parapetow,

. doktadnosc¢ uszczelnienia,

. prawidtowos¢ dziatania elementoéw ruchomych oraz funkcjonowania
oku¢,

. wyglad zewnetrzny.

Z dokonanego odbioru robdt nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktorym nalezy wymienic
zauwazone usterki. Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni
roboty nalezy uznac¢ za zgodne z warunkami technicznymi. W razie zakwestionowania
catoéci lub czesci robdt, nalezy catkowicie lub czesciowo odrzucié roboty, lub dokonaé
odpowiednich poprawek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodblne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.
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Cena jednostkowa wykonania robot zwigzanych z osadzeniem stolarki i Slusarki

otworowej obejmuije:

roboty pomiarowe,

oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac,

przygotowanie i montaz oraz demontaz zabezpieczen,

zakup przeznaczonych do wbudowania elementow,

transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

transport do miejsca wykonywania prac,

wbudowanie elementow stolarki i Slusarki,

wypetnienie wolnych przestrzeni pianka

uszczelnienie oscieznic

utrzymanie stanowiska pracy w nalezytym stanie,

uporzadkowanie miejsca montazu,

wykonanie badan i pomiarow kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Uwzgledniono nastepujgce dokumenty: - Polskie normy:

1)PN-EN 1026:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza — Metoda badania

2)PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ -- Metoda badania

3)PN-EN-1191:2002 Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania

4)PN-EN 1192:2001 Drzwi -- Klasyfikacja wymagan wytrzymato$ciowych

5)PN-EN 12046-1:2005 Sity operacyjne - Metoda badania -- Cze$¢ 1: Okna

6)PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne - Metoda badania -- Czes¢ 2: Drzwi

7)PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi - Przepuszczalnosc powietrza -- Klasyfikacja

8)PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ -- Klasyfikacja

9)PN-EN-12210:2001/AC:2006 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem --

Klasyfikacja

10) PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem -- Metoda
badania

11) PN-EN 12217:2005 Drzwi - Sity operacyjne - Wymagania i klasyfikacja

12) PN-EN 12219:2002 Drzwi - Wptyw klimatu - Wymagania i klasyfikacja

13) PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi -- Trwato$¢ mechaniczna Wymagania i
klasyfikacja

14) PN-EN 12519:2007 Okna i drzwi - Terminologia

15)PN-EN 13049:2004 Okna - Uderzenie ciatem migkkim i ciezkim - Metoda

badania, wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i klasyfikacja

16) PN-EN  13115:2002 Okna - Klasyfikacia wiasciwosci mechanicznych -

Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne

17)PN-EN 13126-1:2007 Okucia budowlane -- Wymagania i metody badan dotyczace

oku¢ do okien i drzwi balkonowych -- Czes¢ 1: Wymagania wspolne dla wszystkich

rodzajéw okuc

18)PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi -- Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne

-- Czes¢ 1: Okna idrzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczgcych odpornosci

ogniowej i/lub dymoszczelnosci

19)  PN-EN 14600:2005 Drzwi, bramy i otwieralne okna z wtasciwosciami

dotyczgcymi odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci -- Wymagania i klasyfikacja

(oryg.)

20) PN-EN 14608:2006 Okna -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenia w

ptaszczyznie skrzydta

21)PN-EN 14609:2006 Okna -- Oznaczanie odpornosci na skrecanie  statyczne

22)  PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane -- Oznaczanie odpornosci na obcigzenie

pionowe

23)  PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane -- Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie



statyczne

24)PN-EN 1SO 12567-1:2004 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi --
Okreslanie wspoiczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej -- Czes¢ 1:
Kompletne okna i drzwi

25)PN-EN ISO 12567-2:2006 Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi -
Okreslanie wspétczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej -- Czes¢ 2: Okna
dachowe i inne okna wystajgce z ptaszczyzny

26) PN-ENV 1627:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wiamanie --
Wymagania i klasyfikacja (oryg.)

27)  PN-ENV 1628:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wilamanie --
Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie statyczne (oryg.)

28)  PN-ENV 1629:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odporno$¢ na wilamanie -
Metoda badania dla okreslenia odpornosci na obcigzenie dynamiczne (oryg.)

29)  PN-ENV 1630:2006 Okna, drzwi, zaluzje -- Odpornos¢ na wiamanie --
Metoda badania dla okreslenia odpornosci na proby wtamania recznego (oryg.)

30) PN-EN 1121:2001Drzwi -- Zachowanie sie pomiedzy dwoma réznymi klimatami
-- Metoda badania

31) PN-EN  1155:1999/AC:2006  Okucia budowlane - Przytrzymywacze
elekiryczne otwarcia drzwi rozwieranych i wahadtowych -- Wymagania i metody
badan

32) PN-EN 12365-1:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych -- Czes¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

33)PN-EN 12365-2:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy Uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji isScian ostonowych -- Czes¢ 2: Metoda badania liniowej sity
Sciskajacej

34) PN-EN 12365-3:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce
do drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych -- Czes¢ 3:Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego

35)PN-EN 12365-4:2006 Okucia budowlane -- Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji i Scian ostonowych -- Cze$¢ 4: Metoda badania powrotu
poodksztatceniowego po przyspieszonym starzeniu

36)PN-EN 130:1998 Metody badan drzwi -- Badanie sztywnosci skrzydet
drzwiowych przez wielokrotne wichrowanie

37) PN-B-10201:1998 Stolarka budowlana -- Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne
38) PN-B-10221:1998 Stolarka budowlana -- Naswietla drewniane wewnetrzne

39) PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana -- Okna i drzwi — Terminologia

40)  PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.

41)  PN-B-02403:1982 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

42)  PN-B-02867:1990/Az1:2001 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw.

43)PN-EN 12758:2005 Szkio w budownictwie -- Oszklenie i izolacyjnos¢ od
dzwiekdw powietrznych -- Opisy wyrobu oraz okreslenie wtasciwosci

44) PN-EN 1279-1:2006/AC:2006 Szklo w budownictwie - Szyby zespolone
izolacyjne - Czes¢ 1: Wymagania ogolne, tolerancje wymiarowe oraz zasady
opisu systemu

45)PN-EN 1279-2:2004/Ap1:2005 Szkio w budownictwie - Szyby zespolone
izolacyjne - Czes¢ 2: Dlugotrwata metoda badania i wymagania dotyczace
przenikania wilgoci

46) PN-EN 1279-3:2004 Szkto w budownictwie -- Szyby zespolone izolacyjne —
Czes¢ 3: Diugotrwata metoda badania i wymagania dotyczgce szybkosci ubytku gazu
oraz tolerancje koncentracji gazu

47) PN-EN 1279-4:2004 Szkto w budownictwie -- Szyby zespolone izolacyjne
Czesc¢ 4: Metody badania fizycznych wtasciwosci uszczelnien obrzezy

48) PN-EN 1279-5:2006 Szkio w budownictwie -- Izolacyjne szyby zespolone --



Czes¢ 5: Ocena zgodnosci wyrobu z norma

49)PN-EN 1279-6:2004 Szkto w budownictwie -- Szyby zespolone \izolacyjne -
Czes¢ 6: Zaktadowa kontrola produkcji i badania okresowe

50) PN-EN 1288-1:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkia
na zginanie -- Czes$¢ 1: Podstawy badan szkta

51) PN-EN 1288-2:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkia
na zginanie - Czes¢ 2: Metoda wspoétosiowego dwupierscieniowego badania
ptaskich probek o duzych powierzchniach badanych

52) PN-EN 1288-3:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkia
na zginanie -- Cze$¢ 3: Badanie na probkach podpartych na dwéch podporach
(czteropunktowe zginanie)

53) PN-EN 1288-4:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkia
na zginanie -- Czes$C 4: Badanie szkta profilowego w ksztatcie litery U

54) PN-EN 1288-5:2002 Szkto w budownictwie -- Okreslanie wytrzymatosci szkia
na zginanie - Czes¢ 5: Metoda wspoétosiowego dwupierscieniowego badania
ptaskich probek o matych powierzchniach badanych

55)  PN-EN 12898:2004 Szkto w budownictwie -- Okreslenie emisyjnosci
56) PN-EN 14072:2006 Szkto w meblach -- Metody badan
57)PN-EN 410:2001/Ap2:2003 Szklo w budownictwie -- Okreslenie swietinych i
stonecznych wtasciwosci oszklenia
58)PN-EN 673:1999/Ap:2003 Szkto w budownictwie -- Okreslenie wspotczynnika
przenikania ciepfa "U" — Metoda obliczeniowa
59)PN-EN ISO 12543-1:2000 Szkio w budownictwie -- Szkio warstwowe i bezpieczne
szklo warstwowe --Definicje i opis czesci sktadowych
60) PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 Szkto w budownictwie -- Szkio
warstwowe i bezpieczne szkto warstwowe — Bezpieczne szkio warstwowe (oryg.)

61) PN-EN ISO 12543-3:2000 Szkio w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne
szkto warstwowe --Szkto warstwowe

62) PN-EN ISO 12543-4:2000 Szkio w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne
szklo warstwowe --Metody badan odpornosci

63) PN-EN ISO 12543-5:2000 Szkfo w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne
szklo warstwowe --Wymiary i wykonczenie obrzeza

64) PN-EN I1SO 12543-6:2000 Szkto w budownictwie -- Szkto warstwowe i bezpieczne
szkto warstwowe — Wyglad

65) PN-EN I1SO 14438:2005 Szkto w budownictwie -- Okreslenie wartosci bilansu
energetycznego -- Metoda obliczeniowa

66) PN-B-13203:1988 Szkto -- Wtasciwosci szkta -- Pojecia i okreslenia
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY MALARSKIE- SST-B 9.00

KOD CPV
45440000-3 Malowanie
45442100-8 Prace malarskie

1.WSTEP

11. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét malarskich

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac malarskich

14. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru.

Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST
,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw

Farba antykorozyjna -Elastyczna farba antykorozyjna Elastometal —-RAL 8022 lub

zblizony. Elastometal jest to jednosktadnikowa, wysokowytrzymata, grubopowiokowa,
trwale elastyczna farba antykorozyjna bazujgca na kopolimerze styrenowo-akrylowym i
fosforanie cynku. . Preparat posiada doskonatg przyczepno$¢ do wiekszosci podtozy.
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Farbe mozemy aplikowac¢ bez podktadu na rdze, sezonowany ocynk (min 1 rok), stare
malowane podtoza oraz oczywiscie czystg stal, przy zachowaniu wszelkich wtasciwosci
ochronnych powtoki. Jest tatwy w aplikacji - jednosktadnikowy. Nie wymaga
gruntowania.

Gtéwne cechy elastycznej farby antykorozyjnej Elastometal:

- wtadciwosci uszczelniajgce

- trwata elastycznos¢

- doskonata przyczepnos¢ i wysokiej jakosci pigmenty antykorozyjne

- dtugoletnia zywotnosc¢

- wysoka odpornos¢ na warunki atmosferyczne

- przyjazna dla zdrowia i Srodowiska

wydajnosc¢: 250-400 gr/m2 na warstwe w zaleznosci od metody aplikaciji

Materiaty pomocnicze

Materialty pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda lub inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajgce wymaganiom

odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

3. SPRZET

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i wafki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne™
Transport materiatdw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych
urzgdzen i sSrodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposob wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku

duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Materiaty do rob6t malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodblne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogéine”
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robdét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty malarskie.

5.2. Warunki przystapienia do robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie i kontroli materiatéw.

5.3. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Powierzchnie podtozy przewidzianych do malowania powinny by¢ gtadkie, réwne. Farbe
mozna nanosi¢ za pomocg pedzla, watka malarskiego lub natrysku. Wszystkie
powierzchnie nalezy podda¢ oczyszczeniu. Czyszczenie wykonywac poprzez
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szczotkowanie i szlifowanie szczotkami drucianymi i papierem z wykorzystaniem
elektronarzedzi.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie zewnetrzne powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych,

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C, — w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z
dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych). W przypadku wystgpienia opadow w trakcie
prowadzenia robét malarskich powierzchnie swiezo pomalowane (nie wyschniete)
nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczgg, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.5. Wymagania dotyczgce powitok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok malarskich:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na
tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta

i dokumentacjg projektowa,

c) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladow pedzla,

d) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

e) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcag rodzajowi faktury pokrywanego

podtoza. Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne

miejscowe przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST "wymagania ogéine"

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy

oraz materiatow, ktore bedg wykorzystywane do wykonywania robot.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach
malarskich,
- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna
stanowic¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a)w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

+ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych),

* kozuch,
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+ Slady plesni,
+ trwaty, nie dajgcy sie wymieszac osad,
* nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,
» obce wtrgcenia,
« zapach gnilny,

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te
w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w
zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robdt malarskich, w szczegodlnosci w
zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore
naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakoéci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych
przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach
od zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C
i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powioki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robat:
a)sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez porownanie w Swietle
rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne

pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do

powtoki. Powitoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie

wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

-na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO

2409:1999,

6.5. Kontrola rob6t malarskich

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna

obejmowac:

» sprawdzenie wygladu powierzchni,

» sprawdzenie nasigkliwosci,

» sprawdzenie wyschniecia podfoza,

» sprawdzenie czystosci.
Sprawdzenie wyglagdu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne.

Badanie przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%. Badanie powinno obejmowac:



-sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

-sprawdzenie jednorodnosci barwy,

-dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z normami.
Widoczne gotym okiem slady pedzla lub watka sg niedopuszczalne.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.
Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polega na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej
powierzchni przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Jezeli jakiekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robé6t podano w ST "Wymagania ogoélne"

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu,
wedtug rzeczywistych wymiarow.

Z obliczonej powierzchni nie potrgca sie otwordw i miejsc nie malowanych o
powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw
azurowych, grzejnikdw i rur nalezy stosowaé¢ uproszczone metody obmiaru.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony

sposob ich obmiaru polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego
wyniku przez zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy KNR.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST "Wymagania ogoélne"

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot
malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod
malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ poditoza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz ST i zezwoli¢ na
przystgpienie do robét malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny
podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu
(podtozy) oraz materiatbw nalezy zapisaC w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.
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Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (konncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdét w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektows.
Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdw badan oraz dokonanej oceny
wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robdt,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot,

dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST,

poréwnac je z wymaganiami oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna byc¢

przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
1. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,
2. w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonac je
ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich

uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli

zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamdéwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego

pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci bedg okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.
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PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity.Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, czesé
4) Arkady, Warszawa 1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czes¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa
2003 r. — Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania
ogolne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

BALUSTRADY STALOWE, SCHODY STALOWE, DASZKI
SST-B 10.00

KOD CPV
45223110-0 Instalowanie konstrukcji metalowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot polegajgcych na mocowaniu balustrad stalowych i
pochwytéw stalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ogodlny zakres robdt:

. Schody techniczne do wiezy

. Balustrada zewnetrzna stalowa wys.110cm,

. Daszki stalowe z elementami stalowymi kutymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

Podtoze - cze$¢ budynku, do ktdérej mocowany jest element wyposazenia. Czes¢ ta
musi posiada¢ wtasciwosci umozliwiajgce catkowite przejecie sit pochodzacych od
umocowanego elementu w catym przewidywanym okresie uzytkowania.

Element mocujacy - jedno lub wieloczesciowy tgcznik stosowany do potgczenia
podtoza z elementem wyposazenia.

Element wyposazenia - wyrdéb gotowy, zakupiony przez Wykonawce, posiadajgcy
cechy wymagane w Dokumentacji Projektowej, przeznaczony do zamocowania w
budynku lub na zagospodarowywanym terenie wokét budynku.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1.0g06lne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN
45014 i PN-EN 10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang
jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢
dobierane odpowiednio do wymagan projektowych.

Materialy i wyroby nalezy przechowywac¢ i konserwowaC zgodnie z warunkami
technicznymi w sposéb umozliwiajgcy tatwg i jednoznaczng identyfikacje kazdej
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dostawy. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukgji
nosne;.

Wszystkie materialy do wykonania konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych), a ich rodzaj i gatunek powinien $cisle odpowiada¢ wymaganiom
przedstawionym w dokumentacji wykonawczej.

W Projekcie Wykonawczym konstrukcji przewidziano wykonanie nastepujgcych
elementdéw konstrukcji stalowych, tgczonych przez spawanie i potgczenia sSrubowe:

— Schody techniczne do wiezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez cynkowanie
galwaniczne.  Elementy  konstrukcji  stalowych  wytwarzane bedg w
specjalistycznych wytwdérniach, a po dostarczeniu na plac budowy montowane i
tgczone przy pomocy $rub.

— Balustrade tarasu z ksztaltownikow walcowanych, blach ptaskich i innych
ksztattownikow, zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez cynkowanie galwaniczne.

— Daszki nad wejsciami z ksztaltownikdw walcowanych, blach ptaskich i innych
ksztattownikdw, zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez cynkowanie galwaniczne i
malowanie proszkowe. Jako pokrycie konstrukcji poliweglan lity o grubosci 5mm,
odcieniu: bezbarwnym, z filtrem UV. Daszki wyposazone w rynienke i rury do
odprowadzenia wody

Szczegdtowe wymiary i detale kontrukcyje ‘elementow  — wg dokumentaciji
wykonawcze;j.

Podstawowy materiat do wykonania konstrukciji:

— stal.

- elementy ztgczne do montazu gotowych czesci konstrukcji na budowie — wg
projektu wykonawczego konstrukgciji.
W Dokumentacji przyjeto zastosowanie do potgczen zwykitych srub ogdlnego
przeznaczenia srednio doktadnych lub zgrubnych o witasnosciach mechanicznych klasy
48 i 58, a do potgczen sprezanych przyjeto zastosowanie Srub ogdlnego
przeznaczenia srednio doktadnych o wiasnosciach mechanicznych klasy 8,8; 10,9;
12,9.
2.2 Wyroby hutnicze

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-
EN 10204:
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e zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane wiasciwosci sg w normie gwarantowane
dla zamawianego gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci
rzeczywistych

e atestem - gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych
cech stali wedlug wytopéw na podstawie proby rozciggania, podstawowych
oznaczenh sktadu chemicznego oraz proby udarnosci dla stali grupy jakosciowej
wyzszej niz JR,

e atestem specjalnym lub Swiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono
wymagania dodatkowe wg PN-EN 10025 (U) odnoszace sie do analizy wytopowej
lub badah wyrobéw w partii dostawy,

o Swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w
projekcie zastosowano stale wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3,
PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-2

Zaleca sie stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Lp Rodzaj stali Wymagania wg normy
1. | Niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025 (U)
2. | Drobnoziarnista PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN
10113-3
3. | Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
4. | Trudno rdzewiejgca PN-EN 10155
5. | Staliwo weglowe konstrukcyjne | PN-ISO 3755

2.3 Materiaty dodatkowe do spawania

Materialy dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania
norm wg tablicy 2.

Tablica 2
Lp. | Rodzaj materiatu Wymagania wg normy
1. | Elektrody otulone | PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757
2. PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 7583 PN-EN
Druty 12543,
PN-EN 12535
3. | Topnik P N-EN 760
4. | Gazy PN-EN 439

Materialy spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje
takg samg jak stal czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.4 taczniki mechaniczne

Do konstrukcji stalowych zaleca sie stosowanie tgcznikow spetniajgcych wymagania
norm wg tablicy 3. Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4
powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2.

Tablica 3

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wg normy

1. | Sruby, wkrety PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO 3506 PN-
nakretki EN
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26157-1, PN-EN ISO 4759-1 (U), PN-EN 493, PN-EN ISO
4017, PN-EN 1SO 4014

Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN SO 89J8-1

Wi

Podktadki zwykte PN-77/M 82002, PN-EN I1SO 7091 (U)PN-EN ISO 4759-3
(V)

4. | Podktadki hartowane | PN-83/M-82039, PN-EN 1SO 7089 (U) PN-EN ISO 7090
(U)

5. | Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobow $Srubowych powinna mieé zaswiadczenie o wynikach kontroli
jakosci wg PN-EN ISO 3269 (U) i PN-E 10204. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a
elektrolityczne PN-EN 1SO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby ocynkowane do
pofgczen sprezanych, a takze doczotowych potgczen rozcigganych powinny byé
cynkowane ogniowo i mie¢ wtasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-EN 1SO
898-1 i PN-EN 20898-2 potwierdzone atestem.

Sruby fundamentowe mogg byé wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na
gorgco ze stali kategorii nie wyzszej niz S355. tgczniki nie ujete w normach, np. sruby
rozporowe i kotwy wklejane powinny mieC wiasciwosci techniczne zgodne z
wymaganiami projektu.

2.5. Stal konstrukcyjna

Ksztattowniki, rury, blachy, prety stalowe i odlewy staliwne nalezy przyjmowac¢ wg norm
hutniczych i aktualnych programéw produkcji, dobierajgc gatunek stali (sktad
chemiczny) oraz jej wtasciwosci mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne
odpowiednio do rodzaju i przeznaczenia elementu konstrukcyjnego.

Konstrukcje spawane nalezy projektowaé ze stali spawalnej. Konstrukcje przeznaczone
do eksploatacji w warunkach sprzyjajgcych kruchemu pekaniu nalezy projektowac ze
stali o odpowiedniej udarnosci gwarantowanej atestem.

Wiasciwosci stali nalezy przyjmowa¢ wg norm przedmiotowych. Dla najczesciej
stosowanych gatunkéw stali, minimalne wg norm hutniczych wartosci cech
mechanicznych Re, Rm i A5 podano w tabeli 3.

Tabela 3
Rodzaj stali
Znak stali | Rodzaj wyrobu, grubosci’) t Wiasciwosci mechaniczne
(mm)
Re Rm min | A5 MPa)
min (MPa) | min
(MPa) %
Stal St0S Blachy, t<16 195 315 23 175
niestopowa ksztattowni 16<t<40 185 22 165
konstrukcyj ki,
na wg PN- prety, rury
88/H-84020
St3SX, t<16 235 375 26 215
St3SY, 16<t<40 225 25 205
St3S, 40<t<100 215 23 195
St3V,
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St3wW
t<16 255 1410 24 235
St4VX,St4 16<t<40 245 23 225
VY
St4V,St4W
Stal 18G2, t<16 355 490 22 305
niskostopo 18G2A 16<t<30 345 295
wa 30<t<50 335 285
wg PN- 18G2AV?) t<16 440 | 560 18 | 370
86/H- 16<t<30 | 430 360
84018 30<t<50 | 420 350
Stal 10HA walcowane na| 315 440 24 275
trudnordze zimno
wiejgca 10H, 10HA walcowane na | 345 470 22 290
wg PN-83/ goraco
H- 12H1JA, walcowane na| 355 490 22 290
84017 12PJA zimno
10HNAP?)
10HAV walcowane na | 390 510 20 310
gorgco
Stal do R rury walcowane lub nie okresla sie 165
produkgji R35 ciggnione 235 345 25 210
rur4)
R45 255 440 21 225
12X rury zgrzewane 205 330 26 180
Staliwo L400 odlewy staliwne grupy Il 250 400 25 225
L450 260 450 22 235
L500 320 500 18 280
" Dla ksztattownikéw walcowanych miarodajna jest $rednia grubo$¢ pétki (stopki). 2
Podane w tablicy wartosci dotyczg kategorii wytrzymatosciowej E440. ® Stal 10HNAP
jest walcowana na gorgco. ¥ Rury walcowane lub ciggnione sg produkowane takze ze
stali 18G2A. a zgrzewane ze stali St3S i IBG2A.

Podstawowy materiat do wykonania konstrukcji stalowych przewidziany w projekcie:
- stal S235.

2.6 Tryb postepowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukciji
podlegajg odbiorowi. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia
konstrukgji stalowych musza:

1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi,

2) miec trwate ocechowania,

3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych

przywieszek ze znakami zgodnie z PN - H — 01102,
4) spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych, jak np.:
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— dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-H-92120, PN-H-92203,
— dla walcowki, pretow i ksztattownikéw wg PN-H-93000 i PN-H-93001,
— dla katownikow réwnoramiennych wg PN-H-93401.

2.7. Materiatly spawalnicze i Sruby montazowe

Zamowienia na tgczniki (Sruby montazowe) i materiaty spawalnicze sktada Wytworca
konstrukcji stalowej u zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Wytworcow tych
materiatdw. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestow potwierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatow. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Wytworca tgcznikdw lub materiatdw spawalniczych przeprowadza
na wiasny koszt.
Materialy pochodzgce z zapasow Wytwércy powinny by¢ atestowane w zakresie
ustalonym przez Inspektora Nadzoru na koszt wtasny Wytworcy konstrukcii.
Dla tacznikéw spetnione muszg by¢é wymagania normy PN-S-10050 i norm
przedmiotowych:

— dla nakretek do srub wg PN-M-82144

— dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153

— dla podktadek pod $ruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-

82006, PN-M-82008, PN-M-82009, PN-M-82018

— dla srub montazowych wg PN-M-82101

— dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433

— dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420

— dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-M-69355

dla topnikow do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wediug
gwarancji dostawcy. Sruby powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych
pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg w sposdb umozliwiajgcy
segregacje na poszczegolne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac
ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. tgczniki i
materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

2.8. Identyfikacja (znakowanie)

Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu
wytwarzania, powinny by¢ jednoznacznie okreslone przez odpowiedni system
identyfikacji. Kazda czes$¢ skladowa powinna byC¢ oznakowana trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposob nie powodujgcy jej uszkodzenia. Wybijane numery lub
wyttoczone znaki sg dozwolone, jako oznakowanie pojedynczych czesci lub pakietéw
podobnych czesci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego.

Projekt moze wyklucza¢ stosowanie takiego znakowania lub okresla¢ strefy, w ktorych
nie dopuszcza sie znakowania czesci twardym stemplem i stanowi¢, czy w tych strefach
mozna uzy¢ stempli miekkich (powierzchniowych). Nie dopuszcza sie znakowania przy
pomocy przecinaka.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce Srodkéw transportowych podano w ST ,Wymagania
0golne”
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4.1 Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u Wytwoércy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza
od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.

Niedopuszczalne jest dtugotrwate skltadowanie stali niezabezpieczonych przed
opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej
stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiadac¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia
i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukciji.

Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenieS¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.
Znaki powinny by¢é umieszczone w takich miejscach, aby byly widoczne po
zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

4.2 Transport konstrukcji na miejsce montazu

Konstrukcja przed wysytkg z wytworni powinna byC¢ protokolarnie odebrana przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy montazu na podstawie protokotu odbioru
ostatecznego.

Konstrukcja powinna by¢ wystana w kolejnosci uzgodnionej z Wykonawcg montazu.
Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ fadowane na $rodki transportu w ten
sposob, aby mogty byc transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych
naprezen, deformaciji lub uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej
pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwosC¢ ich uszkodzenia
szczegolnie chronione muszg by¢:

— faczniki

— elementy stykow montazowych.
Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie
na czas zatadunku i transportu.

Drobne elementy muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy Srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak
Sruby, nakretki powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna byc¢
zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach moga byC one transportowane w innej pozycji, jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w
razie potrzeby moze zgda¢ wykonania odpowiednich obliczen.
Sposdb mocowania elementéw musi  wykluczy¢é mozliwos¢ przemieszczenia,
przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposdb, aby nie przekraczaty
zadnej z odpowiednich skrajni kolejowych ustalonych przez normy PN-K-02057 i PN-K-
02056 przy transporcie kolejowym oraz skrajni drogowych przy transporcie drogowym.
Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnych ciezaréw pojazdow nalezy uzyska¢ zgode GDDKIA i
Zarzaddw Drogowych w miastach prezydenckich, przez ktérych tereny przechodzi trasa
przejazdu.
Konwoj przewozacy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢é oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.

4.3 Odbiér konstrukcji po roztadunku
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Odbior konstrukcji stalowej powinien by¢é dokonany w obecnosci przedstawiciela
Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany.
Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktdére bedg uzyte na miejscu budowy.
Z dostawy wylgczone sg farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest
ograniczone okresami gwarancji, ale Wytwérca powinien zapewni¢ dostawe zestawu
farb, ktoérymi zabezpieczono konstrukcje w wytworni, dla uzupetnienia ubytkow w czasie
montazu.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan i odbioréw .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” Montaz

prowadzi¢ wg instrukcji i wytycznych montazu producentow, dostawcow.

5.2  Szczegdbtowe zasady wykonania Robot

e Kazdy element wyposazenia powinien by¢ wyposazony przez dostawce w

instrukcje mocowania. Nalezy $cisle przestrzega¢ instrukcji dostarczonej z
wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w
czasie umozliwiajgcym im zajecie stanowiska.

o Przyjety sposéb montazu nie moze narusza¢ statyki elementéw budynku, do
ktérych wyposazenie jest montowane
o Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na poditoze dobor

elementdéw mocujgcych

e Elementy balustrad i poreczy powinny by¢ dostarczone na obiekt budowlany w stanie
przygotowanym fabrycznie do montazu. Montaz elementow w zespoty orz osadzenie
balustrad w podtozu i poreczy na $cianach powinny odbywac sie przez wyspecjalizowane
brygady montazowe producenta balustrad lub przez osoby przeszkolone przez
producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela.

e Montaz oraz osadzenie balustrad i poreczy powinny odbywacé sie zgodnie z dostarczong
przez producenta instrukcjg zawierajgcg wykaz elementéw, podstawowe ich wymiary i
schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazowki dotyczgce kolejnosci
montazu poszczegdlnych elementdw, przy zastosowaniu, zalecanych przez producenta,
metod postepowanie i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréw.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1  Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
6.2.  Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez porownanie wykonanych
robét z dokumentacjg opisowqg i rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne proby zgodne ze wskazaniami
dostawcow wyposazenia. Materiaty kontroluje sie bezposrednio lub posrednio, tzn. na
podstawie zapisow w dzienniku budowy Ilub protokotach odbioru materiatow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw oraz sposobu ich montazu i ustawienia z
wymaganiami dokumentacji technicznej. Wyglad ocenia sie przez ogledziny i
stwierdzenie niewystepowania takich wad jak :
+ Elementy wyposazenia mocowane na state do ustroju budowlanego budynku
muszg by¢ zamontowane w sposob nie naruszajgcy struktury budowlanej.
+ Elementy wyposazenia nie wykazujg wad wynikajgcych z nieprawidiowego
transportu, sktadowanie lub montazu
« zgodno$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,
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« stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

» wykonanie i kompletnos¢ potgczen ,

« naprawy elementow konstrukcji, potgczen i powlok ochronnych oraz usuwanie
innych niezgodnosci.

7.0BMIAR ROBOT
7.1.0g6Ine zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

7.2Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest okreslona w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ustalenia ogdélne dotyczace odbioru roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST ,Wymagania ogdine”

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w
planie jakosci, obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy
wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowa¢ do rodzaju
konstrukcji i wymaganego poziomu jakosci. Sposob korekty i dodatkowe badania
niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania projektu. Wszystkie kontrole, badania i
korekty powinny by¢ udokumentowane.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1.0g06Ine wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej obejmuje
Dostarczenie materiatow i sprzetu
Przygotowanie podfozy pod montaz elementow
« Montaz elementéw trwatos¢ i pewnos$¢é zamocowania
» Zabezpieczenie antykorozyjne
» Oczyszczenie miejsca wykonywania robot z resztek materiatow
oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego
wykonania robo6t objetych niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.0gdlne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST ,Wymagania
0golne”
10.2. Normy
— PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolne zasady
uzytkowania konserwacji i napraw.
— PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
— PN-EN 287-1+A1 Spawalnictwo — Egzaminowanie spawaczy — Stale
— PN-EN 288-1 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie -
Postanowienia ogdine dotyczgce spawania
— PN-EN 288-2 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie -
Instrukcja technologiczna spawania fukowego
— PN-EN 288-3 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie -
Badania technologii spawania tukowego stali
— PN-EN 288-5 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie-
Uznawanie na podstawie stosowania uznanych materiatdbw dodatkowych do
spawania tukowego
— PN-EN 288-6 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie -
Uznawanie na podstawie uzyskanego doswiadczenia
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PN-EN 288-7 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie -
Uznawanie na podstawie stosowania standardowej technologii spawania tukowego
PN-EN 288-8 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie-
Uznawanie na podstawie badania przedprodukcyjnego spawania

PN-EN 439 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy ostonowe do
tukowego spawania i ciecia

PN-EN 440 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i
stopiwo do spawania ftukowego elektrodg topliwg w ostonie gazéw stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Oznaczenie

PN-EN 473 Badania nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan
nieniszczacych - Zasady ogolne

PN-EN 493 Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni — Nakretki

PN-EN 499 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone
do recznego spawania fukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Oznaczenie

PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzér spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$é
PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan
dotyczacych jakosci i stosowania

PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczgce
jakosci w spawalnictwie

PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania
dotyczgce jakosci w spawalnictwie
PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania

dotyczace jakosci w spawalnictwie

PN-EN 756 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe i
kombinacje drut-topnik do spawania tukiem krytym stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Oznaczenie

PN-EN 757 Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali o wysokiej wytrzymatosci — Oznaczenie

PN-EN 758 Materialy dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do spawania
tukowego w ostonie i bez ostony gazowej stali niestopowych i drobnoziarnistych —
Klasyfikacja

PN-EN 760 Materiaty dodatkowe do spawania - Topniki do spawania tukiem krytym
- Oznaczenie PN-EN 970 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce ztgczy spawanych
- Badania wizualne

PN-EN 1011-1 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali-Czesci: Ogolne
wytyczne dotyczgce spawania tukowego

PN-EN 1011-2 (U) Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czes¢ 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych

PN-EN 1043-1 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych ztgczy spawanych -
Préba twardosci - Préba twardosci ztgczy spawanych tukowo

PN-EN 1289 Badania nieniszczgce zigczy spawanych. Badania penetracyjne
ztgczy spawanych. Poziomy akceptacji

PN-EN 1291 Badania nieniszczgce zlgczy spawanych - Badania magnetyczno-
proszkowe ztgczy spawanych — Poziomy akceptacji

PN-EN 1418 Personel spawalniczy-Egzaminowanie operatorow urzgdzen
spawalniczych oraz nastawiaczy zgrzewania oporowego dla w pefni
zmechanizowanego i automatycznego spajania metali

PN-EN 1668 Materiatly dodatkowe do spawania - Prety, druty do spawania
lukowego w ostonach gazéw elektrodg wolframowg stali niestopowych i
drobnoziarnistych oraz ich stopiwa — Klasyfikacja
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PN-EN 1712 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych - Badania ultradzwiekowe
ztgczy spawanych - Poziomy akceptacji

PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych. Ogoine warunki dostawy

PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki dostawy wyrobéw po normalizowaniu
lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych. Techniczne warunki dostawy wyrobow po walcowaniu
termomechanicznym.

PN-EN 10137-1 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o
podwyzszonej wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym
wydzieleniowo - Ogdélne warunki dostawy

PN-EN 10137-2 Blacha gruba i blacha uniwersalna ze stali konstrukcyjnej o
podwyzszonej wytrzymatosci w stanie ulepszonym cieplnie lub utwardzonym
wydzieleniowo - Warunki dostawy stali ulepszonych cieplnie

PN-EN 10155 Stale konstrukcyjne trudno rdzewiejgce - Techniczne warunki
dostawy

PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 12062 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce ztgczy spawanych - Zasady
0golne dotyczgce metali

PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych - Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

PN-EN 12535 (U) Materiaty dodatkowe do spawania - Druty proszkowe do
spawania tukowego w ostonie gazow stali o wysokiej wytrzymatosci - Klasyfikacja
PN-EN 12534 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego w ostonach gazéw stali o wysokiej wytrzymatosci oraz ich
stopiwa - Klasyfikacja

PN-EN 12517 Badania nieniszczgce zigczy spawanych - Badania radiograficzne
ztgczy spawanych - Poziomy akceptacii

PN-EN 13507 Natryskiwanie cieplne - Przygotowanie powierzchni metalowych
przedmiotéw i czesci przed natryskiwaniem cieplnym.

PN-EN 20286-2 Uktad toleranciji i pasowan ISO - Tablice klas tolerancji normalnych
oraz odchytek, granicznych otwordéw i watkéw

PN-EN 20898-2 Witasnosci mechaniczne czesci ztgcznych - Nakretki z okreslonym
obcigzeniem probnym -Gwint zwykty

PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie -
Cynk, aluminium i ich stopy

PN-EN 22553 Rysunek techniczny - Potaczenia spawane, zgrzewane i lutowane -
Umowne przedstawianie na rysunkach

PN-EN 24063 Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali - Wykaz metod i ich
oznaczenia numeryczne stosowane w umownym przedstawianiu potgczen na
rysunkach (ISO 4063:1990)

PN-EN 24624 Farby i lakiery - Préba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN 25817 Zigcza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania
poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych

PN-EN 26157-1 Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby
dwustronne ogdlnego stosowania

PN-EN 26520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w zlgczach spawanych
metali wraz z objasnieniami
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PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w
ostonach gazowych i spawanie gazowe - Przygotowanie brzegéw do spawania
stali

PN-EN 45014 Ogodlne kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce
PN-EN I1SO 898-1 Wfasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN I1SO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN I1SO 2808 Farby i
lakiery - Oznaczanie grubosci powloki

PN- EN ISO 3269 (U) Czesci ztgczne - Badanie zgodnosci

PN-EN ISO 3506 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych
odpornych na korozje (wszystkie arkusze)

PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem szes$ciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

PN-EN ISO 4016 (U) Sruby z tbem szes$ciokatnym - Klasa doktadnosci C

PN-EN I1SO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szesciokgtnym -
Klasy doktadnosci A i B

PN-EN 1SO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dlugosci z tbem sze$ciokgtnym -
Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki sze$ciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B
PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki sze$ciokatne - Klasa doktadnosci C

PN-EN ISO 4042 Czesci ztagczne - Powtoki elektrolityczne

PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje cze$ci ztgcznych - Cze$¢ 1: Sruby, wkrety,
Sruby dwustronne i nakretki — Klasy doktadnosci AB i C

PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztgcznych - Czes¢ 3: Podktadki okragte
do srub, wkretdéw i nakretek Klasy doktadnosci Ai C

PN-EN ISO 7089 (U) Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A
PN-EN ISO 7090 (U) Podkfadki okragte ze scieciem - Szereg normalny - Klasa
doktadnosci A

PN-EN ISO 7091 (U) Podkfadki okragte - Szereg normalny - Klasa dokfadnosci C
PN-EN I1SO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -
Laboratoryjne oznaczanie chlorkdbw na oczyszczonych powierzchniach

PN-EN I1SO 8502-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -
Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby

PN-EN I1SO 8502-6 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a

PN-EN I1SO 8502-9 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czesc¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie

PN-EN 1SO 8503-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéow — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcéw
ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce strumieniowo-Sciernej
PN-EN I1SO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéow — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo-Sciernej. Metoda stopniowania profilu
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powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-sciernej - Sposob postepowania z
uzyciem wzorca

PN-EN I1SO 8503-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéow — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-sciemej - Metoda kalibrowania wzorcow ISO
profilu powierzchni do okreslenia profilu powierzchni - Sposéb postepowania z
uzyciem mikroskopu

PN-EN I1SO 8503-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéow — Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrobce strumieniowo-sciemej - Metoda kalibrowania wzorcow ISO
profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni - Sposéb postepowania z
uzyciem przyrzadu stykowego

PN-EN ISO 9001 Systemy zarzgdzania jakoscig-Wymagania

PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiarow powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do
spawania - Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztgczne - Powloki cynkowe naktadane nie
elektrolitycznie

PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomoca,, ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i
sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor
prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemédw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowacji

PN-EN ISO 13916 Spawalnictwo - Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury
podgrzania, temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania

PN-EN ISO 13918 Spawanie - Kotki i pierscienie ceramiczne do fukowego
przypawania kotkéw

PN-EN ISO 14555 (U) Spawanie - Przypawanie kotkéw metalowych

PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych -
Powtoki cynkowe i aluminiowe — Wytyczne

PN-EN ISO 14922 Natryskiwanie cieplne - Wymagania jakosciowe stawiane
natryskiwaniu cieplnemu konstrukcji (wszystkie arkusze)

PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza

PN-ISO 2232 Drut okragty ciggniony na liny stalowe ogolnego przeznaczenia i na
liny stalowe o duzej srednicy - Wymagania i badania

PN-ISO 2408 Liny stalowe ogblnego przeznaczenia — Charakterystyki

PN-ISO 2701 Drut ciggniony na liny stalowe ogolnego przeznaczenia - Warunki
odbioru PN-ISO 3108 Liny stalowe ogdlnego przeznaczenia - Okres$lenie
rzeczywistego obcigzenia niszczacego

PN-ISO 3178 Liny stalowe ogodlnego przeznaczenia - Warunki odbioru

PN-ISO 3578 Liny stalowe - Oznaczenia podstawowe:

PN-ISO 3755 Staliwo weglowe konstrukcyjne ogélnego przeznaczenia
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— PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy rdéznymi rodzajami
odchytek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach

— PN-ISO 4628 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok lakierowych - Okreslanie
intensywnosci, ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzenia (wszystkie
arkusze)

— PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

— PN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

— PN-ISO 8991 System oznaczeh czesci ztgcznych

— PN-ISO 10005 Zarzgdzanie jakoscig - Wytyczne dotyczgce planow jakosci

— PN-ISO 10092 Liny stalowe o duzej wytrzymatosci — Wymagania

— PN-92/M-80201 Liny stalowe z drutu okragtego - Wymagania i badania

— PN-71/M-80236 Liny do konstrukcji sprezonych

— PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

— PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow

— PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikdéw

— PN-83/M-82039 Podktadki okrggte do potgczen sprezanych

— PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i
transport

— PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powiekszone do potgczeh sprezanych

— PN-83/M-82343 Sruby ze tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen
sprezanych

— PN-79/M-82903 Nity - Wymagania i badania

— PN-89/M-83000 Sworznie - Wymagania i badania PN-65/M-69013 Spawanie
gazowe

— PN-K-02056:1970 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie statyczne

— PN-K-02057:1969 Tabor kolejowy normalnotorowy -- Skrajnie budowli

10.3 Inne dokumenty
— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych wyd. Instytutu

Techniki Budowlanej: Zeszyt nr 442/2009 — Roboty spawalnicze
— Instrukcje i aprobaty techniczne producentéw i dostawcéw materiatéw.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

RUSZTOWANIA-SST-B 11.00

KOD CPV
45262100-2 - rusztowania zewnetrzne

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem rusztowan

1.2.Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie rusztowan.

1.3.0go6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

obowigzujgcymi przepisami.

2.materiaty

Rusztowania zgodnie z systemem i instrukcjg producenta. Dowolnego typu posiadajgce

odpowiednie atesty i certyfikaty, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

3.Sprzet

Montaz reczny lub sprzetem zgodnie z instrukcjg producenta.

Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujgce powinny by¢ odpowiednio

przeszkolone.

4.Transport
a) Rusztowania stojakowe powinny mie¢ wydzielone bezpieczne piony

komunikacyjne.

a) Wielkos¢ przeswitu otworu w rusztowaniu dla przejazdu powinna by¢ dostosowana
do gabarytu pojazdéw z tadunkiem, a szerokos¢ otworu powinna by¢ nie mniejsza
niz 3 m.

b) Znajdujace sie przy przejezdzie stojaki nalezy zabezpieczy¢ przed zmiang potozenia
(uderzeniem) za pomocg odbojnic.

c) Podczas podnoszenia lub opuszczania pomostu pracownicy przebywajgcy na
rusztowaniu powinni odsungc sie od sciany budynku czy tez innej budowli.

d) Droga, po ktorej rusztowanie jest przesuwane, powinna by¢ wyréwnana i
utwardzona.

5. Wykonanie robot

5.1.0g06Ine zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoélne”

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizaciji i

harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane

roboty montazowe.

5.2.Montaz rusztowan.

5.2.1.Warunki przystgpienia do robot:

e Pracownicy zatrudnieni przy ustawianiu i rozbiérce rusztowan winni by¢ przeszkoleni
w zakresie wykonywania danego rodzaju rusztowan.

e Przy wykonywaniu robét na wysokosci pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni
pasami ochronnymi z linkg umocowang do

statych elementéw konstrukcji budowli lub wznoszonych (rozbieranych) rusztowan.
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e Przy wznoszeniu lub rozbidrce rusztowan nalezy wyznaczyc strefe niebezpieczng i
zabezpieczyc ja.

5.2.2.0g06Ine wymagania techniczne dla rusztowan:

e Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujgca o dopuszczalnej
wielkosci obcigzenia pomostow.

e Rusztowania powinny posiada¢ pomost o powierzchni roboczej wystarczajgcej dla
zatrudnionych oraz do sktadowania narzedzi i niezbednej ilosci materiatéw oraz
konstrukcje dostosowang do przeniesienia dziatajgcych obcigzen.

e Rusztowania powinny zapewnia¢ bezpieczng komunikacje pionowg i swobodny
dostep do stanowisk pracy oraz stwarzaé

moznos¢ wykonywania pracy w pozycji nie powodujgcej nadmiernego wysitku.

e Nosnosc¢ urzadzenia do transportu materiatow na wysiegnikach mocowanych do
konstrukcji rusztowania nie moze przekraczac¢ 150 kg.

e Rusztowanie z rur stalowych powinno by¢ uziemione i posiadac instalacje
odgromowa.

e Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawac¢ poza najwyzej potozong linie kotew
wiecej niz 3 m, a pomost roboczy nie powinien by¢ umieszczony wyzej niz 1,5 m.

e Zakotwienia powinny by¢ rozmieszczane robwnomiernie na catej powierzchni sciany,
przy ktorej znajduje sie rusztowanie.

e Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego nie
powinna by¢ wieksza niz 20 m.

e Poprzecznice w miejscach zakotwienia powinny by¢ dosuniete do Sciany.

e Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) oraz w miejscach
przejazdow i przejs¢ powinny mie¢ daszki ochronne.

e Zabronione jest uzywanie beczek, skrzyn, cegiet, blokéw betonowych itp.
przedmiotéw jako rusztowan lub podpér dla pomostéw rusztowan.

5.2.3.Rusztowania typowe:

Rusztowania typowe powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm.

Rusztowania inwentaryzowane powinny by¢ zaopatrzone w atest wytworni, a ich

montaz powinien by¢ dokonywany zgodnie z instrukcjg producenta.

5.2.4 Rusztowania nietypowe:

Rusztowania nietypowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem.

Dla Rusztowan nietypowych liczbe zakotwien oraz wielkosS¢ sity kotwigcej nalezy

kazdorazowo ustala¢ w zaleznosci od rodzaju i wysokosci tych rusztowan, przyjmujgc

site jednego zamocowania, ktérej sktadowa pozioma jest nie mniejsza niz 250 kG.
5.2.5.Rusztowania przesuwne sktadane:

- Nalezy uzytkowacC zgodnie z instrukcjg producenta.

- Jesli wzgledy bezpieczehstwa tego wymagajg, rusztowania przesuwne powinny

by¢ kotwione do sciany obiektu budowlanego co najmniej w dwoch miejscach.
5.2.6.Rusztowanie na koztach:

Nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.

Zabronione jest opieranie koztdw na cegtach i innych materiatach lub przedmiotach.

6.Warunki atmosferyczne podczas uzytkowania rusztowan.

a) Piony komunikacyjne, schodnie i pomosty rusztowan nalezy utrzymywacé w
czystosci, a w okresie zimy oczyszczac ze Sniegu i posypywac piaskiem.

b) Podtoze (grunt, konstrukcja itp.), na ktérym ustawia sie rusztowanie, powinno
zapewniac jego stabilnos¢, mie¢ zapewnione state odwodnienie oraz odptyw wod
opadowych od budynku.

c) Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan podczas burzy i wiatru o
szybkos$ci przekraczajgcej 10 m/sek., oraz w czasie gestej mgty, opadow deszczu i
Sniegu oraz gotoledzi.

d) Ponadto zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan o zmroku, jezeli nie
zapewniono oswietlenia dajgcego dobrg widocznosé.
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7.Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Zabronione jest:

o) obcigzanie pomostéw rusztowan materiatami ponad ustalong ich no$nos$¢ i
gromadzenie sie pracownikéw na pomostach,

B) wspinanie sie po stojakach, podtuznicach, lezniach i poreczach rusztowan,

¥) zZrzucanie elementdw rozbieranych rusztowan,

d) pozostawianie narzedzi przy krawedziach pomostow rusztowan,

€) pozostawianie na pomoscie rusztowania materiatow i narzedzi po zakonczonej
pracy,

¢) jednoczesna praca na dwoch pomostach roboczych znajdujgcych sie w jednym
pionie bez odpowiedniego zabezpieczenia,

Y) przebywanie na pomoscie rusztowania jednocze$nie wiecej 0sob niz przewiduje
instrukcja techniczno-ruchowa,

n) wykonywanie gwattownych ruchoéw, przechylanie sie przez porecze, gromadzenie
materiatéw i narzedzi po jednej stronie rusztowania, opieranie sie o sciane budynku
itp. przez osoby znajdujgce sie na pomoscie.

8.Kontrola jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST "wymagania ogélne"

Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzor

techniczny, potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy.

Rusztowanie powinno by¢ sprawdzane okresowo, a ponadto po silnym wietrze,

opadach atmosferycznych i przerwach roboczych dtuzszych niz 10 dni. Rusztowania

wiszgce powinny by¢ sprawdzane codziennie.

9.0dbiér robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne”

Odbidr rusztowan wg dokumentacji i wymagan producenta rusztowan. Praca na

rusztowaniu jest dopuszczalna po jego odbiorze.

10.Przepisy zwigzane

-PN-EN 12810-1:2004 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych

~Czesc¢ 1: Specyfikacje techniczne wyrobdw (oryg.)

-PN-EN 12810-2:2004 Rusztowania elewacyjne z elementow prefabrykowanych

~Czesc¢ 2: Szczegdlne metody projektowania konstrukcji (oryg.)

-PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze ~ Okreslenia, podziati

gtébwne parametry.

-PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania stojakowe

zrur.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania ramowe.

-PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy ~

Czesc¢ 1: Rusztowania - Warunki wykonania i ogolne zasady projektowania.

-PN-EN 12811-2:2005 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy ~

Czesc 2: Informacje dotyczagce materiatéw (oryg.).

-PN-EN 12811-3:2003 Tymczasowe urzgdzenia budowlane ~ Czes¢ 3: Obcigzenia

badawcze (oryg.).

-PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan ~ Warunki techniczne dostawy.

-PN-EN 74-1:2006Ztgcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w

deskowaniach i rusztowaniach - Czesc¢ 1: Ztgcza do rur ~ Wymagania i metody badan

(oryg.).

-PN-EN 74-3:2007Ztgcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w

deskowaniach i rusztowaniach ~ Czes¢ 3: Podstawki ptaskie i sworznie centrujgce ~

Wymagania i metody badan (oryg.).

-Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych.
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-Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
-Rozporzgdzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie srodkéw ochrony
indywidualnej

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét - dz.5 - Rusztowania-Instrukcja Instytutu
Techniki Budowlane;.

-Rozporzgdzenie w sprawie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
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