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1 WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t zwigzanych z montazem konstrukcji wsporczych pod centrale
wentylacyjne i agregat chtodniczy oraz zamontowanie czerpni | wyrzutni Sciennych w
istniejgcych oknach. Roboty te zostang zrealizowane w ramach inwestycji: wentylacji
mechanicznej z odciggami z dygestoriow oraz klimatyzacja w 9 salach ¢wiczen
laboratoryjnych w Budynku Katedry i Zaktadu Biochemii Lekarskiej Uniwersytetu
Medycznego we Wroctawiu przy ul. T. Chatubinskiego 10

1.2.Przedmiot i zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie:
- konstrukcji stalowych wsporczych pod centrale wentylacyjne podwieszane,
- adaptacje gornych kwater okien wskazanych w projekcie na czerpnie powietrza dla
central wentylacyjnych oraz adaptacj¢ catych okien na poddaszu do osadzenia
czerpni i wyrzutni $cienne;j.

1.3.0golne wymagania dotyczace roboét
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i specyfikacjami technicznymi oraz
uzgodnieniami z Zamawiajacym. Przed przystapieniem do realizacji rob6t Wykonawca
zobowigzany jest do opracowania wlasnym kosztem i staraniem oraz przedstawienia do
akceptacji Zamawiajgcego n/w dokumentacji wykonawczej:

— projekt technologii wykonania i montazu konstrukcji wsporczej. Projekt ten powinien
zagwarantowac¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

— Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych obejmujacy:

- metody przygotowania powierzchni z uwzglgdnieniem stykow montazowych,

- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zarowno w wytworni jak 1 po
zmontowaniu konstrukcji, uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia
antykorozyjnego stykow montazowych w trakcie montazu,

- technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwoérni z
uwzglednieniem réznic w zabezpieczeniu poszczegolnych elementow konstrukeji,
naprawy uszkodzen powtok w czasie montazu i zabezpieczenia stykow
montazowych,

- wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

- zestawienie materialéw 1 sprzetu do wykonania pokrycia z podziatem na cze$¢
dotyczaca wykonania konstrukcji 1 cze$¢ dotyczaca montazu.

Czerpnie $cienne -stosuje si¢ w celu zapewnienia wlasciwego czerpania powietrza

z atmosfery oraz zabezpieczenia instalacji przed opadami atmosferycznymi. Roboty
zwigzane z wbudowaniem czerpni w poszczeg6lne kwartaty okien, bedg uwzgledniac¢
wlasciwe zabezpieczenie prac montazowych i nie spowoduja uszkodzen, zarysowan
szkta okiennego lub uszkodzen powlok malarskich okien.

2. MATERIALY
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Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bedg zgodne z projektem.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materialow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

Materiatami stosowanymi do wykonania robdt bedacych tematem niniejszej specyfikacji

sq:

— stal profilowa - ramy wsporcze, z ceownikow walcowanych C100 i C140, opartych
na belkach stalowych z ceownikow C 140. Belki stalowe bedg mocowane do
wewnetrznych §cian no$nych w korytarzu obiektu- stal S235JRG2
— polaczenia spawane — elektrodami EA 1,46 wg PN-EN ISO 2560:2010
—  laczniki: kotwy stalowe atestowane M12 wklejane-mocowanie do $cian budynku,

sruby M12 klasy 5,8 do potaczen poszczegdlnych elementéw konstrukc;ji.

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wyltacznie materiaty, ktorych dostawcy
posiadaja Aprobaty Techniczne.

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

— znak wytworcy

— profil

— gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

— znak obrobki cieplnej

— cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach
metalowych

Odbioér wyrobu na budowie winien by¢ dokonany na podstawie ostatecznego protokotu
odbioru wyrobu w wytworni wraz z o$wiadczeniem, ze usterki wykryte w czasie
odbiorow migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.

Laczniki i materialy spawalnicze
Zamoéwienia na faczniki 1 materiaty spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukeji.
Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i
przechowywania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢
przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikow i materiatow spawalniczych.
Wytwoérca powinien przestrzega¢ okres6w waznosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z
zapewnieniem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na
poszczegblne asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac¢ ponad podtoga
w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty
spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

Materialy do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
— farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-

81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001 (lub norm rownowaznych),

— emalie epoksydowe odpowiadajagce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-
81932:1997 (lub norm réwnowaznych),

— emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001 (lub
norma réwnowazna),
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— farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/AP1:2004 (lub rownowazne),

— inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych

— rozcienczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierow i
emalii, spirytus denaturowany i inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie)

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza

— utwardzacze do wyrobow lakierowych

Czerpnie i wyrzutnia Scienne prostokatne ze stali nierdzewnej (lub aluminium)
dostosowane do wymiardéw i ksztattu kwater okiennych. Czerpnie i wyrzutnia
zabezpieczone od wewnatrz siatka.

Dla osadzenia czerpni i wyrzutni §ciennych zostang dostarczone materiaty
uzupetniajace ( $lemie, deski wypelniajace kwatery okienne, blacha do wykonania
obrébek blacharskich, tasmy uszczelniajace oraz materialty pomocnicze malarskie-
uzupelienie powtok malarskich zgodnych z istniejagcymi)

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji ST-00.

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu
obowigzani sg do przedstawienia do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu. Do
wykonania robot proponuje si¢ uzycie sprzetu: Weiggarki, zuraw samochodowy, sprzet
drobny do wykonania potgczen srubowych na budowie oraz montazu czerpni/wyrzutni
$ciennych (okiennych).

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji ST-00.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujacy ich nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy
pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos$¢ 20 cm, brak
przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Specyfikacji ST-00.

Jesli w projekcie nie okreslono klasy, to wytwarzanie konstrukcji powinno by¢ zgodne z:
Tabl. 1- Podstawowe wymagania dotyczace produkcji elementdéw metalowych
indywidualnych konstrukcji budowlanych w Polsce
Projekt Wykonanie i Wymagania .
konstrukcji ocena wyrobu kontroli produkcji Deklaracja producenta
Eurokody  PN-EN-1090-1 System zaktadowe;j
kontroli produkcji
certyfikowany

wg PN-EN 1090-1

Zgodno$¢ wykonania z
dokumentacja projektowa i PN-

Pakiet norm PN-EN-1090-1 EN 1090-2 /lub 3

PN-B
Pakiet norm PN-B-06200 System zaktadowej Zgodno$¢ wykonania z
PN-B kontroli produkcji  dokumentacjg projektowa
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wg PN-B-06200 i PN-B-06200

Dopuszcza si¢ stosowanie norm réwnowaznych

— Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z
zastosowaniem $rodkow zapewniajacych stateczno$¢ w kazdej jego fazie oraz
osiggnigcie projektowanej nosnosci i sztywnosci po zakonczeniu robot.

— Elementy, zespoty i uktady konstrukcyjne powinny by¢ trwale i w sposdb widoczny
oznakowane, zgodnie z symbolikg podang na rysunkach projektowych. Przed
przystapieniem do scalania elementéw nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich
uszkodzenia, ktore mogty powsta¢ w czasie transportu i sktadowania. W kazdym
stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ do przeniesienia sit
wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami. Dodatkowe st¢zenia i zakotwienia montazowe zaprojektowane przez
wykonawce, odpowiednio do przyjetej metody montazu, powinny by¢ uzgodnione z
projektantem konstrukcji. Metode montazu konstrukcji okresli wykonawca w
projekcie montazu, z uwzglednieniem zatozen projektowych, warunkéw placu
budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia.

Projekt organizacji montazu, winien by¢ opracowany w ramach dokumentacji
ofertowej na podstawie dokumentacji projektowe;.

— Przyjeta metoda montazu powinna zapewnic:

- wymagang jakos$¢ robot,

- bezpieczenstwo pracownikéw prowadzacych roboty montazowe,

- krotki cykl inwestycyjny,

- odtworzenie uszkodzen $cian i stropu.

W trakcie realizacji projektu montazu jest wymagany nadzor autorski projektanta
konstrukcji.

W odniesieniu do potaczen montazowych obowigzujg nastgpujace wymagania ( Wg
normy PN-B-06200:2002 lub normy rownowaznej):

- state potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po
dopasowaniu stykow 1 wyregulowaniu calej konstrukcji lub jej niezaleznej czg¢$ci,

- przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w polaczeniach nalezy wykonywac
ze stali o takich samych wtasciwos$ciach plastycznych jak stal w konstrukeji, a po
osadzeniu nalezy je zabezpieczy¢ przed wypadnigciem,

- w polaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku niespr¢zanym nie
powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm; stosowane podktadki nie
powinny by¢ ciefisze niz 2 mm,

- jesli zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, jest
konieczna odpowiednia korekta elementow w wytworni lub na budowie, po
odpowiednim uzgodnieniu z projektantem konstrukcji i montazu.

— Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej powinno by¢ wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa. Trwato$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego wymagana jest
na okres co najmniej 10 lat.

Laczenie elementow

Polaczenia spawane

Ze wzgledu na przyjete zalozenia projektowe -nie nalezy wykonywacé potaczen
spawanych na budowie.
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Polaczenia Srubowe

Potgczenia srubowe wykonac zgodnie z projektem oraz wymaganiami norm PN-90/B-
03200 i PN-B-06200:2002 (lub normy rownowazne).

Dhugos$¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby pod nakretka
pozostawal nie mniej niz jeden zwoj gwintu w polaczeniach niespr¢zanych i nie mniej
niz cztery zwoje w polaczeniach sprezanych. Sprezenie potaczenia doczotowego
uzyskuje si¢ dzigki kontrolowanemu dokreceniu nakretek srub wysokiej wytrzymatosci.
Do taczenia elementow ze stali nierdzewnej 1 kwasoodpornej nalezy stosowac §ruby ,
podktadki itp. z tych samych materiatow.

Trzpien gwintowany powinien zawsze wystawac poza nakretke po jej dokreceniu.
Nakretki 1 podktadki $rub zaleca si¢ stosowac¢ odpowiednio do klasy wytrzymatosci srub
i rodzaju potaczenia Srubowego, np. wg tabeli 2.

Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio i1 przez podktadki doktadnie przylega¢ do
powierzchni taczonych czeéci. Nakretki nalezy zaktadac tak, aby oznakowanie klasy byto
widoczne. Podktadki klinowe stosuje si¢, gdy powierzchnia taczonych czegéci jest
odchylona wiecej niz 3° od plaszczyzny prostopadlej do osi $ruby. Sruby i nakretki nie
powinny by¢ spawane, chyba Ze tak przewidziano w projekcie.

Dokrgcanie srub w potaczeniach niesprezanych powinno zapewnié dobre przyleganie
cze¢sci taczonych. Dopuszcza sie pozostawienie szczelin do 2 mm, jezeli docisk czesci
taczonych nie jest wymagany w projekcie. Sruby powinny byé dokrecane zwyktym
kluczem (bez przedtuzenia) do pierwszego oporu, tj. silg jednej reki cztowieka lub sitg
powodujaca pierwsze uderzenie klucza udarowego.

Tabela 2- Zalecane nakretki i podkladki $rub wg normy PN-B-06200:2002(lub
réwnowaznej)

. Sruby Nakretki Podkladki
Rodzaj
olaczenia = Klasa Wg Klas Wg Tward wg
p a 0$¢ HV
4,6 4 PN-78/M-82005
PN-85/M- 2
Polaczenia gg 82101 > 100 | PN-79/M-82009
niesprezon 518 PN-85/1M- 5 PN-86/M-
¢ 8,8 82105 (2 8 82144 . | PN-79/M-82019
gwintem na 200 3
10,9 : ey 10
38 catej dtugosci)
Sprezone o PN-8IM- o PN-83IM- gg g%g PN-83/M-82039
’ 82343 82171
1z gwintem na catej dtugosci
2_ dla $rub d>16mm kl.4
% _ Podktadki klinowe
4

— Trwalo$¢ zalecana

Podpory i zakotwienia konstrukcji stalowych
Oparcie konstrukcji wsporczej pod centrale wentylacyjne nalezy wykona¢ bezposrednio
na $cianach konstrukcyjnych, poprzez zakotwienie za pomocg atestowanych kotew —
zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w stropie nad poddaszem (konstrukcja pod
agregat chtodniczy).
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Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja poprzez malowanie wykonywane
jest w Wytworni, gdzie wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajace;j.
Kategoria korozyjnosci srodowiska C3 wg PN-EN ISO 12944-2 (lub norma
rownowazna).

Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja czerpni i wyrzutni powinna zabezpieczac¢ instalacje wentylacyjne przed
wplywem warunkow atmosferycznych np. przez zastosowanie zaluzji, daszkow
ochronnych itp. Otwory wlotowe czerpni 1 wylotowe wyrzutni powinny by¢
zabezpieczone przed przedostawaniem si¢ drobnych gryzoni, ptakow, lisci itp.
Wyrzutnie powietrza w instalacjach wentylacji i klimatyzacji powinny by¢
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi i dziataniem wiatru oraz by¢
zlokalizowane w miejscach umozliwiajacych odprowadzenie wywiewanego powietrza
bez powodowania zagrozenia zdrowia uzytkownikow budynku i ludzi w jego otoczeniu
oraz wywierania szkodliwego wptywu na budynek.

Czerpnia powietrza, usytuowana w tej samej $cianie budynku, znajduje si¢ ponizej lub na
tym samym poziomie co wyrzutnia, w odleglosci co najmniej 1,5 m.

okna.

Ze wzgledu na montaz czerpni i wyrzutni w kwaterach istniejacych okien- nalezy
wezesniej dokona¢ doktadnego pomiaru ram okiennych, wykona¢ roboty uzupetniajace
tj. zamontowac $lemig, deski (blendy drewniane) oraz obrébki blacharskie.

Zasady montazu czerpni i wyrzutni powietrza omawiaja:

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie,

- Polska norma PN-EN 13779:2008 Wentylacja budynkéw niemieszkalnych —
Wymagania dotyczace wlasciwosci instalacji wentylacji i klimatyzacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji ST-00.

Ocena montazu oraz pomiary i badania odbiorowe

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jako$ci prowadzonych przez siebie robot,

niezaleznie od dziatan kontrolnych Zamawiajacego.

Ocena montazu konstrukcji dotyczy:

— Stanu podpo6r oraz §rub fundamentowych 1 ich usytuowania,

— zgodnos$ci metody montazu z projektem i1 spelnienia wymagan bhp,

— stanu elementéw konstrukeji przed montazem i po zamontowaniu,

— wykonania i kompletnosci potaczen,

— Wwykonania powtok ochronnych,

— ewentualne naprawy elementow konstrukcji, potaczen i powltok ochronnych i
usuwania innych nieprawidlowosci.

Tolerancje usytuowania podpor:

— Odchylenie od wlasciwego potozenia punktu centralnego grupy $rub kotwiacych nie
powinno by¢ wieksze niz = 6 mm.

— Dopuszczalna odchyltka polozenia sruby w grupie $rub kotwigcych mierzona jest w
odniesieniu do punktu centralnego grupy Srub.
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Dopuszczalne pochylenie osi §ruby kotwigcej w stosunku do wymaganego kierunku
wynosi 1 mm na 20 mm.

Tolerancje montazu:

Osie stupow na poziomie stop powinny by¢ usytuowane z doktadnoscig = 5 mm.
Spdd podstawy stupa powinien by¢ usytuowany z doktadnoscig = 5 mm w stosunku
do wymaganego poziomu.

Poziom belek nalezy mierzy¢ od rzeczywistego poziomu stropu.

Dopuszczalna odchytka w srodku rozpietosci zmontowanej belki w ptaszczyznie
pionowej lub poziomej wynosi 1/750 rozpigtosci, lecz nie mniej niz 3 mm. Odchytke
nalezy mierzy¢ od linii prostej lub ksztaltu projektowanego po uwzglednieniu strzatki
ugiecia.

Wzajemne boczne przesuniecie paséw w srodku rozpietosci belki nie powinno by¢
wigksze niz max [1/100 h, 10 mm], gdzie h - wysoko$¢ belki.

Dopuszczalna odchytka konca belki wspornikowej mierzona w stosunku do punktu
podparcia wynosi 1/300 dtugosci belki.

Ochrona przed korozjg:

Powierzchnia stali bezposrednio przed nalozeniem powtoki gruntujacej powinna by¢
oczyszczona wedlug wymagan projektowych do stopnia czystosci Sa 2 V5 przy
zachowaniu odpowiedniej chropowatosci.

Powierzchnie elementow przeznaczonych do styku z betonem/murem powinny zostaé
pozostawione nie malowane, jezeli w projekcie nie podano inacze;.

Malowanie konstrukcji nalezy wykonywa¢ wedlug wymagan podanych w gwarancji
trwato$ci powlok. Poszczegdlne powtoki powinny rézni¢ si¢ kolorami.

Kontrola jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego:

wyglad powierzchni poprzez oceng wzrokowa np. pod katem jednolitos$ci barwy, sity
krycia 1 wad takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kwaterowanie, tuszczenie,
spekania 1 zacieki.

Odbior koncowy konstrukeji

Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentoéw
kontroli 1 badan z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna z projektem i wymaganiami niniejszej normy. W szczegdlnosci powinny
by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne uktadu,

jako$¢ materialow 1 spoin,

stan elementow konstrukcji i powtok ochronnych,

stan 1 kompletnos$¢ polaczen.

I) Pomiary kontrolne

Potozenie elementow konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami
geodezyjnymi za pomocg odpowiedniego sprze¢tu pomiarowego z doktadnoscia
niezbg¢dng do zachowania wymaganych tolerancji montazu.
Doktadnos¢ potozenia elementéw konstrukcji podczas montazu moze by¢ okreslana
pod obcigzeniem ci¢zarem wiasnym, jezeli w projekcie nie podano inacze;j.
Przemieszczenia od obcigzenia uzytkowego, jesli majg znaczenie, powinny by¢
podane w projekcie.
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— Tolerancja montazu powinny by¢ okreslane w odniesieniu od $rodkéw przekrojow na
koncach lub osi srodkowych na géornym lub zewngtrznym licu elementow z
uwzglednieniem istotnego wplywu temperatury.

Czernie i wyrzutnie $cienne

- Konstrukcja czerpni/wyrzutni przystosowana jest do tagczenia w dowolne wielkosci i
ksztalty, zaleznie od potrzeb i warunkéw miejscowych. Czerpnie przystosowane begda do
montazu w przegrodach budowlanych (oknach o ramach drewnianych). Zamocowanie
czerpni w przegrodzie budowlanej zostanie opracowane indywidualnie. Przed rozpoczgciem
prac okna zostang zabezpieczone ptyta pilsniows. Rozszklenie poszczegdlnych kwater
okiennych oraz oczyszczenie wrebdw ram okiennych- zostanie przeprowadzone ostroznie,
bez jakichkolwiek uszkodzen pozostatego szklenia okien oraz ich powtok malarskich.
Czerpnie i wyrzutnie $cienne sktadac si¢ beda z obudowy, zaluzji statych, listew i siatki
ciggnionej lub zgrzewanej, kwasoodpornej — dla czerpni ze stali
kwasoodpornej/nierdzewne;.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST -00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 6.
Proby i badania montazowe nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
- poprawnosci i zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz normami.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za cala kontrolg robot i jako$¢ uzytych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakos$ci robot na placu
budowy i poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z
wymaganiami norm technicznych.

- Zakres kontroli jakosci robot obejmuje:

- Na etapie wstepnym:

- - weryfikacje¢ jako$ci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytworni,

- - pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow,

- - badanie polgczen spawanych,

- - kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powlok malarskich,

- jako$¢ tacznikow,

- Po zakonczeniu montazu i malowania:

- sprawdzenie og6lnej geometrii ustroju

sprawdzenie potagczen montazowych
sprawdzenie wykonczenia zakotwien
- koncowy pomiar grubosci powtok malarskich
Naprawa miejscowa uszkodzen muru w miejscu kotwienia konstrukcji.

Czerpnie $cienne maja by¢ wodoodporne w celu nie przepuszczania $niegu, deszczu i cigzkich
czastek, plytki ustawione pod katem 45° do poziomu i zwijanymi w kierunku

przeciwnym wzdhuz kazdej dtugiej krawedzi. Obszar otwarty ma nie by¢ mniejszy niz 50%
pelnego otwarcia.

Kanaty znajdujace si¢ bezposrednio za oraz potaczone do zaluzji wlotowych, majg zostac
odpowiednio przygotowane powierzchniowo. Dolna cze$¢ podiaczenia kanatu ma biec w d6t w
kierunku zaluzji. Wszystkie zaluzje majg by¢ w sztywnych ramach w celu wbudowania w otwory
w konstrukcji. Rama i ptytki maja by¢ wykonane ze stali nierdzewnej lub aluminiowe. Siatka
ochronna wewnetrzna o wym. oczka 16x16 lub 19x19 mm - kwasoodporna. Rama montazowa: L
30x30 mm. Zaciski, $ruby i nakretki maja by¢ kwasoodporne.
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8. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00 ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiaru jest :

— 1t (tona) wykonanych konstrukcji stalowych zabezpieczonych antykorozyjnie,
Pozostate jednostki obmiarowe zgodnie z jednostkami przyjetymi w przedmiarze robot.

9. ODBIOR ROBOT

Odbior czesciowy

Odbidr czgsciowy ma na celu jakosciowe 1 ilosciowe sprawdzenie wykonanych robot.
Odbiory czesciowe polegaja na dokonywaniu w trakcie wykonywania poszczegdlnych
elementéw robot, ogledzin, sprawdzen i pomiaréw w zakresie zgodnosci z projektem
oraz wymaganiami stosowanych przepisow i norm. Nalezy sporzadza¢ protokoty
odbioréw czgsciowych- przed obudows np. ptytami g-k.

Odbior koncowy
Odbioér koncowy robot wykonanych w obiekcie dokonywany przez Inwestora moze by¢
potaczony z przekazaniem instalacji, uzytkownikowi do eksploatacji.
Czynnosci odbioru koncowego wymagaja przekazania nastepujacej dokumentacji:
=  dokumentacja powykonawcza,
= os$wiadczenie Wykonawcy stwierdzajace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja techniczna,
=  dokumentacja fabryczna zamontowanych urzadzen,
= protokoty odbiorow czegsciowych.
- Przy odbiorze konstrukcji wsporczej nalezy sprawdzi¢ stan techniczny wykonanych
miejscowych napraw §cian oraz stan powlok malarskich i brak jakichkolwiek zarysowan szklenia
okien —przy odbiorze zamontowanych czerpni Sciennych.
Odbiodr dostawy stali i gotowych wyrobdow stalowych
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie za§wiadczenia, w ktore powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.

Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej.

Odbior konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy,
- Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodno$ci uzytych profili z rysunkami roboczymi
konstrukcji stalowej, projektem montazu konstrukcji i postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodno$¢ uzytych profili

- prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrgcanych,

-zgodnos¢ zamontowanych gotowych wyrobow z ustaleniami projektowymi i wymaganymi
przepisami,

- zgodno$¢ usytuowania konstrukcji i wyroboéw z Projektem.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, umowag i
wymaganiami, jezeli wszystkie badania kontrolne daly wyniki pozytywne.
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10. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt. 9
Podstawa rozliczen finansowych jest umowa o wykonanie robot, zawarta pomigdzy Wykonawca,

a Zamawiajacym.

9.2. Wymagania szczegotowe - wynagrodzenie Wykonawcy uwzglednia wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na wykonanie rob6t budowlanych, ktére zostaly okreslone w
niniejszej ST oraz w dokumentacji projektowej.

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punktach 1, 2, 5, 6, 8 i

odebrane przez Inspektora Nadzoru.

Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych podanych w pkt. 7 zgodnie z
obmiarem po odbiorze robot i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiarow.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca sprawy te musza zosta¢ szczegdtowo ustalone w

Umowie.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

NORMY:

PN-EN 10163-1:2007

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy
dostawie stalowych blach grubych, blach
uniwersalnych 1 ksztaltownikow walcowanych na
goragco - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 10279:2003

Ceowniki stalowe walcowane na goraco --
Tolerancje ksztattu, wymiarow i masy

PN-EN 10056-1:2000

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze
stali konstrukcyjnej. Wymiary

PN-EN 1SO 4014:2004

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A
i B

PN-EN 26157-3:1998

Czesci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby,
wkrety i Sruby dwustronne specjalnego stosowania

PN-EN 1SO 4034:2004

Nakretki szesciokatne. Klasa doktadnosci C

PN-EN 20898-7:1997

Wiasnos$ci mechaniczne czgsci ztgcznych. Proba
skrecania i minimalne momenty skrecajace dla
srub 1 wkretow o srednicach znamionowych od
1mm do 10mm

PN-EN 26157-3:1998

Czesci ztaczne. Nieciaglosci powierzchni. Sruby,
wkrety i Sruby dwustronne specjalnego stosowania

PN-EN ISO 18275:2012

Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody
otulone do rgcznego spawania tukowego elektroda

metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci -
Klasyfikacja

PN-EN ISO 2808:2008

Farby i lakiery-Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 2409:2008

Farby i lakiery - Badanie metodg siatki nacieé¢

PN-EN ISO 12944-2:2001

Farby i lakiery - Ochrona przed korozja
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja
srodowisk

30




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

KONSTRUKCJE STALOWE WSPORCZE, INSTALACJA CZERPNI [ WYRZUTNI SCIENNYCH W

OKNACH

PN-EN ISO 8502-4:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow -

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -

Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa

kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8504-2:2002

Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow -
Metody przygotowania powierzchni - Cz¢$¢ 2:
Obrobka strumieniowo-§cierna

Dopuszcza si¢ stosowanie norm
rownowaznych
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