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1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace robot
wykonczeniowych — suchej zabudowy i montazu drzwi wewnetrznych wykonywanej w ramach
zadania inwestycyjnego: ,,Wentylacja mechaniczna wraz z odciggami z dygestoriow oraz
klimatyzacjg w 9 salach ¢wiczen laboratoryjnych w budynku Katedry i Zaktadu Biochemii
Lekarskiej Uniwersytetu Medycznego we Wroctawiu przy ul . T. Chatubinskiego 10”

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Rozbiorka istniejacych przeszklonych Scianek dziatowych na szkielecie drewnianym wraz z
drzwiami wejsciowymi do pomieszczen.

Sucha zabudowa:

« nadbudowa $cian dziatowych z ptyt g-k pomigdzy korytarzami ( pom. 107 i 110) - na
poziomie I pigtra, a pomieszczeniami laboratoryjnymi ( pom nr 108; 111; 113).

« sufity podwieszane modutowe 60/60 i 120/60 z konstrukcja no$ng systemowg
wykonang ze stali ocynkowanej oraz izolacjg akustyczng w miejscu lokalizacji central
wentylacyjnych,

« Obudowa przewodoéw wentylacyjnych, instalacji c.t., freonowej i odprowadzenia skroplin
z ptyt g-k wodoodpornych, w miejscach wskazanych projektem obudowa z ptyt GKF,

« zabudowa na poddasza —komor powietrznych z ptyt GKF w klasie EI30

« wykonanie skrzynek potaczeniowych —od czerpni do wpigcia przewodoéw
wentylacyjnych blaszanych — z ptyt g-k wodo- i ogniochronnych,

Drzwi wewnetrzne

« zamontowanie drzwi drewnianych jednoskrzydtowych w nowo wznoszonych §cianach
dziatowych.

1.3. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST, uzgodnieniami z Zamawiajagcym. Ogdlne wymagania dotyczace
robot podano w ST-00 Wymagania ogolne pkt. 2.

Przed przystagpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy. Pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow. Zabudowy
nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
przewietrzone.

1.4. Klasyfikacja robot wg Wspdlnego Slownika Zamoéwien (CPV)

Kategoria robot 45421152-4 Instalowanie §cianek dziatlowych

Kategoria robot | 45421146-9 Instalowanie sufitbw podwieszanych
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2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00.
»Wymagania ogblne ,,

Wszystkie materiaty musza odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentacji projektowej,
normom i aprobatom technicznym

2.1. Masa tynkarska

Mase tynkarska przygotowaé zgodnie z instrukcja producenta z gotowej suchej mieszanki

tynkarskiej. Nalezy zwrdci¢ uwage na termin stosowania mieszanki, warunki przechowywania i

transportu.

Suche masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢é wymaganiom normy

PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczace zapraw do murdéw - Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska lub

wymaganiom aprobat technicznych.

Masy wyrownawcze i naprawcze do podlozy powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat

technicznych

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek

tynkarskich nieznanego pochodzenia

Wyroby do rob6t tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy

Wszystkie wyroby do robot tynkowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie

z instrukcjg producenta.

2.2. System suchej zabudowy

W momencie dostarczenia materiatow na budowg nalezy sprawdzi¢, czy zestaw do wykonania
obudowy stelazy, pionow instalacyjnych, zabudowy poddasza oraz instalowania sufitow
podwieszonych posiada aktualng aprobate techniczna, a poszczegdlne elementy zestawu sg
zgodne z obowigzujgcymi normami oraz zatozeniami projektowymi.
Elementy poszczegdlnych wyrobow w systemie suchej zabudowy, wykonywane
z zastosowaniem profili zimno gietych ocynkowanych oraz ptyt gipsowo-kartonowych (lub
innych na bazie gipsu), elementy te powinny mie¢ deklaracje zgodnosci z normami:
Ptyty g-w powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonych w normie: PN-EN 520+A1:2010
Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan;
Konstrukcja rusztu wg: PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji
metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody
badan;
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym,;
PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan;
PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania
i metody badan — Cz¢$¢ 1: Tynki wewnetrzne
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Przy zakupie profili nalezy zwroci¢ uwage na grubos$ci blachy i producenta profilu, gdyz
zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy spowoduje utrate
gwarancji systemowej na catg konstrukcje i1 utrate jej parametrow technicznych (odpornosé
ogniowa i izolacyjnos$¢ akustyczna).

Dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych.

2.3. Welna mineralna

wg PN-EN13162:2002/AC:2006 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z
welny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja (lub norma réwnowazna)
Glowne zastosowanie jako izolacja cieplna i akustyczna.

2.4. Drzwi wewnetrzne drewniane- drzwi plytowe z oScieznica regulowang drewniang oraz
niezbednymi okuciami.

Poniewaz na drzwi wewngtrzne nie ustanowiono jeszcze zharmonizowanej normy wyrobu, to
wprowadzenie do obrotu w Polsce tych wyrobow nastepuje po dokonaniu oceny zgodnosci z
krajowa Aprobatg Techniczna.

Krajowe Aprobaty Techniczne udzielane sg na podstawie Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497). W
rozporzadzeniu tym jest zapis, ze jednostki aprobujace opracowuja dla rodzajowych grup
wyrobdéw budowlanych, w odniesieniu do ktorych istniejg wystarczajace podstawy naukowe i
wiedza praktyczna, dla ustalenia jednolitego zakresu oraz poziomu wymaganych wtasciwosci
uzytkowych i wlasciwosci technicznych, zalecenia udzielania aprobat technicznych.

W oparciu o powyzsze zasady, Instytut Techniki Budowlanej, jako upowazniona jednostka
aprobujaca, opracowat Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/111.16/2007
pt. ,,Rozwierane drzwi wewngtrzne: wejsciowe 1 wewnatrzlokalowe z drewna, materialow
drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali, ogdlnego stosowania oraz deklarowanej
klasie odpornosci ogniowej i dymoszczelno$ci”.

Wymagania dotyczace elementow z drewna i polfabrykatow z drewna klejonego
warstwowo

Drewno lite:

Do wykonywania elementéw konstrukcyjnych skrzydet oraz oscieznic drewnianych (z
wyjatkiem progdéw) powinno by¢ stosowane drewno:

—iglaste, gestosci nie nizszej niz 350 kg/m3 (przy wilgotnosci 12 %),

— liSciaste, gestosci nie nizszej niz 450 kg/m3 (przy wilgotnosci 12 %).

Zastosowane drewno powinno spetnia¢ wymagania normy PN-EN 942:2008 ,,.Drewno w
stolarce budowlanej. Wymagania og6lne”, z uwzglednieniem tresci jej zatacznikow:

A — Oznaczanie wymiaréw wyrobodw gotowych (normatywny),

B — Wytyczne dotyczace wilgotnosci drewna w stolarce budowlanej (informacyjny),

C — Wytyczne dotyczace okreslenia wymagan technicznych dla drewna w stolarce budowlanej
(informacyjny),

D — Dobor gatunkow drewna do zastosowania w stolarce budowlane;.

Progi drzwi powinny by¢ wykonywane z drewna o twardosci w kierunku poprzecznym co
najmniej 25 MPa (drzwi wewngtrzne), okreslonej badaniem metodg Brinella wedtug normy PN-
EN 1534:2002 ,,Podloga z drewna 1 parkietu. Oznaczanie odporno$ci na wgniecenie (metoda
Brinella). Metoda badania”.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy drzwi wewngtrznych powinna wynosi¢ 11 £ 2 %,
Wilgotno$¢ drewna przeznaczonego do warstwowego klejenia nie powinna przekraczac 15 % 1
by¢ ustalana przez producentow potfabrykatow, w porozumieniu z producentem kleju,
stosownie do gatunku drewna i technologii klejenia oraz wiasciwosci kleju.
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W odniesieniu do drzwi wewngtrznych uwzglednia¢ nalezy postanowienia normy PN-EN
14221:2007 ,,Drewno i materiaty drewnopochodne w wewnetrznych oknach, wewnetrznych
skrzydtach drzwiowych i wewngtrznych os$cieznicach. Wymagania jako§ciowe i techniczne”.
Norma okresla podstawowe wymagania materialowe dotyczace drewna i materialow
drewnopochodnych w wewnetrznych oknach, drzwiach i o$cieznicach drzwiowych (z czg$ciami
zamontowanymi na state lub bez nich) wraz z wymaganiami dotyczacymi wygladu, trwatosci
biologicznej i innych wiasnosci fizycznych.

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych

Polfabrykaty z drewna klejonego warstwowo

Potfabrykaty z drewna klejonego warstwowo powinny by¢ wykonywane z drewna spetniajacego
przedstawione juz wymagania, z zastosowaniem kleju spetniajacego wymagania
wytrzymatosciowe okreslone dla klasy trwatosci co najmniej D3 wedlug normy PN-EN
204:2002 ,,Klasyfikacja klejow termoplastycznych do drewna przeznaczonego do potaczen
niekonstrukcyjnych”. Roznica wilgotno$ci drewna pomiedzy poszczegolnymi warstwami, w
obrebie przekroju potfabrykatu, nie powinna by¢ wieksza niz 2 %.

Warstwy drewna w poifabrykacie powinny by¢ doktadnie sklejone a spoiny powinny
charakteryzowac si¢ ciggloscia i szczelnoscig. Warstwowe potaczenie drewna nie powinno
ulega¢ rozdzieleniu w spoinie podczas rozszczepiania probek o dlugosci 50 mm, za pomoca
klina lub szerokiego diuta.

Srednie wytrzymatoéci elementéw z drewna klejonego na $cinanie przy $ciskaniu nie powinny
by¢ mniejsze niz:

- 17,0 MPa — po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym (temperatura + 20 + 2 °C
i wilgotnos$¢ wzglgdna powietrza 65 + 5 % lub temperatura + 23 £ 2 °C i wilgotno$¢ wzgledna
powietrza 50 £ 5 %),

- 12,0 MPa — po sezonowaniu probek w nastepujacych warunkach:

— 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,

— 4 dni moczenia w wodzie o temperaturze + 20 + 2 °C.

Ztacza klinowe elementow drewnianych, klejonych na dlugosci (oscieznice, ramiaki skrzydet)
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-10087:1996 ,,0Okna 1 drzwi balkonowe. Ztacza
klinowe. Wymagania i badania”. Szczeg6lnie istotna jest srednia wytrzymatos¢ wzgledna ztacza
na zginanie statyczne, ktdra powinna wynosi¢ nie mniej niz 65 % wytrzymatosci tagczonego
drewna.

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych

Wymagania dotyczace ksztaltownikow

Ksztaltowniki stalowe:

Do wykonywania os$cieznic (w tym progéw) oraz ram konstrukcji skrzydet drzwi stalowych,
powinny by¢ stosowane ksztaltowniki tloczone lub zimnogigte z blachy ze stali weglowe;j
konstrukcyjnej zwyklej jakosci lub ze stali specjalnej, odpornej na korozj¢, o parametrach
wytrzymatosciowych wynikajacych z obliczen statycznych.

Wymagania dotyczace okladzin

Okladziny z plyt drewnopochodnych:

Oktadziny skrzydet drzwi moga by¢ wykonywane z ptyt drewnopochodnych, zgodnych z norma
PN-EN 13986:2006 ,,Ptyty drewnopochodne do stosowania

w budownictwie. Wiasciwosci, ocena zgodnos$ci i oznakowanie”. Powinny to by¢ plyty
przeznaczone do wykonywania elementow nienos$nych, uzytkowanych w warunkach suchych
lub wilgotnych, odpowiednio do zakresu stosowania drzwi. Ptyty moga by¢ surowe
(wykonczone powtokami itp. sg gotowe skrzydta) lub okleinowane fornirem, wykonczone
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powtokami malarskimi, laminatem HPL lub podobnymi materiatami.

Do tych wyrobow zaliczy¢ mozna:

- ptyty pil$niowe twarde, pottwarde i porowate oraz formowane na sucho MDF,

- plyty widrowe 1 ptyty wielowarstwowe z wiérow drzewnych OSB,

- sklejki,

- plyty cementowo-widrowe.

Zaznaczy¢ nalezy, ze ptyty z materiatow drewnopochodnych powinny by¢ zaklasyfikowane do
klasy formaldehydu E1 wedlug normy PN-EN 13986:2006.

Ptyty powinny mie¢ wlasciwosci zgodne z wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia (Polskich Norm lub Aprobat Technicznych), a w przypadku braku takich
dokumentow, nalezy ocenic¢ ich przydatno$¢ do zamierzonego stosowania potwierdzong
badaniami.

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych

Wymagania dotyczace wypelnien

Wypehienia skrzydet drzwiowych moga by¢ wykonane z tworzyw sztucznych lub materiatow
pochodzenia mineralnego badz organicznego jak pianka poliuretanowa, styropian, wetna
mineralna, ptyty drewnopochodne, ptyty gipsowo-kartonowe itp. Skrzydta drzwi
wewnatrzlokalowych mogg by¢ takze wypetnione kartonem komérkowym.
Materialy sktadowe, bedace wyrobami produkowanymi fabrycznie, powinny mie¢ wtasciwosci
zgodne z wymaganiami norm, jak np.:
- PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralne;j
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja,
- PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja,
- PN-EN 12369-1:2002 Ptyty drewnopochodne. Wartos$ci charakterystyczne do projektowania.
Cze$¢ 1: Phyty OSB, plyty widrowe i ptyty pil§niowe.
W przypadku braku takich dokumentow, nalezy oceni¢ przydatno$¢ wypetnienia do
zamierzonego zakresu stosowania, potwierdzong badaniami.
Pianka poliuretanowa, spieniana w trakcie produkcji skrzydel drzwiowych, powinna
charakteryzowac si¢ nastgpujacymi wlasciwosciami:
- gestos¢ pozorna — zgodna z deklaracja Producenta + 10 %, lecz nie mniej niz 30 kg/m3,
- zmiany wymiaréw liniowych na grubosci, po 24 godz., w temperaturze + 60° C — © 2 %,
- naprezenie $Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym lub wytrzymalosé na $ciskanie —3
0,1 MPa, przyczepnos¢ do oktadzin —* 0,1 MPa.
Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych
Wymagania dla okug¢:
W zewnetrznych 1 wewnetrznych drzwiach powinny by¢ stosowane okucia objete
nastepujacymi Polskimi Normami:
- PN-EN 179:2009 Okucia budowlane. Zamknigcia awaryjne do wyj$¢ uruchamiane klamka lub
ptytka naciskowsg, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania i
metody badan,
- PN-EN 1125:2009 Okucia budowlane. Zamknigcia przeciwpaniczne do wyjs$¢ uruchamiane
pretem poziomym, przeznaczone do stosowania na drogach ewakuacyjnych. Wymagania i
metody badan,
- PN-EN 1154:1999+AC:2010 Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacja przebiegu
zamykania. Wymagania i metody badan,
- PN-EN 1906:2010 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania
1 metody badan,
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- PN-EN 1935:2003+AC:2005 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe Wymagania i metody
badan,

- PN-EN 12209:2005+AC:2006 Okucia budowlane. Zamki. Zamki mechanicznie wraz z
zaczepami. Wymagania i metody badan.

W przypadku braku norm, okucia powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczna.

Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane do masy skrzydet oraz obcigzen eksploatacyjnych, a przy
ich doborze nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczace wytrzymatos$ci i trwalo$ci okreslone w
ww. normach.

Okucia do drzwi o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnos$ci powinny
by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 14600:2006 ,,Drzwi, bramy i1 otwierane okna t.
wiasciwosciami dotyczacymi odpornosci ogniowej i/lub dymoszcezelnos$ci, Wymagania i
klasyfikacja”. Wiasciwosci tych okué powinny by¢ potwierdzone badaniami w zakresie
odpornosci ogniowej i/lub dymoszczelnosci.

Podkresli¢ nalezy, ze okucia stosowane do drzwi stanowigcych przegrod¢ przeciwpozarowa
i/lub dymoszczelng oraz do drzwi na drogach ewakuacyjnych, ktére podlegaja 1 systemowi
oceny zgodnosci, powinny posiadaé certyfikat zgodno$ci wyrobu, wydany przez upowazniong
jednostke certyfikujaca.

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm réwnowaznych

Wymagania dla uszczelek:

Uszczelki przylgowe mocowane we wrebie lub do przylgi skrzydta, uszczelki we wrebie
oScieznicy lub progu, uszczelki osadzone na listwie opuszczanej automatycznie przy zamykaniu
skrzydta oraz uszczelki osadcze szyb 1 wypelnien nieprzezroczystych, powinny mie¢ ksztatt 1
przekrdj zgodny z dokumentacja systemowa. Moga by¢ one wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM, silikonu lub z tworzywa termoplastycznego (TPE), np. opartego na bazie
polichlorku winylu z dodatkiem kauczuku butadienowo-akrylonitrylowego. Uszczelki osadcze
szyb 1 wypelnien nieprzezroczystych nalezy dobiera¢ stosownie do grubosci zastosowanego
oszklenia lub paneli wypelniajacych oraz do wymiarow listew przyszybowych.

Stosowanie uszczelek przylgowych w drzwiach wewnatrzlokalowych nie jest obligatoryjne.
Moga one jednak by¢ stosowane w celu poprawienia komfortu akustycznego pomieszczen.
Drzwi tego typu z zasady nie majg progu, w zwigzku z czym uszczelki progowe w nich nie
wystepuja.

Uszczelki 1 materialy, z ktorych sg wykonywane, powinny spelnia¢ wymagania normy PN-EN
12365-1:2006 ,,0Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i
Scian oslonowych. Czgs¢ 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja”, lub Aprobat
Technicznych, a ich jako$¢ powinna by¢ potwierdzona dokumentem atestacyjnym producenta.
W przypadku stosowania uszczelek nie objetych ww. dokumentami powinny by¢ okreslone ich
wlasciwosci, ksztatt przekroju, miejsce 1 sposob zamocowania (np. wciskane, wklejane) oraz
przydatnos$¢ stosowania, potwierdzona badaniami drzwi z tymi uszczelkami.

Wymagania dla powtok wykonczeniowych 1 ochronnych antykorozyjnych

Elementy metalowe

Ksztattowniki i blachy metalowe oraz inne elementy metalowe drzwi powinny by¢
zabezpieczone przed korozja powtokami metalicznymi, malarskimi, organicznymi lub
tlenkowymi anodowymi, dobranymi w zaleznosci od kategorii korozyjnosci srodowiska,
zgodnie z normg PN-EN ISO 12944-2:2001 ,,Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk™.
Powierzchnie zewngtrzne powtok antykorozyjnych moga by¢ dodatkowo pokryte cienkimi
materiatami dekoracyjnymi, np. folig o fakturze drewnopodobne;.

Podstawowe wlasciwosci powtok ochronnych na elementach metalowych drzwi przedstawiono
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W ponizszej tablicy.

W odniesieniu do malarskich powtok proszkowych i anodowych powtok tlenkowych na
ksztattownikach aluminiowych, wykonanych przez wytwornie posiadajace znaki jako$ci
QUALICOAT i/lub QUALANOD, stosowac¢ nalezy postanowienia zawarte w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007. Wynika z nich, ze w przypadku:

- malarskich powlok proszkowych — badania i ich ocena powinna by¢ zgodna z Wymaganiami
Technicznymi Znaku Jakosci (WTZJ) QUALICOAT (okreslone w tablicy 1 GW 111.16/2007),
- anodowych powtlok tlenkowych — badania i ich ocena powinna by¢ zgodna z Wymaganiami
Znaku Jakosci (WZJ) QUALANOD (okreslone w tablicy 2 GW 111.16/2007).

Rodzaje powtoki
1

Powloka
metaliczna na
ksztaltownikach
oraz blachach
stalowych

Powloka malarska
organiczna
naktadana metoda
ciaglego
powlekania na
blachach stalowych
i aluminiowych

Powtoka malarska
wykonana pelnym
systemem
malarskim na
blachach i
ksztaltownikach
stalowych

Powtoka malarska
proszkowa na
ksztatltownikach

Wilasciwosci
2

wyglad
powloki
masa, g/m*
lub grubos¢,
um

wyglad
powloki

grubosé, pm
odpornos¢
na dziatanie
obojetnej
mgty solnej

wyglad
powtoki

grubo$¢, um
odpornos¢
na dzialanie
obojetnej
mgty solnej
odpornos¢
na dziatanie
wilgoci
(kondensacja
ciagla)

wyglad
powloki

Wymagania
3
wg norm: PN-EN 10326:2006" lub PN-EN 10327:2006%

masa: nie mniej niz 275 g/m®, grubosé (z kazdej strony):
nie mniej niz 19 pym

brak uszkodzen w miejscach przegie¢, brak pecherzy,
sladow podtuznych, zadrapan, poprzecznych zataman
oraz niepokrytych krawedzi, dopuszcza si¢ wystapienie
pojedynczych poréw lub odciskow o maksymalnej
wielko$ci 1 mm

wg deklaracji producenta i normy PN-EN 10169-1:2006°

powtoka bez zmian po dziataniu mgty solnej w
zalezno$ci od kategorii korozyjno$ci wg

PN-EN 1SO 12944-2:2001:

* na stali: C2-360 godz., C3-500 godz., C4-1500 godz.,
* na aluminium: C2-500 godz.; C3-1000 godz., C4-2000
godz.

jednolitos$¢ barwy, sita krycia oraz brak wad w postaci:
dziurkowan, zmarszczen, krateréw, pecherzykow,
tuszczenia, spgkania i1 zaciekow

wg deklaracji producenta

w zaleznosci od kategorii korozyjnos$ci czas testu okresla
norma PN-EN SO 12944-6:2001%

powtoka nie moze mie¢ widocznych defektéw w postaci:
chropowatosci, zaciekdw, pecherzy, wtracen, kraterow,
matowych plam, poréw, wglebien, rys 1 zadrapan, przy
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oraz blachach ogladaniu z odlegtosci 3 m dla drzwi przeznaczonych do
stalowych i zastosowania wewnatrz obiektow. Powloka musi mie¢
aluminiowych réwnomierny kolor i potysk z dobrym kryciem

grubo$¢, um ‘wg deklaracji producenta oraz normg PN-EN 10169-
1:20063)

odpornos¢  powloka bez zmian po dziataniu mgly solnej w

na dziatanie zalezno$ci od kategorii korozyjnosci wg PN-EN 1SO
obojetne;j 12944-2:2001: C2-500 godz., C3-1000 godz., C4-2000
mgly solnej |godz.

Powtloka anodowa |'wyglad wg PN-EN 12373-1:2004”

tlenkowa na powtoki

ksztaltownikach o1 hog6 1im |nie mniejsza niz 10

oraz blachach - . . I
aluminiowych odpornos¢  stan powtoki bez zmian po 1000 godz. dziatania 5%

na dziatanie roztworu wodnego NaCl z dodatkiem kwasu octowego
obojetne; dla uzyskania pH = 3,2 + 0,1
mgly solnej

1) PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w
sposob ciagly. Warunki techniczne dostawy

2) PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali weglowych powlekane ogniowo w sposob
ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

3) PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powtokg organiczng naniesiona w
sposob ciagly. Czgs¢ 1: Postanowienia og6lne (definicje, materialy, tolerancje, metody
badan)

4) PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Cz¢$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wlasciwosci

5) PN-EN 12373-1:2004 Aluminium i stopy aluminium. Utlenianie anodowe. Czg$¢ 1:
Metody charakteryzowania dekoracyjnych i1 ochronnych anodowych powtok tlenkowych na
aluminium

Whasciwosci Wymaganie Metoda
badania

1 2 3

Przyczepnos¢ powtoki malarskiej do stopien O lub 1 wg normy PN-EN ISO

podtoza (z drewna 1 materialow PN-EN 1SO 2409:2008" 2409:2008?

drewnopochodnych)

Przyczepnos¢ okleiny do podtoza (z > (0,6 MPa — jezeli zniszczenie |PN-EN ISO

drewna i materiatow nastgpuje w obrebie podioza, 311:2004%%

drewnopochodnych) > 1,0 MPa — jezeli zniszczenie

nastepuje w obrebie potaczenia

okleiny z podlozem
1) PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec¢
2) Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na drzwiach dostarczonych do badan funkcjonalno-
uzytkowych
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3) PN-EN ISO 311:2004 Ptyty drewnopochodne. Wytrzymato$¢ na odrywanie warstwy
powierzchniowej

Elementy drewniane i drewnopochodne

Materiaty powlok wykonczeniowych powinny spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych i
dokumentacji systemowej. Wykonczenie powierzchni skrzydet drzwiowych z drewna i plyt
drewnopochodnych oraz o$cieznic drewnianych mogg stanowi¢ powtoki z materiatow
malarskich nieprzezroczystych, potprzezroczystych i przezroczystych, oklein naturalnych
(fornirow), laminatow, a takze folii z tworzyw sztucznych.

Powloki malarskie i okleiny na elementach z drewna i materiatdéw drewnopochodnych powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w powyzszej tablicy.

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych

2.5. Warunki przyjecia na budowe i skladowanie

Podczas przyjecia na budowe¢ materiatéw do wykonywania §cian i stropoOw w systemie suchej
zabudowy nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wygladu zewnetrznego, stanu zawilgocenia, wymiarow,
wiasciwosci technicznych losowo wybranej partii dostarczonych wyrobow z podanymi

w dokumentach warto$ciami tych wtasciwosci. Przyjete na budowe materialy powinny by¢
sktadowane zgodnie z warunkami ich przechowywania okreslonymi w aprobatach technicznych.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST -00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 3;
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig korzystania
Z nastgpujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw, tynkarskie pistolety natryskowe, zacieraczki do tynkow, pace

metalowe,

— drabiny i rusztowania
Narzegdzia stosowane powszechnie podczas pracy w technologii suchej zabudowy:
1. Do cigcia ptyty g-k uzywane sg noze z wymiennym ostrzem, pita otwornica i pita ptatnica.
2. Do mieszania gipsu szpachlowego do spoinowania - wolnoobrotowa wiertarka z mieszadtem,
3. Do prawidtowego ustawienia mocowanych ptyt g-k i listew stropu podwieszonego - tata i
poziomica.
4. Dodatkowo: tacker i zszywki (mocowanie welny mineralnej podczas zabudowy poddasza),
strug katowy (fazowanie krawedzi ptyt g-k) .
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 4
Wyroby do robdt objetych ST moga by¢ przewozone dowolnymi jednostkami transportu
samochodowego. Podczas transportu materialy powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami.

Przy transporcie i sktadowaniu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ ponizszych
wskazowek:
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* Plyty gipsowo-kartonowe nalezy przenosi¢ r¢cznie W pozycji pionowej lub przewozic za
pomoca odpowiednich srodkow transportowych (wozek podnosny, wozek do ptyt lub wozek do
transportu cigzkich pakietow plyt).

* Niewlasciwe sktadowanie (np. stawianie ptyt w pionie) moze prowadzi¢ do odksztatcen, ktore
utrudniajg prawidtowy montaz i by¢ przyczyna powstania usterek.

» Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lub peknieciom), ptyty gipsowo-
kartonowe musza by¢ sktadowane na ptaskim podtozu (palecie) lub na kantowkach
rozmieszczonych co 50 cm. Podczas sktadowania ptyt trzeba zwraca¢ uwage na no$nos¢
podtoza (stropu). 50 plyt ognioodpornych o grubosci 12,5 mm i wymiarach 2600 x 1200 mm
obcigza strop no$ny ok. 5,00 KN/m2 (500 kg/m2).

* Plyty 1 akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig i wptywami atmosferycznymi.
Ptyty wilgotne nalezy suszy¢ pojedynczo utozone na ptaskim podtozu.

* Produkty gipsowe (ptyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) nalezy przechowywac¢ w suchych
pomieszczeniach. Zakres klimatyczny korzystny dla obrobki ptyt gipsowo-kartonowych miesci
si¢ pomiedzy 40 i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza i przy temperaturze pomieszczenia od
+5°C do maksymalnie +40°C.

* Po montazu systemy z plyt gipsowo-kartonowych nalezy chroni¢ przed dtugotrwatym
dzialaniem wilgoci.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Sucha zabudowa z ptyt wlokno kartonowych na ruszcie stalowym

> 5.2.1. Warunki przystapienia do robét

Oktadziny z ptyt wiokno gipsowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 70%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Podczas wykonania prac nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioréw potwierdzajace zgodnos¢

Z projektem nastepujacych etapow:

> 5.2.2. Trasowanie $cian dzialowych/ obudowy pionow lub urzadzen wentylacyjnych
Montaz rusztu. Przed rozpoczgciem robdt nalezy sprawdzié, czy profile przewidziane do
zastosowania sg zgodne z zatozeniami projektu (wymiary, ksztalty). W toku prac sprawdzamy,
czy pod profile U (uktadane na podtodze) oraz pod profile C (mocowane do $cian) zostaty
utozone przektadki (rowniez mogg by¢ przyklejone tasmy np. ze spienionego poliuretanu).
Rozstaw kotkéw rozporowych w gornym i dolnym profilu nie powinien przekracza¢ 100 cm.
Obwodowe profile boczne ($cienne) powinny by¢ przymocowane do $ciany przynajmniej

W trzech miejscach. Na pozniejszych etapach nalezy sprawdzi¢ rozstaw shupkoéw posrednich

I porownac¢ z zatozeniami projektu. Dopuszczalne odchytki przy montazu elementéw rusztu
umieszczone sg w tab. 1.

Tab. 1. Dopuszczalne odchytki konstrukcji rusztu [1]

Sprawdzany element Dopuszczalna odchytka, mm
Rozstaw stupow H Wysokos¢ éciany - 400

Odchylenie od osi ~ Klasa doktadno$ciI |6
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pionowej
Klasa doktadno$ci II 4

4 (wysokos¢
Odchylenie od osi ~ Klasa doktadnosciI  $ciany H<3,5 6 (wysoko$¢ Sciany 3,5<H<6,5 m)

poziomej mierzone m)
pomiegdzy sasiednimi
przegrodami Klasa doktadnosci 11 3 (wysokosc 4 (wysokos¢ $ciany 3,5<H<6,5 m)

Sciany H<3,5
m)
> 5.2.3.Ulozenie izolacji.

Izolacja z welny mineralnej powinna doktadnie przylega¢ do elementdéw rusztu. Szczegdlng
uwagg nalezy zwr6ci¢ na gestos¢ welny (powinna by¢ wskazana w projekcie). W przypadku
zastosowania welny mniejszej gestosci wystepuje prawdopodobienstwo osiadania dolnych
warstw welny pod masg potozonych wyzej warstw. Grubos¢ welny powinna by¢ zgodna
z zaleceniami projektu. Izolacje uktada si¢ po utozeniu jednej warstwy ptyt oktadzinowych po
jednej ze stron $ciany dziatlowej

> 5.2.4.Montaz okladzin.

Przed rozpoczgciem montazu oktadzin w przypadku ptyt gipsowo-kartonowych warto
sprawdzi¢, czy plyty odpowiadaja zalozeniom projektu. Sprawdzenia mozna dokonaé, czytajac
literowe oznakowania na ptytach (pod warunkiem ze ptyty sa zgodne z PN-EN 520 lub
rownowazna):

Podczas montazu oktadzin nalezy zwrdci¢ uwagg na rozstaw stupkow — powinien by¢ taki, zeby
taczenia ptyt wypadaty na co drugim stupku. Przesunigcie oktadzin wzgledem siebie powinno
wynosi¢ 400 mm w przypadku poziomych spoin, a pojedynczy modut (odlegto$¢ miedzy
stupkami) w przypadku pionowych spoin.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy mocowa¢ do konstrukcji nosnej za pomoca
blachowkretow w rozstawach:

- 250 mm przy jednej warstwie okladzin;

- przy dwoch warstwach: 500 mm dolna warstwa, 250 mm gorna warstwa;

- przy trzech warstwach: 750 mm dolna warstwa, 500 mm $rednia warstwa, 250 mm gérna
warstwa.

Minimalna glebokos¢ przenikania wkretu przez stupek nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm.
Podczas montazu ptyt g-w nalezy zwraca¢ uwage na zalecenia technologiczne producentow.
Odchylenia powierzchni §cian dziatowych lub obudowy stelazy i szachdéw instalacyjnych-
sprawdza si¢ za pomocg dwumetrowej taty, pionu murarskiego oraz katownika budowlanego
(ramienia katownika 1 x 1 m). Przy tym sprawdza si¢: odchylenie powierzchni od ptaszczyzny
oraz krawedzi ptaszczyzny od linii prostej; odchylenie powierzchni i krawedzi Sciany od
kierunku pionowego; odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od projektowanego kata (wg EN
520 lub normy rownowaznej).

Tab. 2. Dopuszczalne odchylenia oktadzin

Klasa dokladnosci Typ oraz parametry mierzonego odchylenia

wykonania lekkiej

Sciany dzialowe] Maksymalne Maksymalne odchylenie

odchylenie od pionu dla $cian
od pionu dla Scian 0 wysokosci od 3,5 do 6,5 m
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0 wysokosci do 3,5 m

2 mm/1 m i nie wigcej

Klasa dokladnosci Tniz 4 mm na calej 2 mm/1 m i nie wigcej niz 6 mm na calej dlugosci

dtugosci $ciany sclany
1,5 mm/1 mi nie
Klasa doktadno$ci wiecej niz 1,5 mm/1m i nie wigcej niz
I 3 mm na catej 4 mm na calej dlugos$ci Sciany

dlugosci $ciany

Maksymalne odchylenie katow
Klasa doktadnos$ci INie wigcej niz 2 mm/1 m

Klasa doktadnosci
I

Przeswity pomiedzy tatg a Sciang
Maksymalny
przeswit, mm
Klasa doktadnos$ci 113 5

ﬁlasa doktadnosci 5 3

Nie wiecej niz 1,5 mm/1 m

Liczba przeswitow

> 5.2.5. Wykonanie spoinowania polaczen oraz szpachlowanie.

Warunki techniczne wykonania i odbioru $cian, obudéw, sufitow z ptyt g-k okreslajg cztery
poziomy szpachlowania.

Pierwszy poziom szpachlowania (podstawowy) uwzglednia wykonanie spoinowania polaczen
ptyt oktadzinowych oraz pokrycie masg szpachlowa widocznych cze$ci mocujacych.

Drugi poziom szpachlowania (standardowy) obejmuje prace w zakresie poziomu

pierwszego oraz powtorne szpachlowanie systemami pocienionymi az do osiggnigcia ptynnego
przej$cia powierzchni spoiny do powierzchni ptyty. Przy tym niedopuszczalne jest
pozostawienie $ladéw narzedzi. Dopuszczalna jest widoczno$¢ granic pomiedzy powierzchnig
kartonu a powierzchnig masy szpachlowej (w $§wietle dziennym i Sztucznym).

Trzeci poziom szpachlowania przewiduje oprocz prac wymienionych przy poziomie drugim
szpachlowanie catej powierzchni spoin oraz okladziny szpachléwkami zamykajacymi
mikropory na tych powierzchniach. Na tym poziomie dopuszczalna jest nieznaczna widocznos¢
granic mi¢dzy powierzchnig kartonu a powierzchnig masy szpachlowej (w $wietle sztucznym).
Czwarty poziom szpachlowania przewiduje wykonanie prac objetych trzema poziomami oraz:

- grubowarstwowe szpachlowanie calych powierzchni $cian polegajace na natozeniu

I wygtadzeniu pocienionych szpachlowek;

- polerowanie natozonej warstwy szpachlowe;.

Przy czwartym poziomie szpachlowania styki pomigdzy oktadzinami nie powinny by¢ widoczne
w $wietle dziennym lub sztucznym.

5.2.6. Montaz okladzin z pltyt mineralnych na stropach na ruszcie
Przy wykonywaniu sufitow podwieszonych zostanie przyjete rozwigzanie systemowe jednego
producenta (kompletny zestaw dostarczony przez jednego producenta).
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Do wykonania sufitow podwieszanych zostang zastosowane ruszty metalowe.

Odpornos¢ na korozje wg PN-EN 1670:2000 - klasa 2 dla rusztow stalowych.

Podczas wykonania sufitow podwieszanych zawsze nalezy skontrolowa¢ odlegtosci pomigdzy
elementami zawieszenia.

W celu przeprowadzenia badan zdawczo-odbiorczych nalezy mieé: poziomic¢ metrowa oraz
dwumetrowa, poziomic¢ laserowa.

W trakcie odbioru sufitow podwieszanych nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

1. W przypadku instalacji -w elementach sufitu podwieszanego-  elementow instalacji
wentylacji oswietlenia lub innych instalacji nalezy przeprowadzi¢ proby dla tych instalacji
w zakresie przewidzianym odpowiednimi warunkami technicznymi.

2. Oznaczenie poziomu. Wysoko$¢ sufitu powinna by¢ mierzona od wskazanego okreslonego
0znaczenia poziomu.

3. Plasko$¢. Maksymalna odchytka ptaskosci powinna by¢ mniejsza lub réwna 2 mm/l1 m,
maksymalnie 5 mm na dlugosci 5 m, mierzona poziomo w miejscach mocowania zawieszenia,
w kazdym kierunku. Wymagania te maja zastosowanie przy montazu elementow rusztu,
elementow potaci i ksztalttownikow przysciennych.

4. Prostokatno$¢. Ruszt (ksztattowniki nosne ipoprzeczne) powinien by¢ zamontowany
z zachowaniem kata prostego. Dopuszczalne odchyltki zalezg od wymiarow stosowanych phyt
oraz systemu ich mocowania. Praktyczng metoda kontroli prostokatno$ci rusztu jest regularna
kontrola przekatnych podczas montazu i/lub ocena poprawnosci dopasowania stosowanych ptyt.
Listwy iich ksztaltowniki nosne powinny by¢ bez wyjatku montowane z zachowaniem kata
prostego. Dopuszczalne odchytki zaleza od typu listwy. Z doswiadczenia praktycznego wynika,
ze nawet mate odchylenie od prostokatnosci prowadzi do widocznego odksztatcenia listwy.

5. Sprawdzenie liniowosci listew. Listwy tacznie z elementami dodatkowymi i nosnymi nalezy
uktada¢ doktadnie w linii prostej, zgodnie =z wymiarami itolerancjami modularnymi.
Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢é na zachowanie liniowosci w punktach potaczen
z ksztattownikami no$nymi. Listwy lub plyty odporne ogniowo powinny by¢ mocowane
przylegajaco do otaczajacych $cian, kolumn oraz przy elementach zawiesi w sposob, ktory
odpowiada zbadanemu sufitowi, ktorego wtasciwosci ogniowe oceniono.

6. Sprawdzenie przylegania listew. Listwy powinny szczelnie przylega¢ do siebie, elementow
przegrod, kolumn, innych elementow wystepujacych w pomieszczeniu.

7. Sprawdzenie cigcia elementéw potaci na wymiar. Podstawowym wymaganiem w stosunku do
elementéw potaci jest ich rozmieszczenie, zaczynajac od Srodka powierzchni sufitu, od srodka
elementu potaci lub $rodka polaczenia pomiedzy elementami potaci w taki sposob, aby docinane
ptyty miaty szeroko$¢ minimalng rowng potowie szerokosci lub diugosci ptyty. W innych
przypadkach rozmieszczenie ptyt powinno by¢ wuzgodnione z projektantem obiektu
i uwzgledniaé rozmieszczenie przegrod, kolumn, mocowanie opraw oswietleniowych etc.
W przypadku cigcia ptyt na wymiar iumieszczenia ich na ksztaltownikach o przekroju T
powinny one opiera¢ si¢ na ksztaltowniku przy$ciennym na szerokosci co najmniej 10 mm.

8. Kontrola wizualna czysto$ci elementow sufitu, braku uszkodzen mechanicznych.

9. Kontrola obcigzenia elementow sufitow. Podczas odbioru sufitow podwieszanych nalezy
sprawdzi¢, czy elementy sufitu nie zostaly obcigzone nieprzewidzianymi w projekcie
elementami instalacji (np. kable instalacji elektrycznej, przewody wentylacyjne ).

Kompletny zestaw (facznie z wyposazeniem), rusztow sufitowych sprzedawanych jako
kompletny zestaw lub w oddzielnych elementach oraz ptyt sufitowych —powinny odpowiada¢
wymaganiom normy PN-EN 13964:2005 (lub rownowazna) oraz instrukcji montazu
producenta.

Klapy rewizyjne:
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W suficie podwieszonym i obudowie przewodoéw wentylacyjnych oraz instalacji c.t. zostang
wykonane klapy rewizyjne.

Zabudowa poddasza i nadbudowa $cianek dzialowych— zostanie wykonana w klasie EI30-
zgodnie z wymogami obowigzujacymi w tym zakresie.

Sciany dzialowe z ptyt gipsowo-kartonowych, ktore rownoczesnie sa pionowymi przegrodami
ogniowymi, wymagaja stosunkowo najmniej zmian w porownaniu ze $cianami, ktoére nie musza
by¢ ogniochronne.

Sciany te buduje ruszt z cienko$ciennych profili stalowych (z ocynkowanej blachy stalowej o
grubos$ci 0,6 mm) pokryty obustronnie ptytami g-k. Ruszt jest wykonany z utozonych poziomo i
zamocowanych do podtogi i stropu profili "U" oraz z profili "C", rozstawionych co 60 cm,
przebiegajacych pionowo i wsunietych pomigdzy potki profili "U". Profile "U" i "C" nie sg
bezposrednio ze sobg potaczone. Na rynku dostepne sg profile o wysokosci 50, 75 1 100 mm.
Tak wykonany ruszt jest pokrywany ptytami g-k. Sg one mocowane do profili specjalnymi
blachowkretami. Przy dwuwarstwowym kryciu ptyty g-k nalezy ustawia¢ tak, aby styki w
pierwszej warstwie byly przesunigte o 60 cm w stosunku do stykow drugiej warstwy. Spoiny
pomiedzy plytami wypetnia si¢ gipsem szpachlowym, w ktorym zatopiona jest tasma zbrojaca z
wiokna szklanego (lub w postaci fizeliny czy tez samoprzylepnej siateczki). Przestrzen
pomiedzy plytami g-k najczeséciej wypetnia si¢ welng mineralng, ktéra ma poprawic
izolacyjnos$¢ akustyczng. W $cianach ogniowych nalezy stosowac skalng wetne mineralna.
Jezeli sufit ma by¢ traktowany jako ostona ogniowa, to do mocowania wieszakow w stropie
no$nym nalezy stosowaé tylko kotwy metalowe z mozliwoscig kompensacji $Srednicy otworu w
betonie. Kotwy musza mie¢ takze certyfikat zgodnos$ci z aprobatg techniczng. W takim
rozwigzaniu nalezy stosowa¢ wieszaki z przedtuzaczem noniuszowym, a nie z elementem
rozpreznym i pretem montazowym. Profile przys$cienne UD 27/28/27 powinny by¢ mocowane
do $cian metalowymi kotkami.

Do spoinowania nalezy uzywac gipsu szpachlowego (a nie gotowej masy szpachlowej) i tasmy
z wlokna szklanego (fizeliny lub siatki).

Styki ptyt przy kryciu wielowarstwowym musza by¢ przesunigte wzgledem siebie zar6wno
wzdluz, jak 1 w poprzek plyty g-k. Okreslajac klasg odpornosci ogniowej sufitu nalezy zawsze
zna¢ konstrukcje stropu nad sufitem (na ogét ocenia si¢ odporno$¢ ogniowa zestawu sufit-strop,
a nie samego sufitu) oraz najmniejszg odleglos$¢ ptyt g-k od elementow nosnych stropu.

Sciany i sufity podwieszane ogniochronne - wskazéwki wykonawcze

1. Konstrukcja $ciany lub sufitu podwieszanego musi by¢ wykonana wytacznie z materiatow
dopuszczonych do obrotu (na podstawie §wiadectwa zgodnosci z normg lub aprobata
techniczng)

2. Obwodowe krawedzie konstrukcji §cian i1 sufitow musza by¢ szczelne ogniowo (w pokryciu
ptytami g-k wszystkie szczeliny krawedziowe nalezy wypetni¢ masa gipsowa).

3. Styki wszystkich warstw plyt nalezy wypehi¢ gipsowa masa szpachlowa, a spoiny
zewngetrznej warstwy plyt wzmocni¢ tasmg z wtokna szklanego. Przy stosowaniu ptyt o
krawedzi KPO oraz przy uzyciu specjalnej masy szpachlowej nie nalezy stosowac tasmy.

4. Kazde przejscie instalacji przez $ciang lub sufit musi mie¢ odporno$¢ ogniowa nie mniejsza
niz przenikana przegroda.

5. Dlugos¢ profili-stupkéw CW w $cianach powinna by¢ mniejsza o 10 mm niz wynosi
odlegtos¢ pomiedzy stropem 1 wylewka podtogowa.

6. Jako wypekienie konstrukcji §cian zaleca si¢ stosowanie welny kamiennej o gestosci
pozornej > 35kg/m?.

7. Wszystkie otwory w powierzchni plyt $ciany lub sufitu musza by¢ odpowiednio
zabezpieczone ogniowo (puszki elektryczne, wneki na lampy, klapy rewizyjne itp.)
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8. W sytuacji, kiedy spodziewane ugigcie stropu przekracza 10 mm, nalezy na styku $ciany ze
stropem wykonac¢ przesuwany przegub o takiej samej odpornosci ogniowej jak $ciana.

9. Przy wykonywaniu sufitéw ogniochronnych rozstaw profili montazowych (dolnych) nie
moze by¢ wigkszy niz 40 cm, a montaz ptyt g-k musi by¢ wykonywany wytacznie w tzw.
uktadzie poprzecznym ( profile sg prostopadte do osi plyt).

10. W sufitach odpornych ogniowo stosuje si¢ wylacznie wieszaki noniuszowe, z mozliwoscig
bocznego mocowania wkretami do profili CD.

11. W konstrukeji sufitow podwieszanych przy montazu rusztu z profili CD nalezy uwzglednic¢
ich rozszerzalno$¢ cieplng podczas wysokich temperatur pozardw.

12. W przypadku koniecznosci pozostawienia otwordw rewizyjnych nalezy stosowac tylko takie
klapy rewizyjne, ktorych odporno$¢ ogniowa nie jest mniejsza od odpornosci ogniowej Sciany
czy sufitu.

Szczeling pomigdzy obudowa klapy, a oddzieleniem ogniowym doktadnie wypeti¢ zaprawa
cementowa, cementowo-wapienng lub zaprawg ogniochronna.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét wyburzeniowych podano w ST-00
,»Wymagania og6lne" pkt. 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za cata kontrole robot i jakos$¢ uzytych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robot na placu budowy 1
poza nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywane beda zgodnie z wymaganiami norm
technicznych.

6.2. Kontrola jako$ci wykonanej suchej zabudowy

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady
dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z inspektorem
nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja
certyfikaty, atesty i1 aprobaty wystawione przez producentéw oraz na sprawdzeniu kompletno$ci
dostaw.
W czasie realizacji systemu suchej zabudowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wzrokowa
wszystkich elementéw sufitow podwieszonych, $cian i obudowy g-k, konstrukcji rusztow oraz
zastosowanych akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogg by¢
stosowane. Aby mozna byto kompleksowo oceni¢ jako§¢ wykonania zabudowy, konieczna jest
ocena jakosci wykonania wszystkich robot zanikajacych (wg wyszczegolnienie w pkt. 5.2)
Zabudowa poddasza i scian dzialowych musi uwzglednia¢ odpornos¢ ppoz. wskazang
projektem.
Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora
nadzoru.
6.2. Badania wyrobow —przed rozpoczeciem montazu (drzwi wewnetrzne)
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
v’ zgodno$¢ okien i drzwi z dokumentacjg projektowg i niniejszg specyfikacjg techniczng,
v" zgodnos$¢ okien i drzwi z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacja
techniczng w zakresie rozwigzan materiatlowo-konstrukcyjnych i jakosci wykonania,
v w protokole przyjecia materialdow na budowe: czy dostawca dostarczyt dokumenty
swiadczace o dopuszczeniu do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow uzywanych w robotach montazowych,
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v’ stan opakowan (oryginalno$¢, szczelnos$¢) oraz sposdb przechowywania wyrobow i
terminy przydatno$ci materiatow uszczelniajgcych.

6.3.Badania w czasie robot
Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot montazowych z
dokumentacja projektowa, wymaganiami niniejszej specyfikacji i kartami technicznymi oraz
instrukcjami producentéw. Badania te w szczegolnosci powinny polega¢ na sprawdzeniu
prawidlowo$ci wykonania:
— zamocowania mechanicznego drzwi na calym obwodzie o$cieznicy
(zachowania odstepdéw migdzy tacznikami mechanicznymi),
6.4.Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace montazu okien i/lub drzwi balkonowych, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodno$ci z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng (szczegdtowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci oceny robot poprzedzajacych wykonanie montazu,
— jako$ci robdt montazowych.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych
przed przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy
dotyczace wykonanych robét.
Badania sprawdzajace jako$¢ wbudowania drzwi wedtug Warunkéw technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych. Cz¢$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,,Montaz okien i drzwi
balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:
a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — sprawdzenia zgodnosci dokonuje si¢ na
podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dhugosci i wysokosci,
b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy
dhugosci elementu do 3 m nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,
c¢) sprawdzenie réznicy dlugosci przekatnych oscieznicy i skrzydel — r6znica dtugosci
przekatnych nie powinna by¢ wigksza od 2 mm przy dlugosci elementow do 2 m 1 3 mm przy
dhugosci powyzej 2 m,
d) sprawdzenie prawidlowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie
skrzydel powinno odbywac si¢ ptynnie i bez zahamowat, skrzydto nie powinno pod wiasnym
cigzarem samoczynnie zamykac si¢ lub otwierac,
e) sprawdzenie szczelno$ci — zamknigte skrzydto powinno przylega¢ rGwnomiernie do
oscieznicy zapewniajac szczelno$¢ miedzy tymi elementami,
f) sprawdzenie prawidlowosci regulacji oku¢.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej
specyfikacji oraz opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (Zamawiajacego) oraz Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST -00 ,,Wymagania og6lne" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Powierzchni¢ obudow instalacji podaje si¢ wedtug rzeczywistych wymiaréw obudowy,
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Powierzchnie sufitow podwieszonych oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci i szerokosci mierzonych
w $wietle Scian surowych lub otynkowanych ( w przypadku wystepowania tynkow
istniejacych).

Powierzchnig $cianek oblicza si¢ (oddzielnie dla poszczegolnych rodzajow i typow konstruke;ji)
jako iloczyn dtugosci 1 wysokos$ci, mierzonych w §wietle surowych/otynkowanych $cian i
stropow

Jednostki obmiarowe zostaly podane w przedmiarze robot.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilo$¢ robdt oblicza si¢ wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w ST -00 ,,Wymagania ogolne" pkt. 8.
Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jezeli zostaly wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacja Projektowsg i ustaleniami z Inspektorem nadzoru.

8.1. Odbior obudowy i stropow w systemie suchej zabudowy

Wymagania przy odbiorze okreslaja” Warunki techniczne wykonania i odbioru $cian, obudow,
sufitow z plyt gipsowo-kartonowych”
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materialow (zestawow),

C) przygotowanie podtoza,

d) prawidtowos¢ zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowato$¢ powierzchni.
ad e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia wystepujacym w pomieszczeniach sanitarnych ( w przypadku niemoznosci
zamontowania stropéw podwieszonych na wysokosci nadprozy okiennych) . Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiadaé rozwarcie
wynikajace z istniejgcej zabudowy (prawdopodobnie instalacje wymusily zabudowe stropéw
podwieszonych ponizej nadprozy okiennych) . Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow
nalezy przeprowadzaé¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych oraz przykladania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni. Wymagania przy odbiorze oktadzin umieszczono w tab. 2. punkt 5.2.4
Warunki odbioru drzwi okresla ST w pkt. 2 1 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady dotyczace warunkéw ptatnosci podane sg w ST -00 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 9.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Wynagrodzenie Wykonawcy uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace
si¢ na wykonanie robot , ktore zostaty okreslone w niniejszej ST oraz w dokumentacji
projektowe;j.
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Platno$¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych podanych w pkt. 7 zgodnie z
obmiarem po odbiorze robot 1 oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiarow.

W przypadku przyjecia innych zasad okres$lenia kwoty jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegoétowo ustalone w
Umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-ISO 3443:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania
PN-EN 13279-1:2009 | Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i wymagania
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 10021 :2009 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyroboéw stalowych

PN-EN 13658-1:2009 @ Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje,
wymagania i metody badan — Czg¢$¢ 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 520+A1:2010 | Ptyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan
Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow

PN-EN 13501- budynkéw — Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan
1+A1:2010 reakcji na ogien
PN-EN

13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Dopuszcza si¢ stosowanie norm rownowaznych

Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robéot budowlanych- cz. B — Roboty wykonczeniowe,
wyd. ITB

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Nowo montowana stolarka winna posiada¢ nastepujace dokumenty atestacyjne:

* Aprobate Techniczng na drzwi, wydang przez Instytut Techniki Budowlanej,

* Certyfikat zgodno$ci wyrobu z Aprobatg Techniczng, wydany przez ITB lub krajowa
deklaracj¢ zgodno$ci wydana przez producenta,

» Aprobate Techniczng na uszczelki,

* Certyfikat zgodnos$ci wyrobu (uszczelki) z Aprobata Techniczng lub krajowa deklaracje¢
zgodno$ci wydang przez producenta,

» Karte gwarancyjna,

* Instrukcje montazu stolarki,

* Instrukcj¢ bezpiecznego uzytkowania i konserwacji stolarki.
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